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Il tuolavoro,inostriutensili /Yourjob,ourtools
NelProfessional Toolspuoitrovare l’utensile giustoperil tuo lavoro.Tutta la lavorazionedel legno,alluminio,
alucobondemateriali plastici èconcentrata inquestocatalogo inmanierasempliceedettagliata.
In theProfessional Tools youwill findtheright tool for your job.Thecompleterangeof tools for workingwith
wood,aluminium,alucobondandplastics is concentrated in this simpleanddetailedcatalogue.
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LaSISTEMI produceutensili da40anni, i nostri prodottiamarchioKlein® sonoesportati inpiùdi60nazioninelmondo.
Lasoddisfazionedelcliente e l’alta qualità degliutensili sonodasempreal centrodellanostra Mission. Oggil’aziendaè
unarealtà in continuaespansioneecontinuiamoa crescere in ognisettore, dai social network alle innovazionitecniche
deinostri utensili.

SISTEMI has beenmanufacturing tools for 40years andour Klein® brandproducts are exported in more than 60countries worldwide.
Customersatisfaction andhighquality tools have always beenat the heart of ourmission. Today, theCompanyis constantly growingand
wecontinue todevelopin various aspects, fromsocial networks to technical innovationsof ourtools.

Dasempredalla partedell’ambiente, tutto il nostropackagingèriciclabile al 100%.
Westand on thesideof theenvironment,all of ourpackagingis 100%recyclable.

Qualità /Quality
Progettazionesu stazioni CAD
fatta datecnici specializzati

Accurata selezionedellamateria
primadiprovenienza europea

Prodotti interamenteMADEIN ITALY
Esperienzaquarantennale nel

settoredell’utensileria

Innovazione/Innovation
Produzioneconmacchinari

all’avanguardia
Scrupoloso controllo delprodotto
construmentidi alta precisione

Innovazionecostante deiprodottiin
baseall’andamento delmercato

Citati daFutureMarket Inside tra le
aziende leadera livello mondialegrazie
alla qualitàdelnostroBrandKlein

Servizi /Services
Ampiomagazzino con
piùdi 10.000referenze
Spedizioni entro 48ore

dalla ricezione dell’ordine
Risposta sumisuraeflessibile in
basealle esigenzediognicliente

Sito webmultilinguacon
informazionidettagliate

Toolproject onCADstations
madebyqualifiedstaff
Selected rawmaterials
ofEuropeanorigin

Products 100%MADEIN ITALY
Forty years of experience

in tools production

Productionwith high-techmachinery
Excellent productcontrolwith

high-precision tools
Continuousproduct innovation

basedonmarket trends
ListedbyFutureMarket Inside among
theworld's leadingcompanies thanks
to thequality ofourKlein brand

Largewarehouse with more
than 10.000productreferences
Shipmentswithin 48hours

Customizedandflexible solution
according toeach customer's needs

Multilingualwebsitewith
detailed information
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SP

HL

HS

HW

PKD

VHW

stal narzędziowa SP

stal szybkotnąca HL

stal szybkotnąca HSS

węglik spiekany HM

diament polikrystaliczny DIA

węglik wolframu - monolit VHM

Materiały narzędziowe
(wg normy EN 847-1)

S

Z

D

E

Prawe

Lewe

chwyt

ilość zębów

średnica robocza

głębokość profilu

prawe obroty

lewe obroty

Techiczne oznaczenia

B

L

d

R

B/c

RPM/min

długość robocza

długość czałkowita

średnica otworu

promień

Rzaz/grubość korpusu

obroty na minutę

Techiczne oznaczenia

JAKWYBRAĆ ODPOWIEDNI FREZ NA PRZYKŁADZIE C121.317.R

OZNACZENIA

OBRABIANE MATERIAŁY

A
Wybierz wymiary jakie potrzebujesz: B =13 wysokość robocza - E =9,5 głębokość profilu

B
W zależności jaką średnicę trzpienia potrzebujesz wybierz odpowiedni kolor kolumny;
w tej kolumnie znajdziesz kod Art.:

kolor czerwony S = ∅ 8mm- art. C121.317.R

S∅6 S∅8 S∅12 D B E L
A121.240.R C121.240.R 24 13 4 54
A121.317.R C121.317.R 31,7 13 9,5 51
A121.350.R C121.350.R 35 13 11 51

E150.240.R 24 13 4 63
E150.320.R 32 13 9,5 A 60
E121.350.R 35 13 11 60

B C

opakowanie
z zawieszką

frezarka
frezarka
ze stolikiem

wkrętarka
wiertarka piła

wiertarka
kolumnowa przemysłukośnica

CNC

CNC
wiertarka
wielowrzecionowa

PKD/DIA

KORZYSTANIE Z KATALOGU

C
Odpowiedni kolor oznacza średnicę trzpienia frezów:

kolor żółty S = ∅ 6mm
kolor czerwony S = ∅ 8 mm
kolor szary S = ∅ 10 mm
kolor niebieski S = ∅ 12 mm

pilarka
stolikowa

IND
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Professional Tools

Per taglio
materialeplastico
For cutting
plasticmaterial

Per taglioprofili
inalluminio
For cutting
aluminiumprofiles

Per taglio legno
conchiodi egrappe
Forcutting woodfor
constructionwith
smallmetalparts

Per taglio legno
impiallacciato su 1lato
For cutting single
side veneer board

cięcie wzdłużne
i poprzeczne

Per taglio lungoe traverso
venadi legni teneri
Forcutting alongand
across grain ofsoftwood

Per taglio lungo
vena di legniduri
Forcuttingalong
grain ofhardwood

Per tagliocarte
efibreminerali
For cutting
papercoated
materials

Per tagliopannellorivestito
inplastica (melaminico)
Forcuttingplastic
coatedmaterials

Per tagliotraverso
vena di legniduri
For cuttingacross
grainof hardwood

Per tagliopannello
laminatosu1 lato
Forcuttingsingle side
laminatedboard

Per taglio legno
impiallacciato su 2lati
Forcutting double
sideveneer board

Per taglioMDF
Forcutting MDF

Per taglio
plexiglass
For cutting
plexiglass

Per tagliopannello
laminatosu2 lati
Forcutting double
side laminate board

Per taglio
tavolame
Forcutting
onbuildingsites

Per taglio
PVC
ForcuttingPVC

Per tagliocornici
in legno
For cutting
woodframes

Per tagliocornici
in PVC
Forcutting
PVCframes

Per taglio tubolare
in acciaio
Forcuttingsteel
andferrous materials

D S

L

B

E

Na trzpieniu narzędzia zaznaczono
znakiem ( ) minimalne mocowanie
narzędzia. Koszyk uchwytu maszyny
musi być zaciśnięty jak najdalej, ale
przynajmniej do oznaczenia minimum
długości mocowania ( ) .K

K
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Frezy HM kopiujące z
łożyskiem górnym

Frese HW per canali con
cuscinetto superiore

Frese HW a denti diritti
per cerniera Z=2
HW hinge mortising bits
Z=2

Frese HW per
elettrofresatrici
S∅8
HW plunge type straight bits
S∅8

Frese HW per
elettrofresatrici
S∅12
HW straight bits S=12

Frezy proste VHM
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Frezy proste HM

Frese HW per
elettrofresatrici
“Scheer” Z=2
HW straight plunge cutting
bits for “Scheer” Z=2

Frese HW con taglienti
assiali Z=2
HW stagger bits Z=2

Frese HW per elettrofresatrici
S∅10
HW straight bits S=10

Frese HW per elettrofresatrici
S∅10 tipo lungo
HW straight bits S=10 long
type

Frese con coltellini HW a
taglienti diritti Z=2+1
HW insert router bits Z=2+1

Frese con coltellini HW a
taglienti diritti Z=2
HW insert router bits Z=2

Frese HW per canali Z=2
HW straight bits Z=2

Frese HW per canali
Z=2 tipo lungo
HW straight bits Z=2 long
type

Frese HW per
elettrofresatrici “Elu” Z=2
HW straight plunge cutting
bits for “Elu” Z=2

Frese HW per
elettrofresatrici “Elu” Z=2
HW straight plunge cutting
bits for “Elu” Z=2

Frese HW per elettrofresatrici
“Scheer” Z=2
HW straight plunge cutting
bits for “Scheer” Z=2

Frese con coltellini HW
per rifilare Z=2
HW insert flush
trimming bits Z=2

Frese con coltellini HW
per rifilare Z=2
HW insert flush
trimming bits Z=2

Frese con coltellini HW per
rifilare, doppio cuscinetto
Z=2
HW insert flush trimming bits
with double ball bearing Z=2

Frese con coltellini HW per
rifilare, doppio cuscinetto
Z=2
HW insert flush trimming bits
with double ball bearing Z=2

Frese S=6 HW integrale
elica destra Z=2
Solid carbide spiral
cutters
finish style S=6 Z=2

Frese S=8 HW integrale
elica destra Z=2
Solid carbide spiral
cutters
finish style S=8 Z=2

Frese S=6 HW integrale
elica sinistra Z=2
Solid carbide spiral cutters
finish style S=6 Z=2

Frese S=8 HW integrale
elica sinistra Z=2
Solid carbide spiral cutters
finish style S=8 Z=2

Frese HW integrale
doppia
elica Z=2+2
Solid carbide compression
cutters Z=2+2
Frese HW integrale elica destra
Z=2, ricoperte KleinDIA
Solid carbide spiral cutters
finish
style Z=2, KleinDIA coated

Frese HW integrale elica sinistra
Z=2, ricoperte KleinDIA
Solid carbide spiral cutters
finish
style Z=2, KleinDIA coated

Frese HW integrale elica destra
Z=3, ricoperte KleinDIA
Solid carbide spiral cutters
finish
style Z=3, KleinDIA coated

Frese HW integrale a doppia
elica
Z=1+1 - Z=2+2. ricoperte
KleinDIA
Solid carbide compression
cutters
Z=1+1 - Z=2+2, KleinDIA
coated

Frese HW a taglienti
diritti
con cuscinetto Z=2
HW trimming bits
with ball bearing Z=2

Lame HW per
“Lamello®”
HW grooving cutter
for “Lamello® ”

Frese HW per incastri a
coda di rondine Z=2
HW dovetail bits Z=2

Frese HW per giunzioni a coda
di rondine Z=2 - Hoffman®

HW dovetail bits Z=2 -
Hoffman®

Frese HW integrale
elica destra Z=2
Solid carbide spiral
cutters
finish style Z=2

Frese HW integrale
elica sinistra Z=2
Solid carbide spiral
cutters
finish style Z=2

Frese HW per sede chiave
Z=1
HW keyhole bits Z=1

Frese HW per sede chiave
Z=2
HW keyhole bits Z=2

Frese HW a tutto tondo
Z=2
HW ball and plunge bits
Z=2

Frese HW per asole
Z=1+1
HW panel pilot bits Z=1+1

Frese HW per “Lamello® ”
Classic X
Grooving cutter for
“Lamello®” Classic X

Frese con coltellini HW per
scanalature Z=2 per
Festool®
HW insert rabbeting bits
Z=2 for Festool®

Lame PKD per
“Lamello®”
P-System
DP groove cutter for
“Lamello®” P-System

Punte componibili HW
per fori ciechi Z=2 -
Mafell®
HW dowel drills Z=2
for
Mafell® joints

Frese HW per macchine
“Festool®”Z=2 - Domino
HW drill for “Festool® ” -
Domino
machines Z=2

Frese HW con cuscinetto
superioreZ=2
HW flush trim bits with
upper
ball bearing guide Z=2

Frese HW a raggio convesso
con cuscinetto superiore
Z=2
HW core box bits with upper
ball bearing guide Z=2

Frese HW per ciotole e
vassoi
con cuscinetto Z=2
HW bowl and tray bits with
upper ball bearing Z=2

Frese HW per ciotole
e vassoi Z=2
HW bowl and tray bits
Z=2

4

Professional Tools

Frese HW integrale per
serrature
Z=3 ricoperte KleinDIA
Solid carbide spiral cutter for
lock-case Z=3, KleinDIA coated
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Frese perguarnizioni
a codadirondine Z=2
HWdovetail seal bits Z=2

Frese perguarnizioni
diritte Z=2
HWseal bits Z=2

Frese perguarnizioni
trapezoidali Z=2
HWseal profilebits Z=2

Frese HWcomponibili
pergiunzioni Z=2- Z=3
HWfinger jointassemblywith
ball bearing guideZ=2- Z=3

Frese HWcomponibiliper
canali, incastri e battuteZ=2
HWslot cutter set with
ball bearing guideZ=2

Frese HWcomponibiliper
finestre Z=2
HWogeewindowssash assembly
with ball bearingguideZ=2

Frese HWa doppioraggio
concuscinetto Z=2
HWogeebits with
ball bearing guideZ=2

Frese HWataglienti combinati
concuscinetto Z=2
HWflushandbevel trimbits with
ball bearing guideZ=2

Frese HWsagomateZ=2
HWconvex edgingbits Z=2

Frese HWintegralecon
profiloa “U” Z=3
VHWU-grooveand
signmakingbits Z=3

Frese HWconprofiloa“V”
HWV-groove and
signmakingbits

Frese HWintegrali con profilo
a “V” Z=1
VHWV-groove and
signmakingbits Z=1

Frese HWaraggio
convesso Z=2
HWcore boxbits Z=2

Frese HWaraggioconcavo
concuscinetto Z=2
HWbeadingbits with
ball bearing guideZ=2

Frese HWaraggioconvesso
concuscinetto Z=2
HWcovebitswith
ball bearing guideZ=2

Frese HWaraggioconcavo
concuscinetto Z=2
HWcorner roundingbits with
ball bearing guideZ=2

Frese HWagradino
conset cuscinetti Z=2
HWrabbetingbits with
ball bearingset Z=2

Frese HWpersmussare
HWbevel trimbits with
ball bearingguide

Frese HWpersmussare
HWbevel trimbits with
ball bearingguide

Frese HWagradino
concuscinetto Z=2
HWrabbetingbits with
ball bearingZ=2

Frese HWsagomatea
mezzo tondoZ=2
HWbullnose radius bits Z=2

Frese HWsagomateper
maniglie Z=2
HWfinger gripbits Z=2

Frese HWpergiunzioni Z=2
HWwedge tongue
andgroovebits Z=2

Frese HWpergiunzioni a 90°Z=2
HW45° lockmiter bits Z=2

Frese HWpergiunzioni Z=2
HWgluejoint bits Z=2

Frese HWaraggioconvesso
concuscinetto Z=2
HWdoublefillet covebits with
ball bearing guideZ=2

Frese HWa doppioraggio
concuscinetto Z=2
HWromanogeebits with
ball bearing guideZ=2

Frese HWaraggioconcavo
concuscinetto Z=2
HWdoubleroman ogee
bits Z=2

Frese HWaraggio
convesso Z=2
HWcore boxbits Z=2

Frese HWintegraleconica Z=3
Solidcarbide taperedball
nosespiral bits Z=3

Frese HWintegrale
con raggio Z=2
Solidcarbidespiral cutters
radius style Z=2

Frese concoltellini HWper
incisioni e scritte Z=1
HWinsert routerbits
for engravings Z=1

Frese concoltellini HWper
fresare a “V” Z=1
HWinsert V-groove
router bits Z=1

Frese HWaraggio
concavo Z=2
HWplunginground-over
bits Z=2

Frese HWaraggio
concavo Z=2
HWplunginground-over
bits Z=2

Frese HWperasolecon
cuscinetto Z=1
HWpanelpilotbitswith
ball bearing guideZ=1

Frese HWperasole Z=1+1
HWdoublepanel pilot
bits Z=1+1
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Professional Tools

Alberinoportafrese
Slot cutter arbors

FreseHWperpiccoli incastri
HWslot cutters

FreseHWperpiccoli incastri
HWslot cutters

FreseHWperpiccoli incastri
HWslot cutters

Mandrinoperfrese
ascomparsa
Slot cutter arbors

Freseper scanalature con
serraggioascomparsa
HWslot cutters special
fixingscrew

Mandrinocentrico per toupie
Concentric chucks for
traditional mouldermachines

Frese HWa “T” Z=4
T-slot HWcutters Z=4

Frese HWcomponibili
perantine Z=2
HWstile and rail assemblywith
ball bearing guideZ=2

Frese HWcomponibili
perantine Z=2
HWstile and rail assemblywith
ball bearing guideZ=2

Frese HWcomponibili
perantine Z=2
HWstile and rail assemblywith
ball bearing guideZ=2

Frese HWcomponibili
perantine Z=2
HWstile and rail assemblywith
ball bearing guideZ=2

Frese HWcomponibili
perantine Z=2
HWstile and rail assemblywith
ball bearing guideZ=2

Frese HWcomponibili
perantine Z=2
HWstile and rail assemblywith
ball bearing guideZ=2
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Frese HWagradino
concuscinetto Z=2
HWinsert rabbetingbits
with ball bearingZ=2
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Frese HWaraggio
convesso Z=1
HWinsert core boxbitswith
upperball bearing Z=1

FreseHWataglienti diritti
concuscinetto Z=2
HWinsert flush trimmingbits
with ball bearingZ=2
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Svasatori HWregolabili
da∅3a∅7- Z=2
HWadjustablecountersinks
∅3mmto∅7mm- Z=2

Svasatori pianiHWZ=2
HWflat countersink Z=2

Punte elicoidali HWZ=2
HWspiral bits Z=2

Cassetta da6pezzi inHW
assortimento “Canali base”
6piecestraight bits
“Starter set”

Cassetta da12pezzi in HW
assort. “Incastri avanzato”
12piece dovetail bits
“Advancedset”

Frese HWpercanali Z=1
HWinsert flush trimming
bits Z=1

Frese HWconprofiloa “V” Z=1
HWinsert V-groovingbitsZ=1

Frese HWmultiprofiloZ=2
HWclassical multi-formbits Z=2

Cassetta da6pezzi inHW
assort. “Modanaturabase”
6pieceprofile router
bits “Starter set”

Frese HWsagomateper
piattabande Z=2
HWraisedpanelbitswith
ball bearing guideZ=2

Frese HWpercorrimanie
sagomedibordi Z=2
HWhandrailbitswith
ball bearing guideZ=2

Frese HWpercorrimanie
sagomedibordi Z=2
HWhandrailbitswith
ball bearing guideZ=2

Frese HWpercorrimanie
sagomedibordi Z=2
HWhandrailbitswith
ball bearing guideZ=2

Frese HWpercorrimanie
sagomedibordi Z=2
HWhandrail-tablebitswith
ball bearing guideZ=2

Frese HWpercorrimanie
sagomedibordi Z=2
HWhandrail-tablebitswith
ball bearing guideZ=2

Frese HWsagomateper
piattabande Z=2
HWraisedpanelbitswith
ball bearing guideZ=2

Frese HWsagomateper
piattabande Z=2
HWraisedpanelbitswith
ball bearing guideZ=2

50
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50
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50
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Professional Tools

FreseHWintegraleelica
destra/sinistra Z=1- Z=2
Solidcarbidespiral bits
upcut/down cut Z=1- Z=2

FreseHWintegraleelica
destra Z=1- Z=2tipolungo
Solidcarbidespiral bits
upcut Z=1- Z=2logtype

Frese HS-Eelicoidali per
alluminio tipolungoZ=1
HSupcut spiral bits for
aluminium Z=1longtype

Punteper cerniereSP tipo
“Forstner” Z=2+2
SP “Forstner” bitsZ=2+2

Frese HS-Eelicoidali per
alluminio Z=1
HSupcut spiral bits for
aluminium Z=1

Punte perperniSP
SP plugcutter

Set svasatore regolabile
Adjustablecountersinkset

Set svasatore regolabile
Adjustablecountersinkset

Punte perperniHS
HSplugcutter Z=1

Puntepermortasare a
taglientidiritti SP Z=2
SP slotmortisingbitswith
chipbreaker Z=2

Seghea tazza inHW
HWholesaws

Punteelicoidali cilindriche
HS Z=2
HSbradpointdrills Z=2

Punte per “Anuba” HSZ=2
HSstepdrills Z=2

Punteper “Anuba”HS Z=2
HSstepdrills Z=2

Punte a tre diametriper
“Anuba” Z=2
HW-HS 3-diameterbits
“confirmat” Z=2

Punte a tre diametri regolabili
HWZ=2
3-diameterHWdrills,
adjustable Z=2

Punte percerniere HWZ=2+2
HWhinge boringbits Z=2+2

Allineatori magneticipercoltelli
Magnetic aligners for
planerknives

Set frese a coltellini reversibili
assortimento“Base”
6piece insert router bits “Set”

Frese HWperbordiinclinati Z=2
persuperfici solide
HWbevel undermountbits
with ball bearingguideZ=2
for solidsurface

FreseHWconcuscinetto
superiore Z=2
HWflush trimbits with upper
ball bearing guideZ=2

Frese HWperbassofondoZ=6
HWbowlandcountertop
trimbits Z=6

Frese HWaraggioconcavo
concuscinetto Delrin® Z=2
HWcorner roundingbits with
Delrin® ball bearingZ=2

Frese HWpersmussare
concuscinetto Z=2
HWinsert flush trimmingbits
with ball bearingZ=2

Frese HWaraggioconcavo Z=2
HWinsert corner roundingbits
with ball bearingZ=2

Frese HWaraggioconvesso
concuscinetto Z=2
HWinsert covebitswith
ball bearingZ=2

Frese HWa doppioraggio
concuscinetto Z=2
HWinsert ogeebitswith
ball bearingZ=2

FreseHWataglienti diritti
persuperfici solide Z=1Z=2
HWflush trimbits with ball
bearing guideZ=1Z=2
for solidsurface

Coltellidapialla in acciaio
HS 18%W- H=30/35
Planer knives H=30/35

Coltellidapialla in acciaio
HL13%cromo - H=30/35
Planer knives H=30/35

Coltellini reversibili HWper
pialletti portatili
HWturnbladeknives for
portableplaners
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Lamecircolari HWper
“Solidsurface”
HWsawblades for
“Solidsurface”

Lamecircolari HWper
Plexiglass
HWsawblades for
PVCand Plexiglass

TRIMATICSuper
TRIMATICSuper

TRIMATIC Super 43/0
TRIMATIC Super 43/0

TRIMATIC Super 32/90°
TRIMATIC Super 32/90°
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Lamecircolari universali HW
epermultilame
HWmultipurposecircular
sawblades

Lamecircolari diprecisione
HW“Extra cut”
HWtrimmingandsizing
sawblades“Extra cut”

Lamecircolari HWuniversali
“Extra cut”
HWtrimmingfinishing
“Extra cut”

Lamecircolari HWperalluminio
“Extra cut”
HWtrimmingfinishing
“Extra cut”

Lamecircolari HWperPVC
“Extra cut”
HWsawblades forPVC
“Extra cut”

Lamecircolari diprecisioneHW
HWtrimmingandsizing
sawblades

Lamecircolari HWperedilizia
HWsawblades for
buildingsites

Lamecircolari HWpercornici
“Extra cut”
HWsawblades for frames
“Extra cut”

Lamecircolari HWper
segheportatili
HWsawblades for
portablemachines

Lamecircolari HWper
segheportatili
HWsawblades for
portablemachines

Lamecircolari HWper
segheportatili
HWsawblades for
portablemachines

Lamecircolari universali HW
HWmultipurposesawblades

Lamecircolari universali HW
HWmultipurposesawblades

Lamecircolari universali HW
HWmultipurposecircular
sawblades

Lamecircolari universali HW
HWtrimmingfinishing

Pinze EOC25-DIN 6388
Spring collets EOC25-DIN6388

Kit ghieraconvogliatore Tornado®

Dust&Chipextraction
nutset Tornado®

Smontaconiuniversale
regolabile
Adjustable demountdevices

Portafrese conoHSK63F
Cutterarbors with HSK63Ftaper

Kitpulizia
Wipeoff kit

PRE SET P368
PRE SET P368

Mandrini portapunta
percambiorapido
Quickchangedrill holders

Mandrini portapunta
percambiorapido
Quickchangedrill holders

Mandrini portapunta
percambiorapido
Quickchangedrill holders

Mandrini portapunta
percambiorapido
Quickchangedrill holders

Per macchine/ffor:VITAP

Mandrini portapunta
percambiorapido
Quickchangedrill holders

Mandrini portapunta
percambiorapido
Quickchangedrill holders

Punte componibiliHW
per fori ciechi Z=2
HWdoweldrill bits Z=2

Punte elicoidali HWintegrali Z=2
VHWtwist drills Z=2

Punte componibiliHW
per foripassanti Z=2
HWthroughhole drill
bits Z=2

Punte percerniere HWZ=2+2
HWhinge boringbits Z=2+2

Per macchine/for:DETEL

Per macchine/for:GRASS

Per macchine/for:
MASTERWOOD,MAGGI,
GRIGGIO,MINIMAX, FELDER

Per macchine/for:
MORBIDELLI/SCM

Per macchine/for:
BIESSE

Lamecircolari HWper
segheportatili
HWsawblades forportable
machines

Lamecircolari HWper
alluminio
HWsawblades foraluminium

Frese HWper
lavorazioni“Alucobond®”
HWbits for working
“Alucobond®”

FreseHWintegrali per vetroresina
ricoperte KleinDIA
Solidcarbidebits for fiberglass
workingKleinDIAcoated

Portautensili conoHSK63F
Collet chucks HSK63F

Portautensili cono ISO30
Collet chucks ISO30

Pinze ER32- DIN6499
Springcollets ER32- DIN6499

Pinze ER11- DIN6499
Springcollets ER11- DIN6499

Pinze ER16- DIN6499
Springcollets ER16- DIN6499

Pinze ER20- DIN6499
Springcollets ER20- DIN6499

Pinze ER25- DIN6499
Springcollets ER25- DIN6499

Pinze ER40- DIN6499
Springcollets ER40- DIN6499

Punte HSa duediametriper
alluminio Z=2
HSdoublediameterspiral bits
for aluminiumZ=2

FreseHWintegrali a taglienti diritti
per lavorazioni “Alucobond®”
VHWstraight bits forworking
“Alucobond®” andACM

Chiavi
Wrench
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Angolfast, il giusto attrezzo
permisurare gliangoli
Angolfast formeasuringangles

Antiaderente protettivo per
pianidi lavoro
Tableandtool surface lubricant

p.

p.

p.

p.

p.

p.

TRIMATICper cerniere
TRIMATICfor hinges

TRIMATIC 22- 25- 28
Cernieraangolare
TRIMATIC 22- 25- 28
Angular hinges

TRIMATIC 43/0
Scatola cremonese
TRIMATIC 43/0
Cremonebolt

TRIMATIC 22/4
foratura per “Lamello® Cabineo®”
TRIMATIC 22/4
for “Lamello® Cabineo®”

Dispositivi dibloccaggiorapido
per laboratorio tipopneumatico
Quickclampingdevices
pneumatic type

TRIMATIC 32
Lavorazione pannello
TRIMATIC 32
Workingpanel

Lamecircolari HWper
scanalature
HWgroovingsawblades

90

Dispositivi dibloccaggiorapido
per laboratorio tipospingente
Quickclampingdevices
pusher type

Antiaderente lubrificante per
utensili
Bladeandbitcutting lubricant

Protettivo lubrificante
perutensili
Protective-Lubricant fot tools

Pulitore-detergenteperutensili
Protective-Lubricant fot tools

Pietre diamantatetascabili
4” diamondwhetstone

Pietre diamantatetascabili F70
Machinist pocketwhetstone

Pietre diamantatedabanco- W6
6”/8”/12” diamondwhetstone

Pietre diamantateconsupporto
8”diamondwhetstone with base

Calibropermisure lineari
Gaugefor linear measurements

Calibroper interassi di foratura
Gaugefor distance
betweenholes

Morsettoeccentrico
Eccentric clamp

Morsetto perbordi
Edgeclamp

Dispositivi dibloccaggiorapido
per laboratorio tipoorizzontale
Quickclampingdevices
horizontal type

Lifter 100
Doorlifter

Sollevatore
Liftingclamp

Frese HWpersmussi a45°
HWcutterhead for 45°bevels

Frese HWpergiunzioni a 45°
HWmitre joint cutterhead 45°

Set frese HWperraggiare
HWmultiradius set

Set frese HWperraggiare
HWmultiradius set

Frese HWperincastri regolabili
HWadjustable groovecutter

Set multiprofiloconcoltelli in
acciaio SP e limitatori (0÷6)
7profilecutterhead sets with
knives andchip limiters (0÷6)

Set multiprofiloconcoltelli in
acciaio SP e limitatori (0÷12)
13profile cutterheadsets with
knives andchip limiters (0÷12)

FreseHWperincastri
“Lamello®”
HW“Lamello®” groovecutter

FreseHWperincastri
“Lamello®”
HW“Lamello®” groovecutter

Frese HWperincastri regolabili
HWadjustable groovecutter

Lamecircolari HWper
“Quattro” o“Dry”
HW“Dry” or “Quattro”
sawblades

Lamecircolari inPKDper taglio
materiali abrasivi
PCDsawblades forcutting
abrasivematerials

Set frese HWperpiattabanda
HWpanelraising set

Set frese HWperantine
HWpanelraising set

Gruppofrese HWperperlinati
Tongueandgroovetooling set

Frese HWperbattutecon
taglientiassiali e rasanti
HWcutterheadwith reversible
straight knives and spurs

sistemiklein.com

https://frezydodrewna.pl


www.frezydodrewna.pl

FRESEDIRITTE EPERRIFILARE
Frese ideate per lavorare a diverse altezze di
taglioe diametro.Inmolticasi insiemeai taglienti
laterali èpresenteun terzo tagliente in testa per
poter effettuare anche lavorazioni di foratura

(Z=2+1).
STRAIGHTANDTRIMMINGROUTERBITS

Router bits specially designed to work at
different cutting heights and diameters. In
addition to the lateral cutting edges, many of
themalso haveathirdcuttingedge at theheadto

performdrilling operations (Z=2+1).

(Vedi pag./See pages 10÷17)

FRESERAGGIATEEPROFILATE
Tutte le frese che presentano un profilo o una
sagoma sul tagliente, permettonodi decorare il
legno a proprio piacimento. Alcune hanno un

cuscinetto guidaper ilbordo.
RADIUSANDPROFILEROUTERBITS

All the router bits with a profile or shape on the
cutting edge allow you to decorate the woodas
youwish. Someof themhave a ball bearingguide.

(Vedi pag./See pages 32÷34)

FRESEPER INCISIONI EDECORAZIONI
Le frese che hanno uno speciale profilo in testa a
“V” o “U” permettonodi intagliare il legno con
precisione e facilità. Queste frese sono utili per
realizzare scritte sul legnooparticolari decorazioni.
ENGRAVINGANDDECORATINGROUTERBITS
Routerbits witha special “V” or“U” headprofile
let you carve woodeasily and precisely. These
router bits are useful for lettering, incision

signmakinganddecorations onwood.

(Vedi pag./See pages 28÷31)

FRESEELICOIDALI
Frese integrali che presentano un design a
spirale od elicoidale, garantiscono un taglio
estremamente più preciso e pulito perché i
taglienti facilitano l’espulsionedel truciolo.

SPIRAL ROUTERBITS
Thespiral solidcarbide routerbitshaveaspecial
design,which guarantees an extremelyprecise
andclean cutbecause thecuttingedges facilita-

te thewoodchipsexpulsion.

(Vedi pag./See pages 18/19/62)

FRESECOMPONIBILIEPERGIUNZIONI
Frese che permettono la realizzazione di ogni
tipodi incastro o giunzione. Il cuscinetto guida
definisce la profondità di esecuzione, ideali

anchepercanali, battuteebordi.
SLOTCUTTERANDASSEMBLY ROUTERBITS

Router bits for all the types of jointing. The ball
bearingguidedefines the depthof the cut, ideal

forgrooves, frames, doorsandedges.

(Vedi pag./See pages 39÷45)

FRESEACOLTELLINIINTERCAMBIABILI
Il coltellino intercambiabileè facile da sostituire
e garantisce un taglio eccellente, pulito e un
miglior rapportoqualità prezzo.Maggioredurata

diutilizzoeprecisione nella lavorazione.
ROUTERBITS WITH

INTERCHANGEABLEKNIVES
The interchangeableknife is easy to replaceand
provide an excellent precision and cutting
accuracy with the best quality/price ratio.

Longertool life andbetter finishing quality.

(Vedi pag./See pages 52/53)

FRESEINDUSTRIALIPER
ELETTROFRESATRICI EBANCOFRESA

INDUSTRIALROUTERBITSFOR
HANDPORTABLEROUTER

MACHINEANDROUTERTABLE

9
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FRESEHWINTEGRALI PERCANALI
VHWSTRAIGHTBITS

FRESEHWPERCANALI
HWSTRAIGHTBITS

A1
01
.01
5

A/
C1
02
.05
0

A/
C1
02
.06
0

A/
C1
02
.08
0

A/
C1
03
.08
0

A1
01
.02
0

A1
01
.02
5

A/
C1
01
.03
0

A/
C1
01
.04
0

A/
C1
01
.05
0

A/
C1
01
.06
0

A/
C1
01
.07
0

A/
C1
01
.08
0

CNC

ForaeContorna/Straightcut - Plunging

Scala/Scale 1:1

SISTEMIproponeuna vasta gammadi frese a taglienti diritti per tutte le
esigenzeenecessità. Questefrese, studiate perpermettereunamaggioreduratadi
utilizzo, sono resistenti e garantiscono una finitura ottimale grazie alla qualità
superioredelle placchette dei taglienti in carburo di tungsteno.Le frese percanali
con Z=2+1hannounparticolare tagliente in testa per forare e contornare con un
unica fresa.
SISTEMIwish toofferacompleterangeof cutters withstraight cuttingedges
tomeet all your requirements. These router bits are developedto reach a longer
working life with betterperformanceandgreater finishing quality thanks to thehigh
qualityHW-carbide tips.

S∅6 S∅8 D B L Z
A101.090.R C101.090.R 9 19 51 2
A101.100.R C101.100.R 10 19 51 2
A101.101.R C101.101.R 10 19 51 2+1
A101.110.R C101.110.R 11 19 51 2
A101.120.R C101.120.R 12 19 51 2
A101.121.R C101.121.R 12 19 51 2+1
A101.130.R C101.130.R 13 19 51 2
A101.140.R C101.140.R 14 19 51 2
A101.141.R C101.141.R 14 19 51 2+1
A101.150.R C101.150.R 15 19 51 2
A101.160.R C101.160.R 16 19 51 2
A101.161.R C101.161.R 16 19 51 2+1
A101.170.R C101.170.R 17 19 51 2
A101.181.R C101.181.R 18 19 51 2+1
A101.190.R C101.190.R 19 19 51 2
A101.191.R C101.191.R 19 19 51 2+1
A101.200.R C101.200.R 20 19 51 2
A101.201.R C101.201.R 20 19 51 2+1
A101.210.R C101.210.R 21 19 51 2
A101.220.R C101.220.R 22 19 51 2
A101.221.R C101.221.R 22 19 51 2+1
A101.250.R C101.250.R 25 19 51 2

A102.100.R C102.100.R 10 25 57 2
A102.101.R C102.101.R 10 25 57 2+1
A102.120.R C102.120.R 12 25 57 2
A102.121.R C102.121.R 12 25 57 2+1
A102.150.R 15 25 57 2
A102.160.R C102.160.R 16 25 57 2
A102.161.R C102.161.R 16 25 57 2+1

A103.100.R C103.100.R 10 32 63 2
A103.120.R C103.120.R 12 32 63 2
A103.150.R 15 32 63 2
A103.160.R C103.160.R 16 32 63 2

CNC

Le frese a taglienti diritti per canali si usano pertracciare solchi e cavità più
ampieindiversi materiali legnosi.Cosasignifica la colonnadelnumerodidenti
(Z) convalore 2+1?Assiemeai duetaglienti sul latoprincipale, ce n'èun terzo
in testa chepermettedieffettuare lavorazioni di foratura econseguentemente
di fresatura, assicurando una maggiorerimozionedel truciolo e garantendo
unafinitura ottimale.
Straight cutting edges router bits are made for makinggrooves on different
woodenmaterial. What does 2+1mean in the Z column? Together with two
straight cutting edges, there is a special tipon the bottomwhich allows easy
andprecise boring,ensuringbestprecision and longworking life.

10
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S∅6 S∅8 D B L Z
A101.015.R 1,5 4 46 2+1
A101.020.R 2 4 46 2+1
A101.025.R 2,5 8 48 2+1
A101.030.R C101.030.R 3 11 51 2+1
A101.040.R C101.040.R 4 11 51 2+1
A101.050.R C101.050.R 5 11 51 2+1
A101.060.R C101.060.R 6 19 51 2+1
A101.070.R C101.070.R 7 19 51 2+1
A101.080.R C101.080.R 8 19 51 2+1

A102.050.R C102.050.R 5 16 55 2+1
A102.060.R C102.060.R 6 25 57 2+1
A102.080.R C102.080.R 8 25 57 2+1

A103.080.R C103.080.R 8 32 63 2+1

Z=2+1
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FRESEHWPERCANALICONCUSCINETTO
SUPERIORE/HWFLUSHTRIM BITS WITH
UPPER BALL BEARINGGUIDEZ=2

C160.161

E1
30
.25
4

E1
30
.19
1

E131.190 E131.254 E131.380

Adatteperrifilare e fresare con facilità grazie al cuscinetto superiore chepermettedi
operare con l'elettrofresatrice seguendo la controsagoma posizionata nella parte
superiore del legnomentre la fresa opera sul bordodelpezzorifilando la superficie e
pulendoladaeventuali imperfezionieavvallamenti.
Suitable for trimmingandroutingwith portable router machines using the templateon
theuppersidewhile thecutters makeclean cut toavoidchippingmarks. Tobeusedon
handheldortable mountedportablemachines.

Ideali per fresate laterali poco profondeper alloggiamentocerniere. Le aperture
laterali facilitano loscarico del trucioloeunamiglioreperformancediutilizzo.
Suitable for routinglateral shallow recesses such as hingeleaves orgenerallarge
shallow cuts, thanks to the shorter length. Especially madewith lateral slots for
better chipevacuation.

A160.127A160.126A160.125 A160.128 A160.160 A160.190
E130.190

Sc
ala

/S
ca
le
1:
1

A101
C101

A102
C102

A103
C103

Scala/Scale 1:1

S∅6 S∅8 S∅12 D B L
A160.125.R 12,7 13 55
A160.126.R 12,7 19 55
A160.127.R 12,7 25,4 63
A160.128.R 12,7 32 69
A160.160.R 16 25,4 63

C160.161.R 16 32 69
A160.190.R 19 25,4 63

E130.190.R 19 25,4 77
E130.191.R 19 51 92
E130.254.R 25,4 45 95

S∅6 S∅12 D B L
A163.190.R 19 11 56

E131.190.R 19 11 64
E131.254.R 25,4 11 64
E131.380.R 38 16 69

A163.190

S∅6 D B L
A104.580.R 8 9 37
A104.600.R 10 9 37
A104.620.R 12 9 37
A104.630.R 13 9 37
A104.640.R 14 9 37
A104.650.R 15 9 37
A104.660.R 16 9 37
A104.670.R 17 9 37

S∅6 D B L
A104.680.R 18 9 37
A104.700.R 20 9 37
A104.710.R 21 9 37
A104.720.R 22 9 37
A104.730.R 23 9 37
A104.740.R 24 9 37
A104.750.R 25 9 37
A104.800.R 30 9 37

FRESEHWADENTIDIRITTI PER
SEDECERNIERAZ=2
HWHINGEMORTISINGBITS Z=2

A/
C1
01
.09
0

A/C101.140/1

A/C101.181

A/C101.220/1

A/
C1
02
.10
0/
1

A/
C1
02
.12
0/
1

A1
02
.15
0

A/
C1
02
.16
0/
1

A/
C1
03
.10
0

A/
C1
03
.12
0

A1
03
.15
0

A/
C1
03
.16
0

A/C101.250

A/C101.190/1 A/C101.120/1

A/C101.150 A/C101.160/1 A/C101.170

A/
C1
01
.10
0/
1

A/
C1
01
.11
0

A/
C1
01
.12
0/
1

A/
C1
01
.13
0

Professional Tools
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FRESEHWPERELETTROFRESATRICIS∅8 /HWPLUNGETYPE STRAIGHT BITS S=8

▲ HWINTEGRALE/SOLIDCARBIDE

C1
90
.03
0

C1
90
.04
0

C1
90
.05
0

C1
90
.06
0

C1
90
.07
0

C1
90
.08
0

C1
90
.08
1

C1
90
.09
0

C1
90
.10
0

C1
90
.10
1

C190.250

C190.120/1

C190.122

C190.123 C190.142C190.140/1 C190.150

C190.160/1

C190.162 C190.163

C190.180

C190.181

C190.182

C190.200/1 C190.202

C190.203
C190.220

C190.221

C190.222

C190.223

C190.240

C190.241

Scala/Scale 1:1

Fora eContorna
Straight cut andplunging

FRESEHWCONTAGLIENTI ASSIALI Z=2/HWSTAGGER BITS Z=2

S∅ 12 D B L
E104.127.R 12,7 38 79
E104.128.R 12,7 54 108

CNC

Ottimafinitura
suentrambii lati
Excellent finish on
bothupperand
lowerside

I due taglienti assiali sono inseriti lungola fresa in posizione oppostaa 180°.Sono appositamentepensati per fresare e rifilare pannelli laminati, melaminici, impiallacciati e
compensatoconun'ottima finitura sopraesotto. La speciale geometriarendequesta fresa unica, puòinfatti andarea velocità avanzate comese fosse una fresa monotagliente
maconla finitura diunaa doppiotagliente.
Twocutting edges spaced180°apart with shear angle for excellent finishing bothat the topandbottomof thepanel. Oneextends from the tip to themiddle, theother from the
middleto the upperside. It has a uniquegeometrywhich allows to run faster, like a single flute butwith the finishing of a doubleflute. Excellent for cutting abrasive material,
laminated, veneered,melamineandplywoodpanels.

CNC

S∅ 8 D B L Z
C190.030.R▲ 3 10 55 2+1
C190.040.R▲ 4 12 55 2+1
C190.050.R▲ 5 14 55 2+1
C190.060.R▲ 6 16 55 2+1
C190.070.R▲ 7 18 55 2+1
C190.080.R▲ 8 20 55 2+1
C190.081.R▲ 8 40 90 2+1
C190.090.R▲ 9 20 55 2+1
C190.100.R▲ 10 20 55 2+1
C190.101.R 10 30 70 2+1
C190.102.R 10 40 90 2+1
C190.120.R 12 20 60 2+1
C190.121.R 12 20 100 2+1
C190.122.R 12 30 70 2+1
C190.123.R 12 40 90 2+1
C190.140.R 14 20 60 2+1
C190.141.R 14 20 100 2+1
C190.142.R 14 40 90 2+1
C190.150.R 15 20 70 2+1
C190.160.R 16 20 70 2+1
C190.161.R 16 20 100 2+1
C190.162.R 16 40 90 2+1
C190.163.R 16 30 70 2+1
C190.180.R 18 20 70 2+1
C190.181.R 18 30 70 2+1
C190.182.R 18 40 90 2+1
C190.200.R 20 20 70 2+1
C190.201.R 20 20 100 2+1
C190.202.R 20 30 70 2+1
C190.203.R 20 40 90 2+1
C190.220.R 22 16 70 2+1
C190.221.R 22 20 100 2+1
C190.222.R 22 30 70 2+1
C190.223.R 22 40 90 2+1
C190.240.R 24 16 70 2+1
C190.241.R 24 30 70 2+1
C190.250.R 25 16 70 2+1

Z=2+1

C1
90
.10
2
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- Foraecontorna (Z=2+1)grazieallo speciale tagliente in testa.
- Indicate ancheper la lavorazionedimateriali plastici, acrilici, polipropilene,
acetati epolicarbonatioltre che su legniduri, teneri emultistrato.

- Straight cut andplungingthanks tothe HWtip ontop(Z=2+1)
- Tobeusedalso forworkingplastic materials, acrylic, polypropylene,HDPE,
acetates andpolycarbonates

FRESEHWPERELETTROFRESATRICI S∅10TIPOLUNGO
HWSTRAIGHT BITS S=10LONGTYPE

▲ HWINTEGRALE/SOLIDCARBIDE

S∅ 10 D B L Z
D102.100.R▲ 10 40 87 2+1
D102.120.R 12 40 87 2+1
D102.140.R 14 40 87 2+1
D102.160.R 16 45 87 2+1
D102.180.R 18 45 87 2+1
D102.200.R 20 45 87 2+1

FRESEHWPERELETTROFRESATRICIS∅10/HWSTRAIGHT BITS S=10
- Foraecontorna (Z=2+1)grazieallo speciale tagliente in testa.
- Indicate ancheper la lavorazionedimateriali plastici, acrilici, polipropilene,
acetati epolicarbonatioltre che su legniduri, teneri emultistrato.

- Straight cut andplungingthanks tothe HWtip ontop(Z=2+1)
- Tobeusedalso forworkingplastic materials, acrylic, polypropylene,HDPE,
acetates andpolycarbonates

▲ HWINTEGRALE/SOLIDCARBIDE

S∅ 10 D B L Z
D101.040.R▲ 4 13 49 2+1
D101.050.R▲ 5 15 49 2+1
D101.060.R▲ 6 16 53 2+1
D101.070.R▲ 7 20 55 2+1
D101.080.R▲ 8 23 60 2+1
D101.090.R▲ 9 23 60 2+1
D101.100.R▲ 10 23 70 2+1
D101.120.R 12 23 70 2+1
D101.140.R 14 23 70 2+1
D101.150.R 15 23 70 2+1
D101.160.R 16 23 70 2+1
D101.180.R 18 23 70 2+1
D101.200.R 20 23 70 2+1
D101.220.R 22 23 70 2+1
D101.240.R 24 23 70 2+1

CNC

CNC

Scala/Scale 1:1

Scala/Scale 1:1

Z=2+1

D1
01
.16
0

D1
01
.18
0

D1
01
.20
0

D1
01
.22
0

D1
01
.24
0

D1
01
.04
0

D1
01
.05
0

D1
01
.06
0

D1
01
.07
0

D1
01
.08
0

D1
01
.09
0

D1
01
.10
0

D1
01
.12
0

D1
01
.14
0

D1
02
.10
0

D1
02
.12
0

D1
02
.14
0

D1
02
.16
0

D1
02
.18
0

D1
02
.20
0

Professional Tools
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- Foraecontorna (Z=2+1)grazieallo speciale tagliente in testa.
- Indicate ancheper la lavorazionedimateriali plastici, acrilici, polipropilene,acetati
epolicarbonatioltreche su legniduri, teneri emultistrato.
- Si usanoanche sumacchineC.N.C.
- Straight cut andplungingthanks tothe HWtip ontop(Z=2+1)
- Tobeusedalso forworkingplastic materials, acrylic, polypropylene,HDPE,
acetates andpolycarbonates
- Also for C.N.C.machines

FRESEHWPERELETTROFRESATRICI S∅12
HWSTRAIGHTBITS S=12

S∅ 12 D B L Z
D103.100.R 10 35 90 2+1
D103.120.R 12 35 90 2+1
D103.121.R 12 45 90 2+1
D103.140.R 14 35 90 2+1
D103.141.R 14 50 100 2+1
D103.160.R 16 35 90 2+1
D103.161.R 16 50 100 2+1
D103.180.R 18 35 90 2+1
D103.181.R 18 50 100 2+1
D103.200.R 20 35 90 2+1
D103.201.R 20 50 100 2+1
D103.220.R 22 35 90 2+1
D103.240.R 24 35 90 2+1

CNC

Scala/Scale 1:1

FRESECONCOLTELLINI HW
ATAGLIENTI DIRITTI Z=2+1
HWINSERT ROUTERBITS Z=2+1

FRESECONCOLTELLINI HW
ATAGLIENTI DIRITTI Z=2
HWINSERT ROUTERBITS Z=2

Contaglienteper forare inHWsaldato perpermettere l’entrata nel legnoanche
di testa.Questafresa svolgequindifunzionedi foratura, contornaturae fresatura
di canali. Si consiglia l’entrata gradualenelpezzoda lavorare. Prodottovenduto
conchiave per il montaggio.
WithHWbrazedplungingtip toallowdrilling execution. Thesecutters allow you
tobore, route andtrim. Wesuggest toplungecarefully into the wood.It is sold
with its allen key.

S∅ 12 D B L Z
WE100.160.R 16 50 110 2+1
WE100.180.R 18 50 110 2+1
WE100.200.R 20 50 110 2+1
WE100.220.R 22 50 110 2+1

CNC

W
E1
00
.16
0

W
E1
00
.18
0

W
E1
00
.20
0

W
E1
00
.22
0

Scala/Scale 1:1

S∅ 12 D B L Z
WE101.120.R 12 29,5 81 2
WE101.140.R 14 29,5 86 2
WE101.160.R 16 29,5 88 2
WE101.180.R 18 29,5 86 2
WE101.200.R 20 29,5 86 2
WE101.220.R 22 29,5 88 2

CNC

WE101.220WE101.200WE101.180WE101.160WE101.140WE101.120

Disponibilesu richiesta nella versione con attacco in pollici (1/2")comearticolo
WG.Viene vendutocompletodichiave per il montaggio.
Imperial size shank (1/2")available onrequest (itemWG). It is soldwith its allen key.

D1
03
.10
0

D1
03
.12
0

D1
03
.12
1

D1
03
.14
0

D1
03
.14
1

D1
03
.16
0

D1
03
.16
1

D1
03
.18
0

D1
03
.18
1

D1
03
.20
0

D1
03
.20
1

D1
03
.22
0

D1
03
.24
0

https://frezydodrewna.pl


www.frezydodrewna.pl

LaSISTEMIoffreunavasta gammadifrese a taglientidiritti per tutte levostreesigenze.Numerosidiametriealtezzedi taglientedifferenzianoquestefrese percanali. Assicurano
una lungaduratad'impiegoeunaottimafinitura delpezzoin lavorazionegraziealla precisionedell'angolodi lavorazione.Per asportare grossequantitàdimaterialeèconsigliabile
effettuare piùpassate.
SISTEMIoffersa wide rangeof straight cuttingedges routerbits.Different diametersandcuttinglength areavailable forall yourneeds.Their characteristics ensurea longertool
life andgreat finishingquality thanks to the special clearance angle.Pass multipletimeswhen removinglargequantitiesofmaterial.

FRESEHWPERCANALIZ=2/HWSTRAIGHT BITS Z=2

FRESEHWPERCANALIZ=2TIPOLUNGO/HWSTRAIGHT BITS Z=2LONGTYPE

CNC

S∅ 12 D B L
E102.080.R 8 25 70
E102.100.R 10 32 76
E102.120.R 12 38 80
E102.160.R 16 38 80
E102.190.R 19 38 80
E103.120.R 12 50 108
E103.180.R 18 50 92
E103.200.R 20 50 92
E103.220.R 22 50 92

CNCS∅ 12 D B L
E101.040.R 4 11 63
E101.050.R 5 11 60
E101.060.R 6 19 63
E101.070.R 7 19 63
E101.080.R 8 19 63
E101.100.R 10 25 70
E101.120.R 12 25 70
E101.140.R 14 32 73
E101.150.R 15 25 66
E101.160.R 16 32 73
E101.170.R 17 32 73
E101.180.R 18 32 73
E101.200.R 20 32 73
E101.220.R 22 32 73
E101.250.R 25 32 73
E101.300.R 30 32 73
E101.350.R 35 32 73
E101.400.R 40 32 73

E1
01
.04
0

E1
01
.05
0

E1
01
.06
0

E1
01
.07
0

E1
01
.08
0 E101.100 E101.120 E101.140 E101.150 E101.160

E101.170 E101.180 E101.200 E101.220

E101.250 E101.300 E101.350 E101.400

E102.080 E102.100 E102.120 E102.160 E102.190

E103.120 E103.180 E103.200 E103.220

Scala/Scale 1:1

Scala/Scale 1:1
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FRESEHWPERELETTROFRESATRICI“ELU®”
HWSTRAIGHT PLUNGE
CUTTINGBITS FOR“ELU® ” Z=2

Serie lunga/Longexecution
Serie lunga/Longexecution

S=M12x1 D B L Z
F101.060.R 6 18 60 2
F101.070.R 7 20 60 2
F101.080.R 8 25 60 2
F101.100.R 10 25 60 2
F101.120.R 12 25 60 2
F101.140.R 14 25 60 2
F101.150.R 15 25 60 2
F101.160.R 16 25 60 2
F101.180.R 18 25 60 2
F101.200.R 20 25 60 2
F101.220.R 22 25 60 2
F101.240.R 24 25 60 2
F101.250.R 25 25 60 2
F101.300.R 30 25 60 2

M
12
x1

FRESEHWPERELETTROFRESATRICI
“SCHEER”/HWSTRAIGHT PLUNGE
CUTTINGBITS FOR“SCHEER” Z=2

S=M10x1,5 D B L Z
F152.040.R 4 10 55 2
F152.050.R 5 12 55 2
F152.060.R 6 14 55 2
F152.080.R 8 20 55 2
F152.100.R 10 22 55 2
F152.120.R 12 22 55 2
F152.140.R 14 25 55 2
F152.150.R 15 25 55 2
F152.160.R 16 25 55 2
F152.180.R 18 25 55 2
F152.200.R 20 25 55 2
F152.220.R 22 25 55 2
F152.240.R 24 25 55 2
F152.250.R 25 25 55 2
F152.300.R 30 25 55 2

S=M12x1 D B L Z
F103.080.R 8 35 67 2
F103.100.R 10 35 67 2
F103.120.R 12 35 67 2
F103.140.R 14 35 67 2
F103.160.R 16 35 67 2
F103.180.R 18 35 67 2
F103.200.R 20 35 67 2
F103.220.R 22 35 67 2
F104.120.R 12 45 77 2
F104.150.R 15 45 77 2
F104.160.R 16 45 77 2
F104.161.R 16 50 82 2
F104.180.R 18 45 77 2
F104.200.R 20 45 77 2
F105.140.R 14 60 92 2
F105.160.R 16 60 92 2
F105.180.R 18 60 92 2
F105.200.R 20 60 92 2
F105.220.R 22 60 92 2

M
12
x1

M
10
x1
,5

M
10
x1
,5

S=M10x1,5 D B L Z
F153.060.R 6 30 65 2
F153.080.R 8 35 70 2
F153.100.R 10 35 70 2
F153.120.R 12 35 70 2
F153.140.R 14 35 70 2
F153.160.R 16 45 75 2
F153.180.R 18 45 75 2
F153.200.R 20 45 75 2
F153.220.R 22 45 75 2
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FRESEHWPERRIFILARE/FLUSH TRIMMING ROUTERBITS

FRESEHWATAGLIENTI DIRITTI CONCUSCINETTOZ=2
HWTRIMMINGBITS WITHBALL BEARINGZ=2

Le frese a taglientidiritti sonoottimeperottenereunbordopulitoebenrifinito sui laminati e impiallacciati. Vengonosottoposteacontinueverifiche di sicurezza, tolleranza
di taglioedequilibratura. Mentre il cuscinetto (dello stesso diametrodella fresa) agisce comeguidaproteggendolasuperficie da rifilare, la fresa rifila ognisporgenzao imperfe-
zionecreandounbordopulitoepreciso. Disegnata, progettataerealizzata per taglidimassima precisione chepermettonounaottimaleespulsione del truciolo.

trimmingbits with straight cuts are thoughtfor havingaclean andwell finished edgeon laminatedandveneeredpanels. Theyare subject tocontinuoussecurity check,
cutting tolerance andbalancing. While the ball bearing (same diameterof the cutter) acts as a guidetoprotect the edge, the cutter will obtain a perfect and smoothwork.
Designedandmanufactured toallow precise cutting andgoodchippingejection.

FRESECONCOLTELLINIHWPERRIFILAREZ=2/HWINSERT FLUSH TRIMMING BITS Z=2

FRESECONCOLTELLINI HWPERRIFILARE Z=2CONCUSCINETTOSUPERIOREEINFERIORE
HWINSERT FLUSHTRIMMING BITS Z=2WITHUPPER ANDLOWERBALLBEARING

Cuscinetto inferiore /Lowerballbearing Cuscinetto superiore /Upperball bearing

Doppiocuscinetto inferiore perunamaggioreprecisione di refilatura
Doublelower ballbearings formoreprecise trimmingresults

S∅12 D B L Z
W114.192.R 19 50 100 2

Doppiocuscinetto superioreperunamaggioreprecisione di refilatura
Doubleupperball bearings for moreprecise trimmingresults

- Prodottovendutocomprensivo
dichiave per il montaggio

- Possibilità di eseguireduelavorazioni con
guidasopraosottoconunica fresa

- This itemis sold completewith a torx key
- Suitable for trimmingwith templateontheupperand/or lowerside

S∅12 D B L Z
W116.192.R 19 50 100 2

S∅8 S∅12 D B L Z
W113.160.R 16 30 70 2
W113.190.R 19 30 70 2

W114.190.R 19 30 80 2
W114.191.R 19 50 100 2

S∅8 S∅12 D B L Z
W115.190.R 19 30 70 2

W116.190.R 19 30 80 2
W116.191.R 19 50 100 2

S∅8 S∅12 D B L Z
W117.190.R 19 30 85 2

W118.191.R 19 50 105 2

S∅6 S∅8 D B L
A119.064.R 6,4 13 53
A119.095.R C119.095.R 9,5 13 54
A119.127.R C119.127.R 12,7 13 60
A119.160.R* C119.160.R* 16 16 56
A119.190.R* C119.190.R* 19 16 60
A119.191.R C119.191.R 19 25 72
A120.064.R 6,4 25 67
A120.095.R C120.095.R 9,5 25 67
A120.127.R C120.127.R 12,7 25 67

S∅ 12 D B L
E146.126.R 12,7 13 71
E146.127.R 12,7 25 84
E146.128.R 12,7 38 98
E146.129.R 12,7 51 106
E146.190.R 19 25 82
E146.191.R* 19 38 98
E146.192.R* 19 51 108
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* AngoloAssiale/ Shear angle
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FRESEELICOIDALIINHWINTEGRALEPERFRESATRICI EPANTOGRAFICNC
HWSOLIDCARBIDESPIRAL CUTTERFORPORTABLEANDCNCROUTERS

FRESEHWINTEGRALEELICADESTRAZ=2
SOLIDCARBIDESPIRAL CUTTERS,FINISH STYLE Z=2

Migliorefinitura
pianoinferiore
Goodfinish
onbottomside

Migliorefinitura
pianoinferiore
Goodfinish
onbottomside

Migliorefinitura
pianoinferiore
Goodfinish
onbottomside

- Rotazionedestra conelica destra "TIPOTRAENTE"(positiva)
- Per centri di lavoro, pantografiCNCemacchine puntoapunto
- Frese conattacco nominale,cioèugualealdiametro
- Right-handrotationwith "UPCUTSPIRAL"
- Tobeusedonmachiningcentres, CNCrouters andpoint topointmachines

- Rotazionedestra conelica destra "TIPOTRAENTE"(positiva)
- Utilizzabile anche supantografiportatilimontatisu bancofresa.
- Assicura un tagliorapidoepulitosul piano inferiorepoichètendeadespellere i trucioli verso l’alto.

- Canalsobeusedonportable routers
- Right-handrotationwith "UPCUTSPIRAL"

- Canalsobeusedonportable routers
- Right-handrotationwith "UPCUTSPIRAL"

FRESES=6HWINTEGRALEELICADESTRAZ=2
SOLIDCARBIDESPIRAL CUTTERS,FINISH STYLE S=6Z=2

Rot.Dx/RHrot. D B L S
T142.030.R 3 12 50 3
T142.040.R 4 12 50 4
T142.050.R 5 17 50 5
T142.060.R 6 17 60 6
T142.061.R 6 27 60 6
T142.080.R 8 22 80 8
T142.081.R 8 35 80 8
T142.100.R 10 35 80 10
T142.101.R 10 45 100 10
T142.120.R 12 35 80 12
T142.121.R 12 45 100 12
T142.161.R 16 55 100 16

- Rotazionedestra conelica destra "TIPOTRAENTE"(positiva)
- Utilizzabile anche supantografiportatilimontatisu bancofresa.
- Assicura un tagliorapidoepulitosul piano inferiorepoichètendeadespellere i trucioli verso l’alto.

FRESES=8HWINTEGRALEELICADESTRAZ=2
SOLIDCARBIDESPIRAL CUTTERS,FINISH STYLE S=8Z=2

Taglientediritto
Straight Cut
(Art. A101/C101/D101)

Classiche frese a taglienti
diritti per canali
StandardHWstraight bits

Elica "TIPOSPINGENTE"
DOWNCUTStyle
(Art.T152/T161/T163)

Trucioli
Chippings

Trucioli
Chippings

Elica spingente negativa
per ottenere una buona
finitura sul piano superiore
del pannello spingendo il
truciolo verso il basso.
Down cut spirals for an
excellent finish on the top
side of the panel pushing
woodchips downward

Elica "TIPOTRAENTE"
UPCUTStyle
(Art. T142/T160/T162) Trucioli

ChippingsTrucioli
Chippings

Elica traentepositivaperottene-
re una buona finitura sul piano
inferiore del pannello spingendo
il truciolo verso l’alto.
Upcut spirals for an excellent
finish on the bottomside of the
panel pushing wood chips
upward.

Doppiaelica aCOMPRESSIONE
Doubleflute,
COMPRESSIONspiral Trucioli(Art.T156) Trucioli

Chippings

Trucioli
Chippings

Trucioli
Chippings

Chippings

Elica compressioneperottenere
una ottima finitura sui piani
inferiore e superiore contempo-
raneamente soprattutto sui
laminati.
Compression spirals for an
excellent finish onbothsides of
the panels, especially on
laminates and double-sided
melamine.

Scopri online la gamma
completa delle nostre frese
integrali / Discover the
complete range of our solid
carbidecutters

S∅6 D B L
T160.030.R 3 12 60
T160.035.R 3,5 14 60
T160.040.R 4 14 60
T160.045.R 4,5 16 60
T160.050.R 5 17 60

S∅8 D B L
T162.030.R 3 12 60
T162.040.R 4 14 60
T162.050.R 5 17 60
T162.060.R 6 22 70
T162.070.R 7 32 80

CNC

CNC

CNC
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- Rotazionedestra conelica sinistra "TIPOSPINGENTE"(negativa)
- Per centri di lavoro, pantografiCNCemacchine puntoapunto
- Frese conattacco nominale,cioèugualealdiametro
- Right-hand rotation with "DOWNCUTSPIRAL"
- Tobeusedonmachiningcentres, CNCrouters andpoint topointmachines

FRESEHWINTEGRALEELICASINISTRA Z=2
SOLIDCARBIDESPIRAL CUTTERS,FINISH STYLE Z=2

Rot.Dx/RHrot. D B L S
T152.030.R 3 12 50 3
T152.040.R 4 12 50 4
T152.050.R 5 17 50 5
T152.060.R 6 17 70 6
T152.061.R 6 27 70 6
T152.080.R 8 22 80 8
T152.081.R 8 35 80 8
T152.100.R 10 35 80 10
T152.101.R 10 45 100 10
T152.120.R 12 35 90 12
T152.121.R 12 45 100 12

Migliorefinitura
pianosuperiore
Goodfinish
onpanel topside

FRESEHWINTEGRALE DOPPIAELICA Z=2+2
SOLIDCARBIDE COMPRESSIONCUTTERS Z=2+2

- Rotazionedestracondoppiaelica acompressione: laparte finale haelica destra perpermettereunaottima finitura nelpianoinferiore mentrela partedella fresa verso
il codolohaelica sinistra, permettendounafinitura ottimaleanchenelpianosuperiore

- Per centri di lavoro, pantografiCNCemacchine puntoapunto.Disponibili anche nella versione Z=3+3
- Righthandrotationwith twocompression flutes: thebottompart is up-cut, theupperpart is down-cut, ensuringexcellent finish onbothsides of thepanel
- Forworkingwith CNCrouter, machiningcentres andpointtopointmachinesat higher feedspeedrates. Alsoavailable with Z=3+3

Migliorefinitura
suentrambiipiani
Excellent finishon
bothupperandlower side

- Rotazionedestra conelica sinistra "TIPOSPINGENTE” (negativa)
- Utilizzabile anchesu pantografiportatili preferibilmentemontatisubanco fresa
- Conquestefrese a elica sinistra il truciolo si depositaverso il basso venendopressato e riducendocosì la velocità di avanzamanto
- Canalsobeusedonportable routers
- Right-hand rotation with "DOWNCUTSPIRAL"

FRESES=6HWINTEGRALEELICASINISTRA Z=2
SOLIDCARBIDESPIRAL CUTTERS,FINISH STYLE S=6Z=2

CNC

CNC

CNC

CNC

Migliorefinitura
pianosuperiore
Goodfinish
onpanel topside

- Rotazionedestra conelica sinistra "TIPOSPINGENTE” (negativa)
- Utilizzabile anchesu pantografiportatili preferibilmentemontatisubanco fresa
- Conquestefrese a elica sinistra il truciolo si depositaverso il basso venendopressato e riducendocosì la velocità di avanzamanto
- Canalsobeusedonportable routers
- Right-hand rotation with "DOWNCUTSPIRAL"

FRESES=8HWINTEGRALEELICASINISTRA Z=2
SOLIDCARBIDESPIRAL CUTTERS,FINISH STYLE S=8Z=2

Migliorefinitura
pianosuperiore
Goodfinish
onpanel topside

Rot.Dx/RHrot. D B L S
T156.080.R 8 22 80 8
T156.081.R 8 32 80 8
T156.100.R 10 32 80 10
T156.120.R 12 42 100 12
T156.121.R 12 52 110 12
T156.161.R 16 52 110 16

19
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S∅6 D B L
T161.030.R 3 12 60
T161.035.R 3,5 14 60
T161.040.R 4 14 60
T161.045.R 4,5 16 60
T161.050.R 5 17 60

S∅8 D B L
T163.030.R 3 12 60
T163.040.R 4 14 60
T163.050.R 5 17 60
T163.060.R 6 22 70
T163.070.R 7 32 80
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- Rotazionedestra conelica destra "TIPOTRAENTE"
- Per legniteneri eduri,pannelli truciolati, MDF,HF, lamellari,
termoplastici,materialiminerali (CORIAN®ecc.)

- Right-handrotationwith "UPCUTSPIRAL"
- Forsoftwood andhardwood,chipboard,MDF,HF, plywood,
plastic coated,mineralmaterials (CORIAN®ecc.)

FRESEHWINTEGRALEELICADESTRAZ=2,RICOPERTE
SOLIDCARBIDESPIRAL CUTTERSFINISH STYLE Z=2, COATED

Migliorefinitura
pianoinferiore
Excellent finish
onbottomside

Rot.Dx/RHrot. D B L Z
T142.030.RKD 3 12 50 2
T142.040.RKD 4 12 50 2
T142.050.RKD 5 17 50 2
T142.060.RKD 6 17 60 2
T142.061.RKD 6 27 60 2
T142.080.RKD 8 22 80 2
T142.081.RKD 8 35 80 2
T142.100.RKD 10 35 80 2
T142.101.RKD 10 45 100 2
T142.121.RKD 12 45 100 2

- Rotazionedestra conelica sinistra "TIPOSPINGENTE"
- Per legniteneri eduri,pannelli truciolati, MDF,HF, lamellari,
termoplastici,materialiminerali (CORIAN®ecc.)

- Right-hand rotation with "DOWNCUTSPIRAL"
- Forsoftwood andhardwood,chipboard,MDF,HF, plywood,
plastic coated,mineralmaterials (CORIAN®ecc.)

FRESEHWINTEGRALEELICASINISTRA Z=2,RICOPERTE
SOLIDCARBIDESPIRAL CUTTERSFINISH STYLE Z=2, COATED

Rot.Dx/RHrot. D B L Z
T152.030.RKD 3 12 50 2
T152.040.RKD 4 12 50 2
T152.050.RKD 5 17 50 2
T152.060.RKD 6 17 70 2
T152.080.RKD 8 22 80 2
T152.101.RKD 10 45 100 2

Migliorefinitura
pianosuperiore
Goodfinish
onpanel topside

Maggioredurata4/6X
Longerlifetime 4/6X

Eccellentefinitura
Perfectfinishing

Minoreusurae
maggioreproduttività
Lesstoolwearand
higherproductivity

Migliorescorrevolezza
deltruciolo
Better woodchip
evacuation

Raccomandateperlegno,
alluminioePVC
Recommendedforwood,
aluminiumand PVC

DURATA
4/6 VOLTE
MAGGIORE

UPTO
4/6X
TOOLLIFE

CNC

DURATA
4/6 VOLTE
MAGGIORE

UPTO
4/6X
TOOLLIFE

CNC

RIVESTIMENTOSUPERFICIALE DLCPERGRANDIPRESTAZIONI
ANTI-FRICTION DLCCOATINGFORLARGESCALEINDUSTRY
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- Rotazionedestra conelica destra "TIPOTRAENTE"
- Esecuzione con rompitruciolo
- Adattealla sgrossatura, garantisconounaelevata velocità di avanzamento
- Per legni teneri eduri,pannellitruciolati, MDF,HF,
lamellari, termoplastici,materialiminerali (CORIAN®ecc.)
- Right-handrotationwith "UPCUTSPIRAL"
- Chip-breakerexecution
- For softwoodandhardwood,chipboard,MDF,HF,plywood,plastic coated,mineralmaterials (CORIAN® ecc.)

FRESEHWINTEGRALEELICADESTRAZ=3,RICOPERTE
SOLIDCARBIDESPIRAL CUTTERSFINISH STYLE Z=3, COATED

Rot.Dx/RHrot. D B L Z
T144.081.RKD 8 35 80 3
T144.100.RKD 10 35 80 3
T144.101.RKD 10 45 100 3
T144.121.RKD 12 45 100 3
T144.161.RKD 16 55 100 3

- Rotazionedestra conelica a compressione
- Per legniteneri eduri,pannellitruciolati, MDF,HF, laminati suduelati, lamellari, termoplastici,materialiminerali (CORIAN®ecc.)
- Right-handrotation
- For softwoodandhardwood,chipboard,MDF,HF,double-sidedmelamineand laminated,plywood,plastic coated,mineralmaterials (CORIAN® ecc.)

FRESEHWINTEGRALE ADOPPIAELICA Z=1+1,RICOPERTE
SOLIDCARBIDE COMPRESSIONCUTTERS Z=1+1, COATED

Rot.Dx/RHrot. D B L Z
T155.061.RKD 6 27 60 1+1

- Rotazionedestra condoppiaelica a compressione
- Per legniteneri eduri,pannellitruciolati, MDF,HF, laminati suduelati, lamellari, termoplastici,materialiminerali (CORIAN®ecc.)
- Right-handrotationwith twoflutes compression
- For softwoodandhardwood,chipboard,MDF,HF,double-sidedmelamineand laminated,plywood,plastic coated,mineralmaterials (CORIAN® ecc.)

FRESEHWINTEGRALE ADOPPIAELICA Z=2+2,RICOPERTE
SOLIDCARBIDE COMPRESSIONCUTTERS Z=2+2, COATED

Rot.Dx/RHrot. D B L Z
T156.080.RKD 8 22 80 2+2

D

B

L

- Rotazionedestra conelica destra "TIPOTRAENTE"
- Esecuzione con rompitruciolosemifinitore
- Tagliente lappatoericopertoperunminoreattrito eunamigliore fuoriuscita del truciolo. Elevate prestazioni
- Per legniteneri eduri,pannellitruciolati, MDF,HF, laminati suduelati, lamellari, termoplastici,materialiminerali (CORIAN®ecc.)
- Right-handrotationwith "UPCUTSPIRAL"
- Semifinishedchip-breaker execution
- Polished andcoatedcuttingedgefor improvedchipevacuation and less friction forexcellent performance
- For softwoodandhardwood,chipboard,MDF,HF,double-sidedmelamineand laminated,plywood,plastic coated,mineralmaterials (CORIAN® ecc.)

ESEMPIODI UTILIZZO/USEEXAMPLE
- Lavorazione a gradini0,3-0,4 mm

- Grandeprofonditàdi fresata conottimacapacità di scarico
- Stepwise processing 0,3-0,4mm.

- Canworkdeeplyandhaveexcellent chipevacuation

FRESEHWINTEGRALEPERSERRATURE Z=3,RICOPERTE
SOLIDCARBIDE SPIRAL CUTTERFORLOCK-CASEZ=3, COATED

Rot.Dx/RHrot. D B1 B L S
T357.162.RKD 16 45 100 150 16X45

Migliorefinitura
suentrambiipiani
Excellent finishon
bothupperandlower side

Migliorefinitura
suentrambiipiani
Excellent finishon
bothupperandlower side

DURATA
4/6 VOLTE
MAGGIORE

UPTO
4/6X
TOOLLIFE

CNC

DURATA
4/6 VOLTE
MAGGIORE

UPTO
4/6X
TOOLLIFE

CNC

DURATA
4/6 VOLTE
MAGGIORE

UPTO
4/6X
TOOLLIFE

CNC

DURATA
4/6 VOLTE
MAGGIORE

UPTO
4/6X
TOOLLIFE

CNC

B1
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FRESEHWPER INCASTRI ACODADIRONDINEZ=2
HWDOVETAILBITS Z=2

GIUNZIONI ACODADIRONDINE
Questotipodigiunzioneèmoltoresistente evienespesso usata per cassetti, scatole,
bauletti eovunquesi vogliacongiungeredueassi di legnola cui giunzione finale formi
unangoloretto. Questegiunzionipossonoessere avista (quandola giunzionepercorre
tutta la lunghezzadel legno)oppurenascoste (quandola giunzionenonpercorre tutta
la lunghezzadel legnoenonèvisibile il maschio connettore) Talvolta vengonoanche
usate per intagliare giunzioni a codadi rondine scorrevoli per prevenire ĺ imbarcam-
entodi larghe tavole di legnooppureper infilare i ripiani di uno scaffale tra le pareti
portanti.
DOVETAILJOINTS
It is a very strong joint toproducewoodengiftboxes,drawers andotherplaceswhere
onewants to join the endsof twopieces ofwoodat a rightangle. These joints can be
through,where the endgrain is visible onbothsides, or half-blind, where thepins do
notextendall theway throughthewood.

Si chiamacosìproprioin virtùdella caratteristica formachevienedataal tenoneperpotersiaccoppiare.Esisteunaguidacheconsentediottenerecon l'elettrofresatrice, incastri
acodadi rondineoadentidiritti senza alcuna abilità manuale.
It takes its namefromthecharacteristic shapegiven to the tenonbyworkingit with a mill.Dovetail joints in furniture andcabinetdrawers are consideredahallmarkof quality
craftsmanship thanks to their mechanical strengthandbeauty. Youcan tediouslycut themby handoryoucan usea routeranddovetail jig tomakethemquickly andaccurately.

A/C108.064 A/C108.080 A/C108.095

A/C108.127 A/C108.150 A/C108.160

A/C108.190
C108.191

Scala/Scale 1:1

Scala/Scale 1:1

▲ HWINTEGRALE/SOLIDCARBIDE

CNC

S∅6 S∅8 D α B LS∅6 LS∅8
A108.064.R▲ C108.064.R▲ 6,4 7° 8 63 44
A108.080.R▲ C108.080.R 8 9° 9,5 63 42
A108.095.R C108.095.R 9,5 9° 9,5 42 47
A108.127.R C108.127.R 12,7 14° 13 45 49
A108.150.R C108.150.R 15 12° 14,5 58 61
A108.160.R C108.160.R 16 13° 13,5 45 49
A108.190.R C108.190.R 19 7° 22 65 55

C108.191.R 19 7° 22 60

S∅12 D α B L
E108.161.R 16 7° 22 65
E108.190.R 19 14° 19 65
E108.191.R 19 7° 22 65
E108.220.R 22 14° 22 67
E108.221.R 22 7° 22 60
E108.254.R 25,4 14° 25,4 70

Tassello/ DowelpinW1

▲ HWINTEGRALE/SOLIDCARBIDE

S∅6 S∅8 D α B L Tas./Dowelp.
A108.053.R▲ 5,3 17° 4 43 W1
A108.078.R▲ 7,8 18° 6 43 W2
A108.093.R▲ 9,3 19° 7,5 43 W3

C108.161.R 15,8 20° 13 43 W4

FRESEHWPERGIUNZIONIACODADIRONDINEZ=2/HWDOVETAIL BITS Z=2
Dautilizzare pergiunturesistema “Hoffmann®”sucornici, perline,cassetti, telai di finestre eporte,bancali e tutta la falegnameriagenerale.
Tobeused formaking“Hoffmann®”joints system on frames, matchboards,drawers, windowanddoorframes, pallets andwoodproducts in general.

Hoffmann®

Tassello/ DowelpinW2

Hoffmann®

Tassello/ DowelpinW4

Hoffmann®

Tassello/ DowelpinW3

Hoffmann®

E108.161 E108.190 E108.191 E108.220 E108.221 E108.254

A108.053

A108.093

A108.078

C108.161
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15

1,5 1,5

10

Articolo/Item D d B Z
XAH100.10330 100,4 30 7 3 4/6,6/48
XAH100.10630 100,4 30 7 6 4/6,6/48
XAH100.10322 100,4 22 7 3 4/4/36

LAMEPER“LAMELLO®”CLASSIC X
GROOVINGCUTTERFOR“LAMELLO®” CLASSIC X
Per l’esecuzione dell’alloggiamentodeibiscotti “Lamello®”su ognitipodi legno.Fresa conduetaglientipositivi +quattro negativiperottenereunaottima finitura. Esecuzionecon
rasante. Avanzamentomanuale(MAN).Dautilizzare su elettrofresatrice “Lamello®” Classic X.
Suitable for makingLamello® joints onevery kindofwood.Tobeusedwith Lamello® biscuit joiners (Classic X). Carbidetippedcutter with two positive teeth andfour negative
spurs for makinggroovesoneverykindofwood.

Articolo/Item D d B/c Z
AH100.20622 100 22 3,96/2,8 2pos.+4 neg.

XAH100.20622 100 22 3,96/2,8 3

D d

B
B

LAMEHWPER“LAMELLO®”
HWGROOVINGCUTTER FOR“LAMELLO® ”

LAMEPKDPER“LAMELLO®”P-SYSTEM
DPGROOVECUTTERFOR“LAMELLO® ” P-SYSTEM
Adattepereffettuare giunzioniClamexPsmontabili permobili,scaffalature, armadiamuroemensole.Si utilizzanosu elettrofresatrici manuali Lamello®ZETAP2.Raccomandate
pergiunzioni longitudinalieadangolosu legnomassello, MDFimpiallacciato enobilitatocon tecnologiaP-System.
Suitable for makingClamexP connecting fittings for furniture, shelve units andkitchen making.TobeusedbothonCNCmachines andZETAP2handpower tool.Recommended
for groovingcorner andlongitudinal joints onhardwood,veneeredandlaminatedMDFwith theP-System anchorage

Per l’esecuzione dell’alloggiamentodeibiscotti “Lamello®”su ognitipodi legno.Dautilizzare su elettrofresatrice “Lamello®” Classic X.
Suitable for makingLamello® joints onevery kindofwood.Tobeusedwith Lamello® biscuit joiners (Classic X).

Articolo/Item D d B/c Z
AH100.10622 100 22 3,96/2,8 8
AH100.21222 100 22 3,96/2,8 12

AH100.20622-HW XAH100.20622-PKD

F.Trasc.
Pin holes
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Rot.Dx/Rhrot. Rot.Sx/Lhrot. D B L S
L101.050.R L101.050.L 5 30 55,5 8X20
L101.060.R L101.060.L 6 30 55,5 8X20
L101.070.R L101.070.L 7 30 55,5 8X20
L101.080.R L101.080.L 8 30 55,5 8X20
L101.090.R L101.090.L 9 30 55,5 8X20
L101.100.R L101.100.L 10 30 55,5 8X20
L101.120.R L101.120.L 12 30 55,5 8X20

Completedivite diregolazione M5x10(art. Z051.302.R).
Disponibilesurichiesta convite di regolazionepermacchineWEEKE(M5x17)
Completewith adjusting screw M5x10(item Z051.302.R).
Onrequest adjustingscrew forWeekemachine (M5x17)

Articolo/Item D B L S
F160.040.R▲ 4 11 38 M6x0,75
F160.050.R 5 20 49 M6x0,75
F160.060.R 6 28 49 M6x0,75
F160.080.R 8 28 49 M6x0,75
F160.100.R 10 28 49 M6x0,75

F161.080.R 8 50 90 M8x1
F161.100.R 10 70 90 M8x1
F161.120.R 12 70 90 M8x1
F161.140.R 14 70 90 M8x1
▲ HWINTEGRALE/SOLIDCARBIDE

S F160.040.R

F160/F161
B

D

L

S

FRESEHWPERMACCHINE“FESTOOL®” Z=2
HWDRILL FOR“FESTOOL®” MACHINES Z=2
- Art.F160Dautilizzare su elettrofresatrici Festool® “DominoDF500”perlarealizzazionedicornici, cassetti, corpidimobili,antineegiunti.
TobeusedonFestool ® joiningmachines “DominoDF500”formakingDomino® joints for frames, drawers, cabinets andfurniture

- Art.F161Dautilizzare su elettrofresatrici Festool® “DominoXLDF700”perlarealizzazione diantine, tavoli, portee telai.
TobeusedonFestool ® joiningmachines “DominoXLDF700”formakingDomino® joints for kitchen cabinets, tables anddoorframes.

FRESECONCOLTELLINI HWPERSCANALATURE Z=2
HWINSERT RABBETINGBITS Z=2
- Per l’utilizzo anche su portamoduloFESTOOL® CMS-OF1010/BASIS5A/BASIS6
- Per applicazioniuniversali su bancofresa
- Dautilizzare susistema FESTOOL®per lavori semistazionari suunità dibaseCMS(CompactModularSystem)
- Suitable also for working with FESTOOL®CMS-OF1010/BASIS5A/BASIS6
- For universal applicationonstationaty router table
- Tobeusedwith FESTOOL® CompactModularSystem (CMS)

PUNTECOMPONIBILIHWPERFORICIECHIZ=2
HWDOWELDRILLS Z=2
Esecuzionecon 4eliche, incisore negativoperuna buonafinitura e rivestimento termico P.T.F.E. sul corpodell’utensile permigliorare l’uscita del truciolo. Raccomandateper
lavorazioni su legnonaturale, pressato, agglomerato,impiallacciato, laminatoeMDF.Particolarmente indicate per lavorazioni digiunzioniMAFELL®.
4-flutes. Spurs groundwith negative cuttingangle for agoodfinish. PTFE-Based coating for abetter chip flow. Fornatural wood,pressedwood,veenered,chipboard,laminated
andMDF.CanbeusedonMAFELL®drilling machines.

S∅ 12 D B L
WE150.500.R 50 30 70

RICAMBI/SPARE PARTS
Fresa /Rabbettinghead
WE150.505.R ∅50x30 Foro/Bore ∅12 Z=2
Alberinoportafrese /Cutter arbor
E117.130.N S=∅12x36
Coltellino/ Insert knife
Z055.110.N 30x12x1,5 Z=4

Fresa
Rabbeting
head

WE150.505.R

+ =Alberino
Cutter
arbor

E117.130.R

WE150.500.R

MONTAGGIO/ASSEMBLY
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FRESEHWPERCIOTOLEEVASSOI CON
CUSCINETTOZ=2/HWBOWLANDTRAY
BITS WITHUPPER BALLBEARINGZ=2

A/C196.110 A/C196.190

FRESEHWPERCIOTOLEEVASSOI Z=2
HWBOWLANDTRAY BITS Z=2

S∅6 S∅8 S∅12 D R B L
A166.127.R 12,7 3,2 13 54
A166.190.R 19 6,4 16 59

C166.190.R E132.190.R 19 6,4 16 67
E132.286.R 28,6 6,4 16 67

A/C166.190
E132.190

A166.127 E132.286

Adatte per ciotole, vassoi, taglieri e altri articoli che necessitano di bordialti e una
superficie piùbassa e liscia. Il cuscinetto superiore rendela lavorazionepiù facile,
precisa e veloce.
Suitable formakingcustombowls, boxesandplates inanyshapeyoucan cut templa-
te for.

Adatteperintagliare ciotole, vassoi, taglieri epiatti nella formachepreferite.
Suitable for cutting hollows intobowls,boxes,plates serving trays andspoon.

Scala/Scale 1:1

FRESEHWCONCUSCINETTOSUPERIORE Z=2
HWFLUSHTRIM BITS WITHUPPER
BALL BEARINGGUIDEZ=2

A165.127 A/C165.160 A/C165.190

FRESE HWARAGGIOCONVESSOCON
CUSCINETTOSUPERIORE Z=2/HWCOREBOX
BITS WITHUPPER BALLBEARINGGUIDEZ=2

S∅6 S∅12 D R B L
A167.127.R 12,7 3 9,5 48
A167.220.R 22 5 12 55
A167.286.R E133.286.R 28,6 8 15 58

Adatteperfresare eprofilare sul legnoosulpannelloinmaniera facile evelocegrazie
alla funzionediguidaoperatadalcuscinetto superioreservendosi dicontrosagome.
These bits produceasmoothandsymmetrical profile endingina fillet. Theupperball
bearingwill helpyoutomakethe jobeasier.

Adatteperintagliare eottenere scanalature semicircolari suqualsiasi tipodi legnoe
suoiderivati.
Suitable for cutting round-bottom(semi-circular) groovethat can bebothdecorative
andfunctional onevery kindofwood.

A167.127 A167.220 A167.286
E133.286

Scala/Scale 1:1

Scala/Scale 1:1

S∅6 S∅8 D R B L
A165.127.R 12,7 6,4 9,5 51
A165.160.R C165.160.R 16 8 11 54
A165.190.R C165.190.R 19 9.5 11 54 S∅6 S∅8 D R B L

A196.110.R C196.110.R 11 3 12,7 54
A196.190.R C196.190.R 19 6,4 16 60

25
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CNC

CNC

CNC

S∅ 12 D1 D2 R L
E112.127.R 12,7 6,5 6,4 57
E112.160.R 16 7,5 8 60
E112.190.R 19 8,5 9,5 64
E112.254.R 25,4 9 12,7 70
E112.286.R 28,6 10,3 14,3 70
E112.320.R 32 12,7 16 73

FRESEHWATUTTOTONDOZ=2/HWBALL ANDPLUNGE BITS Z=2

E112.127 E112.160 E112.190 E112.254 E112.286 E112.320

Questefrese possonoprodurre cave per pannelli scorrevoli o per il passaggio di fili elettrici anche in una sola
passata ma per facilitare il lavoro è preferibile primaeffettuare una fresata con una fresa a taglienti diritti che
eguaglila dimensioneD2(1) perpermettereil passaggiodelgambo(2). Per asportare grossequantità dimateriale
èconsigliabileeffettuare piùpassate.
These tools canproducegroovesfor slidingpanels orelectrical wires, after havingcut afirst groovewitha straight
cutter matchingtheD2dimension,(1) which allows the tool shankmoving(2). Pass multipletimeswhen removing
largequantitiesofmaterial.

1 2

Scala/Scale 1:1

FRESEHWPERSEDECHIAVEZ=1/HWKEYHOLEBITS Z=1

FRESEHWPERSEDECHIAVEZ=2/HWKEYHOLEBITS Z=2

Frese indicate epensateappositamenteper la fresatura di scanalature a"T"perserrature e/oquadriperpoterci inserire perfettamentela testa delbullone.Dopoavereffettuato
il forodi entrata grazie al tagliente in testa, la fresa avanzandoeffettua duediverse fresate, unapiùpiccola fatta daldiametropiù vicinoal codoloeunapiùgrandeperpoterci
allocare viti ebulloni.Dautilizzare per il tagliodimateriali derivati dal legno,compensati,legnidurie teneri.
Single flute cutters specifically madeformakingkeyhole slots (smaller T-slots) inpicture frames andotherwall hangingwoodproducts.Use the plungetip for the first working
step. Use onhandheld,table mountedportablerouter andCNCrouters.

Frese indicate epensateappositamenteper la fresatura di scanalature a"T"perserrature e/oquadriperpoterci inserire perfettamentela testa delbullone.Dopoavereffettuato
il forodi entrata grazie al tagliente in testa, la fresa avanzandoeffettua duediverse fresate, unapiùpiccola fatta daldiametropiù vicinoal codoloeunapiùgrandeperpoterci
allocare viti ebulloni.Dautilizzare per il tagliodimateriali derivati dal legno,compensati,legnidurie teneri.
Single flute cutters specifically madeformakingkeyhole slots (smaller T-slots) inpicture frames andotherwall hangingwoodproducts.Use the plungetip for the first working
step. Use onhandheld,table mountedportablerouter andCNCrouters.

A/C153.098

A/C153.127

Scala/Scale 1:1

S∅6 S∅8 D1 D2 B L Z
A153.098.R C153.098.R 9,8 5 9,8 38,1 1
A153.127.R C153.127.R 12,7 8 9,8 38,1 1

S∅12 D1 D2 B1 B2 L Z
E114.280.R 28 9,5 8 21 65 2
E114.350.R 35 13 9,5 22 65 2
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FRESEHWINTEGRALE CONPROFILOA“U” Z=3
VHWU-GROOVEANDSIGNMAKING BITS Z=3

Profondità
max 9mm
Maximum
depthof 9mm

S∅6 D R B L Z
A111.060.R 6 3 9 60 3

CNC

Indicata per incisioni e scritte. Per incidere dettagli, fresare e intagliare nel legnocon la massima precisione possibile, sia su legni duri che teneri ma anche su pannelli e
compensato.Capacedifresate finoa 9mmdiprofondità,offre unaelevata resistenza alla rottura grazieal fatto chevieneappositamentecostruita inHWintegrale.
Suitable for sign makingandornamental inscriptions. They are perfect for engravingdetails, routingandcarving onevery kindofwoodandpanels. Maximumdepthof 9mm.
Specifically madeinsolidcarbide for longertool life.

B

Scala/Scale 1:1

R

FRESEHWPERASOLEZ=1+1/HWPANEL PILOT BITS Z=1+1

FRESEHWPERASOLEADOPPIOTAGLIENTE Z=1+1/HWDOUBLEPANEL PILOT BITS Z=1+1

Conquesta speciale fresa si effettuanoapertureesagomeall'interno dipannellimelaminici,porteefinestre con facilità eprecisionegraziealla puntaper forare.La puntainfatti
penetranel legnofacilmente lasciando al tagliente il compitodieffettuare un tagliopreciso epulito.
Withourpanelpilotbityoucanmakeaccurate openingsinpanels, doorsandwindows.The V-pointplungeseasily and thecarbideedgescut clean and fast, while thepilotwill
act as aguide.

Conquesta speciale fresa si effettuanoapertureesagomeall'interno dipannellimelaminici,porteefinestre con facilità eprecisionegraziealla puntaper forare.La puntainfatti
penetranel legnofacilmente lasciando al tagliente il compitodieffettuare un tagliopreciso epulito.
Withourpanelpilotbityoucanmakeaccurate openingsinpanels, doorsandwindows.The V-pointplungeseasily and thecarbideedgescut clean and fast, while thepilotwill
act as aguide.

FRESEHWPERASOLECONCUSCINETTOZ=1
HWPANELPILOTBITS WITHBALLBEARINGGUIDEZ=1
Conquesta speciale fresa si effettuanoapertureesagomeall'interno dipannellimelaminici,porteefinestre con facilità eprecisionegraziealla puntaper forare.La puntainfatti
penetranel legnofacilmente lasciando al tagliente il compitodieffettuare un tagliopreciso epulito.
Withourpanelpilotbityoucanmakeaccurate openingsinpanels, doorsandwindows.The V-pointplungeseasily and thecarbideedgescut clean and fast, while thepilotwill
act as aguide.

▲ HWINTEGRALE/SOLIDCARBIDE

S∅6 S∅8 S∅12 D B L Z
A105.060.R▲ 6 19 63 1+1
A105.064.R C105.064.R 6,4 19 63 1+1

C105.080.R 8 19 63 1+1
E105.127.R 12,7 30 90 1+1

S∅6 S∅8 D B1 B2 L Z
A106.060.R C106.060.R 6 18 18 75 1+1

S∅6 S∅8 D B L Z
A150.064.R C150.064.R 6,4 19 57 1
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FRESEHWCONPROFILOA“V”Z=2/HWV-GROOVEANDSIGNMAKING BITS Z=2

FRESEHWINTEGRALI CONPROFILOA“V”Z=1/VHWV-GROOVEANDSIGNMAKING BITS Z=1

1 2

Conquesta fresa si effettuanoscanalature, intagli e altre decorazioni sia sucornici chemobili,garantendouna finitura ottimaleeprevenendolebruciature dalpannello.
Èpossibileancheeffettuare smussi perfetti a 45°-60°e90°.Per asportaregrosse quantitàdimaterialeè consigliabile effettuare piùpassate.
These V-grooving routerbits allow you tomakedeepand shallow V-groove, ideal for sign-makingor for decorative features onpanels, furniture andbanners,with no risk of
burning.Theyare suitable also formaking45°-60°and90°chamfer. Pass multipletimeswhen removinglargequantities ofmaterial.

- Conquestefrese si effettuano incisioni, scanalature,
scritte, intagli e altredecorazioni

- Per lavorazionedi legno,plastica, alluminio,ottone,
rameemateriali compositi

- Suitable forengraving, signmakinganddecorative
features onwood,plastic, brass, aluminium,copper
anddifferent compositematerial

Le frese C109.380.R(1) e C110.190.R(2) sono state appositamentecostruite per
lavorare il cartongesso, la prima praticando smussi a 90° è adatta per forme
quadrate di cartongesso, la seconda invece pratica smussi a 45° per ottenere
formaottagonalidi cartongesso.
Items C109.380.R(1)andC110.190.R(2)are madefor workingplasterboard panels.
The first one(45°)canbeusedto buildsquare share, whereas thesecondbit (22,5°)
can beusedtobuilda B-side box(toanoctagonal).

▲ HWINTEGRALE/SOLIDCARBIDE

CNC

1

2

S∅6 S∅8 D α B L Z
A109.060.R▲ C109.060.R 6 90° 8 45 2
A109.095.R C109.095.R 9,5 90° 11 45 2
A109.127.R C109.127.R 12,7 90° 13 45 2
A109.160.R C109.160.R 16 90° 13 45 2
A109.190.R C109.190.R 19 90° 16 45 2
A109.254.R C109.254.R 25,4 90° 19 48 2

C109.380.R 38 90° 20 63 2
A110.127.R C110.127.R 12,7 60° 16 45 2
A110.140.R C110.140.R 14 60° 22 57 3

C110.190.R 19 45° 25 63 2

CNC

CNC

S∅6 S∅6,4 (1/4”) D α B L Z
A109.510.R B109.510.R 0,1 30° 14 50 1
A109.525.R B109.525.R 0,25 30° 14 50 1
A109.550.R B109.550.R 0,5 30° 14 50 1
A109.600.R B109.600.R 1 30° 14 50 1

A/C109.060 A/C109.095 A/C109.127 A/C109.160 A/C109.190 A/C109.254 C109.380

α=60° α=90°

A/C110.127 A/C110.140

C110.190

α=45°

Scala/Scale 1:1

S∅ 12 D α B L
E110.127.R 12,7 90° 13 54
E110.160.R 16 90° 13 51
E110.190.R 19 90° 16 54
E110.254.R 25,4 90° 19 57
E110.320.R 32 90° 25 64
E110.381.R 38,1 90° 32 70
E110.501.R 51 90° 44 83

E110.127 E110.160 E110.190

E110.254 E110.320

A1
09
.51
0

A1
09
.52
5

A1
09
.55
0

A1
09
.60
0

E110.381 E110.501

Scala/Scale 1:1
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Scala/Scale 1:1

FRESEHWARAGGIOCONVESSOZ=2/HWCOREBOXBITS Z=2

CNC

S∅ 12 D R B L
E111.127.R 12,7 6,4 32 73
E111.160.R 16 8 32 70
E111.190.R 19 9,5 32 70
E111.220.R 22 11 32 70
E111.254.R 25,4 12,7 32 70
E111.317.R 32 16 32 70
E111.380.R 38 19 32 70
E111.500.R 50 25 32 70

E111.127 E111.160 E111.190 E111.220 E111.254 E111.317

E111.380 E111.500

FRESEHWARAGGIOCONVESSOZ=2/HWCOREBOXBITS Z=2
Conqueste frese a raggioconvessoèpossibile intagliare unascanalatura a formadisemisfera concava, inmanierapiùprofonda,dell'esatto diametrodella fresa perpersonaliz-
zare e modificare porte, pannelli, armadie ovunquesi voglia effettuare unostile decorativo "retrò"osemplicementeper spezzare la monotoniadiuna larga superficie. Sono
spessoutilizzate ancheper intagliare scanalature perunamigliorepresa sul legno.Per asportaregrossequantitàdimateriale è consigliabile effettuare piùpassate.
These core boxbits cut deeperflutes thanwhat youcan dowith thestandardcore bits. Theyare used fordecorating furniture or for abetter griponlargepanels. Pass
multiple timeswhen removinglargequantities ofmaterial.

CNC

▲ HWINTEGRALE/SOLIDCARBIDE

Conuna fresa a raggio convesso è possibile intagliare una scanalatura a forma di semisfera concava dell'esatto diametrodella fresa per personalizzare emodificare porte,
pannelli, armadieovunquesi vogliaeffettuare unostile decorativo "retrò"osemplicementeper spezzare la monotoniadiuna larga superficie. Sonospesso utilizzate anche per
intagliare scanalature perunamigliorepresa sul legno.Per asportaregrosse quantitàdimaterialeèconsigliabileeffettuare piùpassate. Thanks to these router bits youcan cut
a half-round grooveoneverykindofwood(very popularonoldfurniture). Theyare still usedtocut decorative grooves tobreakup largevertical surfaces andtoadorncolumns
andedges.Theyare also oftenused tocutgrooves for abettergrip.Pass multipletimeswhen removinglargequantities ofmaterial.

S∅6 S∅8 D R B L
A111.032.R▲ C111.032.R 3,2 1,6 10 44
A111.048.R▲ C111.048.R 4,8 2,4 13 44
A111.064.R▲ C111.064.R 6,4 3,2 13 44
A111.080.R▲ C111.080.R 8 4 13 47
A111.095.R C111.095.R 9,5 4,8 7 38
A111.127.R C111.127.R 12,7 6,4 10 38
A111.160.R C111.160.R 16 8 11 40
A111.180.R C111.180.R 18 9 19 47
A111.254.R C111.254.R 25,4 12,7 17 47

A/C111.080 A/C111.095 A/C111.127 A/C111.160 A/C111.180 A/C111.200 A/C111.220 A/C111.254

Scala/Scale 1:1

A/
C1
11
.03
2

A/
C1
11
.04
8

A/
C1
11
.06
4
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FRESEHWINTEGRALE CONICAZ=3
SOLIDCARBIDETAPEREDBALL
NOSESPIRAL BITS Z=3
- Rotazionedestra conelica destra "TIPOTRAENTE"
- Appositamentepensateper la fresatura e l’intaglio 2De3Dsu plastica,
alluminio elegno

- Right-handrotationwith "UPCUTSPIRAL"
- Specially designedfor smooth2Dand3Dcarving inplastic, aluminiumandwood

Rot.Dx/RHrot. D B L R S
T173.008.R 1/32” 1” 3” 1/64” 1/4”
T173.009.R 0,8 25 70 0,4 6
T173.016.R 1/16” 1” 3” 1/32” 1/4”
T173.017.R 1,6 25 70 0,8 6
T173.018.R 1,6 30 80 0,8 8
T173.031.R 1/8” 1” 3” 1/16” 1/4”
T173.032.R 1/8” 2-1/2” 4” 1/16” 1/2”
T173.033.R 3,17 30 70 1,59 6
T173.034.R 3,17 50 90 1,59 8
T173.064.R 1/4” 2” 4” 1/8” 1/2”

FRESE HWINTEGRALE CONRAGGIOZ=2
SOLIDCARBIDESPIRAL CUTTERS
RADIUS STYLE Z=2
- Rotazionedestra conelica destra "TIPOTRAENTE".
- Appositamentepensateperla fresatura, l’intaglio e il carving 2De3Dsuplastica,
alluminio elegno.

- Fresa perfetta per l'intaglio2De3D,profilatura profonda,segnaletica dimensionale,
modellisti,modellismoemodelloper l'ebanisteria, la realizzazione di insegne, la
realizzazione dimobili.

- Right-handrotation with "UPCUTSPIRAL".
- Perfect bit for 2Dand3Dcarving, deepprofiling, dimensional signage,
model-makers,modelingandpattern for cabinetry, signmaking, furniture making

Rot.Dx/RHrot. D R B L
T175.030.R 3 1,5 12 50
T175.040.R 4 2 12 50
T175.060.R 6 3 22 60
T175.080.R 8 4 22 80
T175.100.R 10 5 35 80
T175.120.R 12 6 35 80
T175.160.R 16 8 55 100
T175.180.R 18 9 55 110
T175.200.R 20 10 55 110

FRESECONCOLTELLINI HWPERINCISIONI
ESCRITTE Z=1
HWINSERT ROUTERBITS FORENGRAVINGSZ=1

FRESECONCOLTELLINI HWPERFRESARE
A“V”Z=1
HWINSERT V-GROOVEROUTERBITS Z=1

CNC

CNC

CNC

CNC

CNC

Prodotto vendutocomprensivo
dichiave per il montaggio
This itemis soldcomplete
witha torx key

Prodotto vendutocomprensivo
dichiave per il montaggio
This itemis soldcomplete
witha torx key

W171.670.R

W171.671.R

Prodotto vendutocomprensivo
dichiave per il montaggio
This itemis soldcomplete
witha torx key

Rot.Dx/RHrot. D α B B1 L S
W171.670.R 67 91° 33 46,5 97 20
W171.671.R 67 90° 33 46,5 97 20

Per l’inserimentodicollante
For inserting glue

90°

S∅12 D B L
W170.170.R 17 8,4 60

S∅12 D α B B1 L
W170.210.R 21 45° 25 27 61
W170.260.R 26 60° 23 27 61
W170.380.R 38 90° 19 27 76
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SISTEMI proponequesta fresa completa con un set di nr° 4 cuscinetti di
diametridiversi chepermettonodieseguirebattute conprofonditàdifferenti sempli-
cemente sostituendo i cuscinetti. Set compostoda: nr° 1 fresa a gradino; nr° 4
cuscinetti; nr° 4flangedibattutaper il cuscinetto; nr° 1 chiaveesagonale a Lper il
montaggiodeicuscinetti.
This special cutter Set with 4ball bearingsallowyou tomakedifferent steps
simply by switching ball bearing guides. The Set is madeup of: no° 1 rabbeting
cutter; no°4ball bearings; no°4shims;no°1hexkey (allen key).

FRESE HWAGRADINOCON
CUSCINETTOZ=2/HWRABBETING
BITS WITHBALL BEARINGZ=2

FRESE HWAGRADINOCONSET
CUSCINETTIZ=2/HWRABBETING BITS
WITHBALLBEARINGSET Z=2

FRESEHWPERSMUSSARE/HWBEVEL
TRIM BITS WITHBALLBEARINGGUIDE

E=4 E=9,5 E=11

A/C121.240
E150.240

A/C121.317
E150.320

A/C121.350
E150.350

S∅6 S∅8 S∅12 D B E L
A121.850.R C121.850.R 35 13 8/9,5/11/12,7 51

E150.850.R 35 13 8/9,5/11/12,7 60

S∅6 D α B L Z
A122.350.R 35 45° 18 57 2

A/C122.010 A/C122.015 A/C122.025 A/C122.045 A122.130 A122.190 A/C122.317

E151.635

E151.351 E151.508

α

SD

B L

A122.350

Queste frese vengonoutilizzate per sagomare gradini su armadi, porte, tavoli e
cassetti. La fresa èadattaperintagliare tutti i tipidilegnoconrisultati precisi epuliti.
Per ottenere profonditàdi battuta differenti è necessario cambiare il cuscinetto in
dotazione.
Used formakingsteps on furniture, doors, tablesanddrawers, producingultra-smo-
othcuts onbothsurfaces. It can beusedwithany kindofwood.Obtaindifferent cut
widthsimply changeball bearing.

Conquesta fresa èpossibilesmussare gliangolidiunatavola di legnoinmaniera
semplice e veloce. In genereviene utilizzata un'angolatura a 45°mapermotivi
estetici èpossibileoptare anche per le altre angolatureproposte.Sonopensati
sia per pulire i bordidi laminati, sia per ottenerebordie smussi usando l'intero
tagliente della fresa e servendosi del cuscinetto come guida, evitando così di
rovinare il pezzo in lavorazione. La misura dello smusso si regolamodificando
l'uscita della fresa rispettoalpianodi lavoro.
Youwill beable to create a uniformchamfer onthe edgeof the workpiece in a
simpleway. Themostcommonbit is with 45°degreebutmanyotheroptionsare
available. Chamfersize is adjustedeasily bychangingtheheightof thebit,using
theball bearingas a guideonthetemplate.

E=9,5E=8,0 E=11 E=12,7

Scala/Scale 1:1

Scala/Scale 1:1

Scala/Scale 1:1

Scala/Scale 1:1

S∅6 S∅8 S∅12 D B E L
A121.240.R C121.240.R 24 13 4 54
A121.317.R C121.317.R 31,7 13 9,5 51
A121.350.R C121.350.R 35 13 11 51

E150.240.R 24 13 4 63
E150.320.R 31,7 13 9,5 60
E150.350.R 35 13 11 60

S∅6 S∅8 S∅12 D α B L Z
A122.010.R C122.010.R 17,5 10° 10 49 3
A122.015.R C122.015.R 19 15° 10 49 3
A122.025.R C122.025.R 22 25° 10 49 3
A122.045.R C122.045.R 30 45° 10 49 3
A122.130.R 13 15° 12,7 46 2
A122.190.R 19 25° 12,7 46 2
A122.317.R C122.317.R 31,7 45° 13 51 2

E151.351.R 35 60° 20,6 60 2
E151.508.R 50,8 45° 19 68 2
E151.635.R 60,5 45° 25 74 2

10°

60° 45° 45°

15° 15°
25°25° 45° 45°

45°
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FRESEHWARAGGIOCONCAVOZ=2/HWPLUNGING ROUND-OVERBITS Z=2

CNC

A/C112.140 A/C112.160 A/C112.180 A/C112.190 A/C112.220 A/C112.254 C112.350

Fresa a raggioconcavo aquartodicerchio serve perarrotondaregli spigoli edeseguirebordaturesumobilie scaffalature. Aumentandolaprofonditàdi lavorosi puòottenere il
classico "ovolo"tipicodeibordidelle tavoledapranzo.E' possibile l'utilizzo anchesu fresatrici applicate al bancodi lavoro lavorandoconappositaguida.
Quarter-circle concave radius cutter used to roundcorners or create a flat-bottomgroovebetweentwoquarter-roundshapes. Increasing theworkingdepth,youwill obtain the
classical "quarter-round"typical ofdiningtableedges.TobeusedonCNCmachineorontablemountedportablerouter machines with special guide.

Scala/Scale 1:1

FRESEHWARAGGIOCONCAVOZ=2/HWPLUNGING ROUND-OVERBITS Z=2
Ideali sia pereffettuare scanalature raggiate sia per lavorare ibordi.Graziealdoppiotaglienteincarburodi tungstenootterreteun lavoropreciso epulito.Per asportare grosse
quantitàdimaterialeèconsigliabileeffettuare piùpassate.
Suitable bothformaking radial grooves and smoothedges.Thanks to the two carbide tips, youwill produceprecise and clean cuts. Pass multiple timeswhen removinglarge
quantitiesofmaterial.

E113.160 E113.190

E113.220 E113.254 E113.349 E113.445 E113.510

Scala/Scale 1:1

S∅6 S∅8 D R B L
A112.140.R C112.140.R 14 4 13 41
A112.160.R C112.160.R 16 5 13 41
A112.180.R C112.180.R 18 6 13 41
A112.190.R C112.190.R 19 6,4 13 41
A112.220.R C112.220.R 22 8 14,5 43
A112.254.R C112.254.R 25,4 9,5 16 44

C112.350.R 35 12,7 25,4 63

CNC

S∅ 12 D R B L
E113.160.R 16 5 11 49
E113.190.R 19 6,4 13 51
E113.220.R 22 8 14 52
E113.254.R 25,4 9,5 16 54
E113.349.R 34,9 12,7 25,4 63,5
E113.445.R 44,5 16 31,8 70
E113.510.R 51 19 36 75
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Conuna fresa a raggio convesso completa di cuscinetto è possibile realizzare
unascanalatura a formadisemisfera concava inmanieragraduale,senzaquindi
andarea rovinare il pezzoin lavorazione. Vengonousate per intagliare scanala-
turedecorative, per spezzare lamonotoniadiuna largasuperficie verticale oper
adornare semplicemente colonnedimobili o altri tipi di bordi. Le frese a raggio
convesso, accoppiandolaconunadipari diametroa raggioconcavo, realizzano
la perfetta unione "Ovolo-Guscio"fra due piani contigui come quelli dei tavoli
allungabili. Per asportare grosse quantità dimateriale è consigliabile effettuare
piùpassate.

covebits are thoughtforworkingedgesof casework, doorsanddrawers,
posts and columns. The cove bit creates one-half of the rule joint used on
drop-leaf tables, the other part has to bemadewith a concave radius (same
diameter) by corner-round bit for making perfect quarter-round/shell joints.
When using large diameter cutter, be sure to make a preliminary cut with a
smaller diameter toproducesmoothandperfect finishing andprolongits life.

FRESE HWARAGGIOCONCAVOCON
CUSCINETTOZ=2/HWBEADING BITS
WITH BALL BEARINGGUIDEZ=2

FRESE HWARAGGIOCONVESSOCON
CUSCINETTOZ=2/HWCOVEBITS
WITH BALL BEARINGGUIDEZ=2

A/C124.160 A/C124.167 A/C124.187 A/C124.190 A/C124.207

A/C124.222 A/C124.227 A/C124.247 A/C124.254 A/C124.286

A/C124.318 A/C124.327

A/C124.367 A/C124.380

A/C125.160 A/C125.190 A/C125.222
E147.222

A/C125.254
E147.254

A/C125.286
E147.286

A/C125.350 E147.350.R
E147.410.R

E147.570.R

Le frese a raggio concavo con cuscinetto di guida vengonoutilizzate per
lavorazioni dimodanaturaeper intagliare unprofilobombatoconvarie profonditàsu
bordi di legni duri, teneri, compensati e derivati del legno. Per asportare grosse
quantitàdimaterialeèconsigliabileeffettuare piùpassate.
They are used to cut a quarter-round shape boundedby fillets (also known as a
bead),producedinonepass bythis bit.Thewidth is setby theballbearingsize, while
theother is controlled bythedepthof cut. Ideal for workingonevery kindofwood.

Scala/Scale 1:1

Scala/Scale 1:1

S∅6 S∅8 D R B L
A124.160.R C124.160.R 16 1,6 8 46
A124.167.R C124.167.R 16,7 2 8 47
A124.187.R C124.187.R 18,7 3 9,5 49
A124.190.R C124.190.R 19 3,2 10 48
A124.207.R C124.207.R 20,7 4 10 49
A124.222.R C124.222.R 22,2 4,8 13 51
A124.227.R C124.227.R 22,7 5 12 51
A124.247.R C124.247.R 24,7 6 12 51
A124.254.R C124.254.R 25,4 6,4 13 51
A124.286.R C124.286.R 28,6 8 13 51
A124.318.R C124.318.R 31,8 9,5 16 56
A124.327.R C124.327.R 32,7 10 16 55
A124.367.R C124.367.R 36,7 12 20 57
A124.380.R C124.380.R 38 12,7 19 57

S∅6 S∅8 S∅12 D R B L
A125.160.R C125.160.R 16 3,2 13 51
A125.190.R C125.190.R 19 4,8 14 51
A125.222.R C125.222.R 22,2 6,4 14 51
A125.254.R C125.254.R 25,4 8 14 51
A125.286.R C125.286.R 28,6 9,5 14 51
A125.350.R C125.350.R 35 12,7 16 54

E147.222.R 22,2 6,4 14 60
E147.254.R 25,4 8 14 60
E147.286.R 28,6 9,5 14 62
E147.350.R 35 12,7 17 64
E147.410.R 41 16 18 65
E147.570.R 57 22 32 81
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FRESE HWARAGGIOCONCAVOCON
CUSCINETTOZ=2/HWCORNERROUNDING
BITS WITHBALL BEARINGGUIDEZ=2

A/C123.187 A/C123.190
A/C123.207
E152.207

A/C123.222 A/C123.227 A/C123.247

A/C123.254
E152.254 A/C123.286

A/C123.318
E152.318

A/C23.327
E152.327

A/C123.354
A/C123.367
E152.367

E152.487

E152.445E152.427

E152.220 E152.286

E152.527E152.508

E152.700

E152.570
E152.635

E152.726
E152.760

E152.890

E152.825

Le frese a raggioconcavoa quartodi cerchio servonoperarrotondaregli spigolidei
mobilio tavoli edeffettuare lavorazioni dibordaturaemodanatura ingenere. Aumen-
tando la profondità di lavoro si puòottenere il classico "ovolo"tipico dei bordi delle
tavoledapranzo, il quale,accoppiandoloconunbordofresato conuna fresa a raggio
convesso, formerà la tipica unione"Ovolo-Guscio"deitavolidapranzoallungabili. Per
asportaregrosse quantitàdimaterialeèconsigliabileeffettuare piùpassate.

roundoverbits are used to soften the edgesandcreate a concave radius.
Increase the working depth to obtain the classic "quarter-round"typical of dining
drop-leaf tables. All the following bits have ball bearingofdiameter12.7mm

Scala/Scale 1:1

S∅6 S∅8 S∅12 D R B L
A123.160.R C123.160.R 16 1,6 8 46
A123.167.R C123.167.R 16,7 2 8 47
A123.187.R C123.187.R 18,7 3 9,5 49
A123.190.R C123.190.R 19 3,2 10 48
A123.207.R C123.207.R 20,7 4 10 49
A123.222.R C123.222.R 22,2 4,8 13 51
A123.227.R C123.227.R 22,7 5 12 51
A123.247.R C123.247.R 24,7 6 12 51
A123.254.R C123.254.R 25,4 6,4 13 51
A123.286.R C123.286.R 28,6 8 13 51
A123.318.R C123.318.R 31,8 9,5 16 56
A123.327.R C123.327.R 32,7 10 16 55
A123.354.R C123.354.R 35,4 11 17 57
A123.367.R C123.367.R 36,7 12 20 57
A123.380.R C123.380.R 38 12,7 19 57

E152.191.R 19,1 3,2 9,5 59
E152.207.R 20,7 4 10 59
E152.220.R 22 5 13 62
E152.254.R 25,4 6,4 13 62
E152.286.R 28,6 8 14 62
E152.318.R 31,8 9,5 16 65
E152.327.R 32,7 10 16 65
E152.367.R 36,7 12 20 67
E152.380.R 38 12,7 19 67
E152.410.R 41 14 20 70
E152.427.R 42,7 15 22 70
E152.445.R 44,5 16 22,2 71
E152.487.R 48,7 18 26 72
E152.508.R 50,8 19 25,4 73
E152.527.R 52,7 20 27 73
E152.570.R 57 22 29 78
E152.635.R 63,5 25 32 81
E152.700.R 70 28 35 84
E152.726.R 72,6 30 36 85
E152.760.R 76 32 38 87
E152.825.R 82,5 35 41 90
E152.890.R 89 38 45 94

A/C123.160 A/C123.167

A/C123.380
E152.380

E152.191
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DIAMETRODI TAGLIO/CUTTINGDIAMETER
2mm- (5/64”) A 29mm- (1-9/64”)
30mm- (1-3/16”) 43mm- (1-11/16”)
44mm- (1-47/64”) 50mm- (1-31/32”)
51mm- (2-1/64”) 69mm- (2-23/32”)
70mm- (2-3/4”) 89mm- (3-1/2”)

Da
From To

GIRIMAX/MAXRPM
28.000
20.000
18.000
16.000
12.000

VELOCITÀCONSIGLIATE/RECOMMENDEDSPEED

https://frezydodrewna.pl


www.frezydodrewna.pl

Le frese a mezzotondovengonoutilizzate per sagomareprofili conbordi semisferici. Conquesta fresa èpossibile sagomaredelle spine in duepassaggi. La doppiafunzionedi
questa fresa permettedieseguiremezzitondiprecisi lungotutto ilprofilodelpannellomaanchedeimezzitondiconbattutasia sul latosuperioreche inferiore delpannelloserven-
dosidell'appositaguidadelbancofresa. Per asportare grossequantitàdimaterialeèconsigliabile effettuare piùpassate.
Thebullnoseradius router bitsare ideal for shaping fully roundededgeorhalf roundprofileonwindowsills, tableandcounteredges,shelves andmakingmoldings.Youcan also
makedowelswith twopasses. Pass multipletimeswhen removinglargequantitiesofmaterial.

*Giri max18.000min-1 /Max RPM18.000

S∅6 S∅8 S∅12 D R B L
A116.135.R C116.135.R 13,5 2 13 41
A116.150.R C116.150.R 15 2,8 13 42
A116.167.R C116.167.R 16,7 3,6 19 48

E115.220.R 22 5 19 57
A116.222.R C116.222.R 22,2 5,2 19 48
A116.260.R C116.260.R 26 6,8 25 54

E115.260.R 26 6,8 25 63
E115.280.R 28 8 25 64
E115.333.R 33,3 9,5 35 73
E115.429.R 42,9 12,7 40 78
E115.510.R 51 16 50 88
E115.600.R* 60 19 50 88

CNC

CNC

A/C116.135 A/C116.150

A/C116.167 A/C116.222

A/C116.260
E115.260 E115.280

E115.333

E115.429

E115.510 E115.600

Scala/Scale 1:1

FRESEHWSAGOMATEAMEZZOTONDOZ=2/HWBULL NOSERADIUS BITS Z=2

E115.220
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S∅ 12 D1 D2 R1 R2 B1 B2 L
E116.190.R 19 10 4,8 2,5 19 14 57
E116.381.R 38,1 17 6 2 21 18 59
E116.445.R 44,5 17 8 2 25 22 63

FRESEHWSAGOMATEPERMANIGLIEZ=2/HWFINGERGRIP BITS Z=2

E116.190 E116.381 E116.445

Questafresa permettedicreare duetipidimanigliesu legno;unaconprofilosagomatodirettamentesull'antina/cassetto e l'altra instile continentale in legnoduro.Utilissima per
chi hadecisodi costruirsi da solo il propriocomodinoocassettiera senzaulteriori speseperapporcimaniglie.Prestare particolare attenzionedurantela fresata poichèla fresa
rimuovegrossequantitàdi trucioloedeffettuare una fresata troppoprofondapotrebbecompromettereil vostro lavoro. Nonfresare maipiccolipezzi singoli. Per asportare grosse
quantitàdimaterialeèconsigliabileeffettuare piùpassate.
These router bits allow tocreate two different integratedpulls intodrawers ordoors, providingpositive gripsandeasy edgeonthe fingers. Very useful for thosewho want to
producebyhimself a contemporarycabinet doorsordrawers. It removes large quantities ofmaterial andwesuggest to bevery careful duringoperations. Pass multiple times
when removinglargequantities ofmaterial.

Scala/Scale 1:1
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Questefrese sonoparticolarmente indicate pereffettuare giunzioni (comeuncuneo)
conuna doppiasuperficie su cui mettere la colla, rendendola giunzioneancora più
fortee duratura. Utilizzate soprattuttosu giunzionidipannelli eparquetconspessore
compreso tra i 15ei 31mm.
These router bits are very useful when making tongue and groove joint on large
tabletops, panels andstrip flooring, onstock from5/8"(15mm)through1-1/4"(31mm)
thick. Theyhelp toput the glueon twodifferent faces makinga stronger andwith a
longerlife joint.

CNC

CNC

CNC

FRESEHWPERGIUNZIONIA90°Z=2/HW45°LOCKMITER BITS Z=2

FRESEHWPERGIUNZIONIZ=2/HWWEDGETONGUEANDGROOVEBITS Z=2

FRESEHWPERGIUNZIONIZ=2/HWGLUEJOINT BITS Z=2

S∅ 6 S∅ 12 D α B L
A195.420.R 42 45° 16 45

E120.445.R 44,5 45° 20 58
E120.680.R* 68 45° 29,5 68

S∅ 12 D1 D2 α B1 B2 L
E122.320.R 32 14 15° 32 11 70

E123.320.R 32 14 15° 32 11 70

*Giri max18.000min-1 /Max RPM18.000

E120.445

E120.680

S∅ 12 D B L
E121.470.R 47 28 66

E121.470

Banco/ Table

Elettrofresatrice / Electric router Elettrofresatrice / Electric router

Guida/Fence Guida
Fence

90°

Conquesta fresa èpossibileeffettuare fresate per lacreazione digiunzioniparallele standoattenti ad invertire verso il basso il secondopezzodellagiunzione(comedaimmagi-
ne).Mentre pergiunzioniadangolorettoènecessario fresare il primopezzoinposizioneorizzontalementre il secondopezzoinposizioneverticale. Per asportare grossequantità
dimaterialeèconsigliabileeffettuare piùpassate.

lockmiterbitsmakeperfect 45° lockingmiter jointswith aneasy process: the first boardhas tobe runvertically while the secondpiecehorizontally. If youwant a simple
joint, simply cut bothpieceshorizontally. Pass multipletimeswhen removinglargequantities ofmaterial.

Conqueste frese sarete ingradodieffettuare fresate per creare giunzioniparallele conunamaggioresuperficie d'incollaggio.Vibasterà infatti fresare il pezzoinquestioneuna
volta rivolto verso l'alto eunavoltaverso il bassocosì dacreare giunzioniperfetteeduratureadatteperampiesuperfici.
With these glues jointbits youwill producestrong joints thanks toa larger area for the glue.Firstly, youwill needtoplanboththeboardtoauniform thickness; after it, reverse
each boardtocreate theperfect joint.

Scala/Scale 1:1

Scala/Scale 1:1

Banco/ Table
A195.420
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FRESE HWADOPPIORAGGIOCON
CUSCINETTO Z=2/HWROMANOGEE
BITS WITHBALL BEARINGGUIDEZ=2

A/C127.254
E148.254

A/C127.350
E148.350

FRESE HWARAGGIOCONCAVOCON
CUSCINETTOZ=2/HWDOUBLEROMAN
OGEEBITS Z=2

A/C128.254
E139.254

A/C128.350
E139.350

S∅6 S∅8 S∅12 D R B L
A128.254.R C128.254.R 25,4 4 16 53
A128.350.R C128.350.R 35 6,4 20 57

E139.254.R 25,4 4 16 63
E139.350.R 35 6,4 20 67

Fresa classica per profilare spigoli di pannelli, bordie listelli in legnodecorativi.
Adatteperdecorazionidisicuro impattovisivo escenico.
Thesebits producethe reverse of theclassical cove& bead.Tobeusedonhand
heldortable mountedportablemachines.

Fresa classica perprofilare spigolidi pannelli,bordie listelli in legnodecorativi. Vasta
scelta diprofili, raggiediametriperognivostra esigenzadecorativa su tavoli, mobilie
mensolecosì da rendere il vostro lavoro veramenteunico. Questefrese conferiscono
al vostro lavoro quellostile ad"S"classico romano.Semplicementeregolandol'altezza
della fresa otterreteprofili decorativi differenti.
TheRomanOgeebitgivesa classical style toanyproject, producingthe reverse of the
ogee.Thefirst curve at the topis a concave radius and thena convex curve. Profiles
can bechangedsimplybyaltering theheightof thebit.

FRESE HWARAGGIOCONVESSOCON
CUSCINETTOZ=2/HWDOUBLEFILLET COVE
BITS WITH BALL BEARINGGUIDEZ=2

S∅6 S∅8 D R B L
A126.286.R C126.286.R 28,6 4,8 13 51
A126.350.R C126.350.R 35 8 16 54

A/C126.286
A/C126.350

Fresa classica perprofilare spigolidi pannelli,bordie listelli in legnodecorativi. Vasta
scelta diprofili, raggiediametriperognivostra esigenzadecorativa su tavoli, mobilie
mensolecosì darendere il vostro lavoroveramenteunico.
A doublefillet cove bit for producingdifferent decorative moldingsolutions on your
artefact. Use theball bearing tohelpyour job.

Scala/Scale 1:1

Scala/Scale 1:1

Scala/Scale 1:1

S∅6 S∅8 S∅12 D R B L
A127.254.R C127.254.R 25,4 4 16 54
A127.350.R C127.350.R 35 6,4 20 57

E148.254.R 25,4 4 16 63
E148.350.R 35 6,4 20 67

S∅12 D R1 R2 B L
E149.286.R 28,6 4 4 13 60
E149.350.R 35 6 4,8 18 64
E149.380.R 38 4,7 8 16 65
E149.510.R 51 9,5 9,5 23 72

S∅6 S∅8 D R1 R2 B L
A131.286.R C131.286.R 28,6 4 4 13 51
A131.350.R C131.350.R 35 6,4 4,8 18 56

FRESE HWADOPPIORAGGIOCON
CUSCINETTOZ=2/HWOGEEBITS
WITH BALL BEARINGGUIDEZ=2

A/C131.286
E149.286

A/C131.350
E149.350

E149.380

E149.510

Fresaclassica perprofilare spigolidipannelli,bordielistelli in legnodecorativi.Si
ottiene il profiload"S"romanoconsigliabile sumobilieantine di stile classico.
These routerbitswill obtaindifferentdecorative solutionsoncabinets,doorsand
furniture, creatinganattractive andold-fashionedRomanstyle.

Scala/Scale 1:1
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FRESEPERGUARNIZIONIDIRITTE Z=2
HWSEALBITS Z=2

FRESEHWATAGLIENTI COMBINATI
CONCUSCINETTOZ=2/HWFLUSH AND
BEVELTRIM BITS WITHBALLBEARINGZ=2

CNCCNC

S∅6 D α B L
A158.051.R 5,1 25° 4 60

Queste frese permettonodi eseguire canali per il fissaggio di guarnizioni in
gommasuvecchie portee finestre. Hannoil corpo inacciaio e il tagliente in HW
integrale.
Theyare usedto groovedoorsandwindows foraddinginsulation inserts toblock
wind, rain anddrafty. Theyaremadein steel with solid carbidecutters.

CNCCNC

Queste frese permettonodi eseguire canali per il fissaggio di guarnizioni in
gommasuvecchie portee finestre. Hannoil corpoinacciaio e il tagliente in HW
integrale.
They are used to groovedoors and windows for adding insulation inserts to
blockwind, rain anddrafty. Theyaremadein steel with solid carbidecutters.

S∅6 D B L
A159.030.R 3 8 55

FRESEPERGUARNIZIONITRAPEZOIDALI
Z=2/HWSEAL PROFILEBITS Z=2

CNCCNC

S∅6 D1 D2 α B1 B2 L
A157.055.R 2 5,5 38° 8 4 65

Queste frese permettono di eseguire canali per il
fissaggio di guarnizioni in gommasu vecchie porte e
finestre. Hanno il corpo in acciaio e il tagliente in HW
integrale.
They are used to groove doors and windows for adding
insulation inserts to blockwind, rain anddrafty. They are
madeinsteel with solidcarbidecutters.

S∅6 S∅8 D1 D2 B L α
A152.190.R C152.190.R 19 26 15 53 0°/45°

FRESEHWSAGOMATEZ=2
HWCONVEXEDGINGBITS Z=2

FRESE PERGUARNIZIONIACODADI
RONDINEZ=2
HWDOVETAILSEALBITS Z=2

S∅6 S∅8 D R B L
A154.202.R C154.202.R 20,2 18 32 62,6
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Foro/Bore∅6 d D B Z
A118.015.R 6 40 1,5 2
A118.018.R 6 40 1,8 2
A118.020.R 6 40 2 2
A118.025.R 6 40 2,5 2
A118.030.R 6 40 3 2
A118.035.R 6 40 3,5 2
A118.040.R 6 40 4 2
A118.050.R 6 40 5 2
A118.060.R 6 40 6 2

FRESEHWPERPICCOLIINCASTRI
HWSLOTCUTTERS

Foro/Bore∅8 d D B Z
C118.216.R 7,94 47,6 1,6 2
C118.220.R 7,94 47,6 2 2
C118.224.R 7,94 47,6 2,4 2
C118.230.R 7,94 47,6 3 2
C118.232.R 7,94 47,6 3,2 2
C118.240.R 7,94 47,6 4 2
C118.248.R 7,94 47,6 4,8 2
C118.250.R 7,94 47,6 5 2
C118.260.R 7,94 47,6 6 2
C118.264.R 7,94 47,6 6,4 2

Foro/Bore∅8 d D B Z
C118.316.R 7,94 47,6 1,6 3
C118.320.R 7,94 47,6 2 3
C118.324.R 7,94 47,6 2,4 3
C118.330.R 7,94 47,6 3 3
C118.332.R 7,94 47,6 3,2 3
C118.340.R 7,94 47,6 4 3
C118.348.R 7,94 47,6 4,8 3
C118.350.R 7,94 47,6 5 3
C118.360.R 7,94 47,6 6 3
C118.364.R 7,94 47,6 6,4 3

ALBERINOPORTAFRESE/SLOTCUTTERARBORS

FRESECOMPONIBILIPERPICCOLIINCASTRI /SLOTCUTTERROUTERBITS

S∅6 S∅8 d B L
A117.060.R 6 17 52
A117.080.R 8 34 67

C117.060.R 6 17 57
C117.079.R 8 34 70
C117.080.N 8 53 96
C117.081.N 8 66 108
C117.082.N 8 38 80

CNC

È sempre fondamentale poter fare affidamento su utensili componibili e di facile utilizzo che
possanosvolgerepiùfunzioni. La caratteristica vincente di queste frese per piccoli incastri con i
dentelli in metalloduroedel relativo alberosu cui montarlesta proprionella lorocomponibilità.Le
scanalature laterali e gli incastri per ricavare cassetti o gli schienali dei mobilio altri incastri a
tenoneingenerale sono le lavorazioni più indicateperqueste frese. Lospessore vienedefinitodai
distanziali del mandrinomentre il cuscinetto o la guida dell’elettrofresatrice ne definiranno la
profonditàdiesecuzione. Larealizzazionedipiccoli incastri vieneeffettuataconestremafacilità
graziealla possibilità dicomporrelafresa sia perlavorarela femminasiail maschiodell’incast-
ro.Particolarmente indicate per incastri che nonnecessitano diprofonditàelevate comeantine,
telai, cassetti o lebugneperesterno.
It is always very importantto rely onmodularandeasy-to-use toolingwhich can performdifferent
purposes. Themost importantelementof these slot cutters with arbor is their modularity.Tongue
andgrooveformakingdrawersorfurniturewill beeasytomake.Youcan mix andmatch spacers
and cutters in order to obtain different solutions and make both the groove and the tongueby
simplychangingthepositionof cutters andspacers. Aballbearingcanbeusedtoadjust thedepth
ofcut when youneedtouse the edgeof the woodtoguidethetool.

Dautilizzare confrese per incastri Art. A118-C118quisotto.Vienevendutoinunpackagingsingolo
completodidadodi fissaggio edistanziali.
Tobeusedwith slot cutters (itemA118-C118).It is soldin asingle packagingcompletewith nutand
spacers.
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S∅6 S∅8
A117.280.R C117.280.R Completodicuscinetto /Withball bearing

A117.281.R C117.281.R Senzacuscinetto/Without ball bearing

B

Lavite utilizzata su questomandrinoArt. Z051.015.Rhaunangolodisvasatura
che le permettedi rimaneresotto il taglientedella fresa.
The fixingscrew (Art. Z051.015.R)usedon this spindlehas a special headangle
that allows it to remainflat onthe cutter level.

Foro/Bore∅8 d D B Z α
C118.830.R 7,94 47,6 3 3 45°
C118.832.R 7,94 47,6 3,2 3 45°
C118.840.R 7,94 47,6 4 3 45°
C118.848.R 7,94 47,6 4,8 3 45°
C118.850.R 7,94 47,6 5 3 45°
C118.860.R 7,94 47,6 6 3 45°
C118.864.R 7,94 47,6 6,4 3 45°

S∅8 D B L
C173.020.R 41 2 43
C173.025.R 41 2,5 43
C173.030.R 41 3 44
C173.035.R 41 3,5 44
C173.040.R 41 4 45
C173.045.R 41 4,5 45
C173.050.R 41 5 46

MANDRINOPERFRESEASCOMPARSA/SLOT CUTTERARBORS
La vite in testa vieneappositamentesvasata perpoteralloggiare le frese per incastri a scomparsa e rimanerequindial di sottodel taglientedella fresa. Per altre profonditàdi
taglio (E) è sufficiente cambiare cuscinetto. Chiedial tuo rivenditorela lista completadei cuscinetti di ricambioper le frese . Dautilizzare con frese per incastri Art. C118
qui sotto).
The fixingscrew is specifically countersunk tomountslot cutters andremainit flat on thecutter level. Fordifferent cutting depth(E) youonlyhave tochange theballbearing.

MANDRINOCENTRICOPERTOUPIE /CONCENTRICCHUCKS

FRESEHWA“T” Z=4/T-SLOT HWCUTTERS Z=4

Damontaresull’albero dellaToupieconpinzeArt. T117.Permette diutilizzare tutte le frese perpantografiportatili. Viene fornitocompletodighiera (senza pinza).
Tobeusedonspindlemoulderwithspare collets Art. T117.Suitable forall routerbits forhandportablemachines. It is soldwith nut (without collet).

FRESEPERSCANALATURE CONSERRAGGIOASCOMPARSA
HWSLOTCUTTERSSPECIAL FIXINGSCREW
Il forodiquesta fresa haunasvasatura a45°perpoterci alloggiare la vite delmandrinoperfrese ascomparsa.
Bore has a45°degreecountersunk formountingthescrew of theslot arbor.

Rot.Dx/RHrot. S L Ghiera/Nut
T116.500.R M16 42 Z091.000.R

Art. X116.500.R
Kit incassetta di legnocompostodamandrino
portapinze +pinze
Set in woodenbox+springcollets
Art. T117
∅ 6/8/12mm

Ideale per lavorazione dimaterialiplastici ealluminio
Fourwings t-slot cutters forworkingplastic materialandaluminum

40

Professional Tools

https://frezydodrewna.pl


www.frezydodrewna.pl

Per ricavare il controprofiloè sufficiente
invertire la posizionedelle frese.
Toobtain thegroovesimply reverse
the cutters' position.

Per ricavare il controprofiloè sufficiente
invertire la posizionedelle frese.
Toobtain thegroovesimply reverse
the cutters' position.

SET COMPOSTO DA/ROUTERBITS SET:
MANDRINOCONDADODISERRAGGIO/ARBORANDNUTS=∅8 mm(art. C117.079.R); S=∅12mm(art. E117.123.R)
CUSCINETTO/BALLBEARINGD=22mm;d=8,0mm;B=7,0mm(art. Z050.008.R)
FRESAPERCANALE/GROOVECUTTER(2pz./pcs) ∅ 41mm;Foro/Bore 8,0mm;Z=2;Sp/Thick=6,4 mm(art. C193.500.R)

DISTANZIATORE/SPACER1mm∅ 16mm;Foro/Bore 8,0mm
DISTANZIATORE/SPACER6mm(2pz./pcs) ∅ 16mm;Foro/Bore 8,0mm
SPESSORE/SHIM0,1mm(4pz./pcs) ∅ 16mm;Foro/Bore 8,0mm
SPESSORE/SHIM0,05mm(2pz./pcs) ∅ 16mm;Foro/Bore 8,0mm

SET COMPOSTO DA/ROUTERBITS SET:
MANDRINOCONDADODISERRAGGIO/ARBORANDNUTS=∅8 mm(art. C117.079.R); S=∅12mm(art. E117.123.R)
CUSCINETTO/BALLBEARINGD=22mm;d=8,0mm;B=7,0mm(art. Z050.008.R)
FRESAPROFILATA/PROFILECUTTER ∅ 41mm;Foro/Bore 8,0mm;Z=2;Sp/Thick=11 mm(art. C194.500.R)
FRESAPERCANALE/GROOVECUTTER∅ 41mm;Foro/Bore 8,0mm;Z=2;Sp/Thick=6,4 mm(art. C193.500.R)

SPESSORE/SHIM0,1mm(3pz./pcs) ∅ 16mm;Foro/Bore 8,0mm
SPESSORE/SHIM0,05mm(1pz./pcs) ∅ 16mm;Foro/Bore 8,0mm

ControprofiloTraverso
Rail Scribe

ProfiloTraverso
Rail Profile

Profilo Montante
Stile Profile

TRAVERSO
RAIL

TRAVERSO/RAIL

FRESEHWCOMPONIBILIPERANTINEZ=2
HWSTILE ANDRAIL ASSEMBLY WITHBALLBEARINGGUIDEZ=2

PROFILOE CONTROPROFILO/PROFILETONGUE+GROOVECUTTER

PARTI INDOTAZIONE/SUPPLIEDPARTS
Lospessore raccomandato del legnoèdi19-22mm.
La fresa esce dalla fabbrica assemblata inmodo
tale dacreare il profilo (assemblaggioA).
È importanteche i taglienti siano allineati l’uno
con l’altro inmododafacilitare il taglio.
Unadifferente tenutapuòessere ottenuta
rimuovendooaggiungendoglispessori � o�.
Questopassaggiosarà necessario unavolta
che le frese sarannostate riaffilate.
Recommendedthickness ofwoodis
3/4”-7/8” (19-22mm).At factory thetoolwas
assembledready tocut thetongueprofile
(assembly A). Cuttershouldbeassembled
square toeachother to facilitate cutting.
Changes in tightness can beachievedbyaddingor
removingshims <�or<� this is very important
after cutters havebeenreground.

ASSEMBLAGGIO“A” PROFILO
ASSEMBLY “A” - TONGUEPROFILE
La fresa assemblata così comeesce
dalla produzioneèprontaper fare il
profilo (tagliotraversovena).
Quandosi riassembla, seguire
le istruzioni neldiagrammaqui
a fianco. Il cuscinetto agiscesia
comespessore sia come
profonditàdella guida.
Le frese� e� sonoallineate
l’una conl’altra.L’altezza della
maschiatura èregolabilecome
dadisegno.
This assembly,alreadyprepared
at factory, doesthecuttingof
the tongueprofile,across thegrain.
Assembleparts according to
thesequence of the diagram.
Cutters �and�areplaced
square toeachother. Invert
woodas shown in thedrawingbelow.
Adjust heightof groove
according totongue.
Depthof grooveis achieved
automatically byballbearing.

ASSEMBLAGGIO“B”
CONTROPROFILO
ASSEMBLY“B”
GROOVEPROFILE
La fresa così assemblata
èprontaper fare il
controprofilo
(taglio lungovena).
La fresa si montacomeda
disegno.Girare il legnoda
lavorare comemostrato
neldisegnoquisotto.
Regolarel’altezza delcontro
profilo inbaseall’altezza del
profiloeffettuato. Laprofondità
delcanale èraggiunta
automaticamentegrazie
all’azione delcuscinetto.
This assemblydoes the
cutting of the groovealong
thegrain. Assembleparts
according tothesequence
of thediagram. Invert wood
as shown in thedrawing
below. Depthofgroove
is achievedautomatically by
ball bearingguide.Heightof
groovemustbeadjusted
according totongue.

Dado/Nut

Fresaprofilata/Profile cutter

Cuscinetto/Ballbearing

�

�

� Fresaper canale/Groovecutter

�

� Rondella/Washer

Spessori/Shims 0,1mm�

� Spessori/Shims0,05mm

Mandrino/Arbor�

�

�

�

�
�

�

�

�

�

�

�
�

�

�

�

�

�

�

�

�

Laparticolarità più importantediquestefrese componibiliperantine sta nel fatto che, mentreda tutti i nostri competitorsènecessario acquistare
duefrese differenti concosti maggiorie tempiallungati, danoinedeviacquistare solounapereffettuare la stessa lavorazione. LaSISTEMIoffre
infatti ai suoiclienti una fresa singolamacomponibilepereffettuare con la massimaprecisione possibile il "profiloecontroprofilo"sui montantie i
traversi dei telaidelle antine, risparmiandosia nel temposia nella spesa finale. In più,graziealla vasta scelta di frese perpiattabande(che trovate
nellapaginaprecedente) sarete ingradodicostruirvi dasoli la vostra antinacon la migliorefinitura eprecisionepossibile.La fresa componibilecosì comeesce dallaproduzione
èprontapereffettuare la fresata percreare il profilomentrepereffettuare il controprofiloè sufficiente invertire laposizionedellefrese circolari, comeda schemaquisotto.
The real peculiarity of thesestile andrail routerbits is your savings. Manyothercompetitors, indeed,sell twodifferent routerbits tomakethesame jobthat youcandoworking
with onlyone routerbit.With these routerbits youwill beable toproduceperfectandprofessional fittingcabinet doorsanddrawers fronts. Inaddition,thanks toourmany
raised panelbits (see previouspage)youwill beabletocreate aperfect andprecise cabinetdoorcompletelybyyourself.

S∅8 S∅12 D B L E
C193.410.R E193.410.R 41 19 76 9,5

S∅8 S∅12 D B L E
C194.410.R E194.410.R 41 22 76 9,5

Guida/Fence

Banco /Table

Elettrofresatrice/Electric router

Guida/Fence

Elettrofresatrice/Electric router

Banco /Table

TRAVERSO
RAIL

SPECCHIETTO
ANTINA

RAISEDPANEL

M
O
NT
AN

TE
/S
TIL
E

M
O
NT
AN

TE
/S
TIL
E

Per realizzare lo specchietto dell’antina
(utilizzando le frese per piattabanda)
fresare primaiduelati traversovenaepoi
idue lati lungovena.
Toproduce the raised panel (using raised
bits) the twoacross vein sides has tobe
routedfirst.

TRAVERSO
RAIL
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Per ricavare il controprofiloè sufficiente
invertire la posizionedelle frese.
Toobtain thegroovesimply reverse
the cutters' position.

Per ricavare il controprofiloè sufficiente
invertire la posizionedelle frese.
Toobtain thegroovesimply reverse
the cutters' position.

Per ricavare il controprofiloè sufficiente
invertire la posizionedelle frese.
Toobtain thegroovesimply reverse
the cutters' position.

Per ricavare il controprofiloè sufficiente
invertire la posizionedelle frese.
Toobtain thegroovesimply reverse
the cutters' position.

SET COMPOSTO DA/ROUTERBITS SET:
MANDRINOCONDADODISERRAGGIO/ARBORANDNUTS=∅8 mm(art. C117.079.R); S=∅12mm(art. E117.123.R)
CUSCINETTO/BALLBEARINGD=22mm;d=8,0mm;B=7,0mm(art. Z050.008.R)
FRESAPROFILATA/PROFILECUTTER ∅ 46mm;Foro/Bore 8,0mm;Z=2;Sp/Thick=15 mm(art. C195.500.R)
FRESAPERCANALE/GROOVECUTTER∅ 46mm;Foro/Bore 8,0mm;Z=2;Sp/Thick=4 mm(art. C188.501.R)

SPESSORE/SHIM0,1mm(3pz./pcs) ∅ 16mm;Foro/Bore 8,0mm
SPESSORE/SHIM0,05mm(1pz./pcs) ∅ 16mm;Foro/Bore 8,0mm

FRESEHWCOMPONIBILIPERANTINEZ=2
HWSTILE ANDRAIL ASSEMBLY WITHBALLBEARINGGUIDEZ=2

SET COMPOSTO DA/ROUTERBITS SET:
MANDRINOCONDADODISERRAGGIO/ARBORANDNUTS=∅8 mm(art. C117.079.R); S=∅12mm(art. E117.123.R)
CUSCINETTO/BALLBEARINGD=22mm;d=8,0mm;B=7,0mm(art. Z050.008.R)
FRESAPROFILATA/PROFILECUTTER ∅ 41mm;Foro/Bore 8,0mm;Z=2;Sp/Thick=11 mm (art. C196.500.R)
FRESAPERCANALE/GROOVECUTTER∅ 41mm;Foro/Bore 8,0mm;Z=2;Sp/Thick=6,4 mm(art. C193.500.R)

SPESSORE/SHIM0,1mm(2pz./pcs) ∅ 16mm;Foro/Bore 8,0mm
SPESSORE/SHIM0,05mm(2pz./pcs) ∅ 16mm;Foro/Bore 8,0mm

SET COMPOSTO DA/ROUTERBITS SET:
MANDRINOCONDADODISERRAGGIO/ARBORANDNUTS=∅8 mm(art. C117.079.R); S=∅12mm(art. E117.123.R)
CUSCINETTO/BALLBEARINGD=22mm;d=8,0mm;B=7,0mm(art. Z050.008.R)
FRESAPROFILATA/PROFILECUTTER ∅ 46mm;Foro/Bore 8,0mm;Z=2;Sp/Thick=15 mm(art. C197.500.R)
FRESAPERCANALE/GROOVECUTTER∅ 46mm;Foro/Bore 8,0mm;Z=2;Sp/Thick=4 mm(art. C188.501.R)

SPESSORE/SHIM0,1mm(2pz./pcs) ∅ 16mm;Foro/Bore 8,0mm
SPESSORE/SHIM0,05mm(2pz./pcs) ∅ 16mm;Foro/Bore 8,0mm

SET COMPOSTO DA/ROUTERBITS SET:
MANDRINOCONDADODISERRAGGIO/ARBORANDNUTS=∅8 mm(art. C117.079.R);
S=∅12mm(art. E117.123.R)
CUSCINETTO/BALLBEARINGD=22mm;d=8,0mm;B=7,0mm(art. Z050.008.R)
FRESAPROFILATA/PROFILECUTTER ∅ 41mm;Foro/Bore 8,0mm;Z=2;Sp/Thick=11 mm(art. C198.500.R)
FRESAPERCANALE/GROOVECUTTER∅ 41mm;Foro/Bore 8,0mm;Z=2;Sp/Thick=6,4 mm(art. C193.500.R)
SPESSORE/SHIM0,1mm(2pz./pcs) ∅ 16mm;Foro/Bore 8,0mm
SPESSORE/SHIM0,05mm(2pz./pcs) ∅ 16mm;Foro/Bore 8,0mm

S∅8 S∅12 D B L E
C195.460.R E195.460.R 46 22 76 12

S∅8 S∅12 D B L E
C196.410.R E196.410.R 41 22 76 9,5

S∅8 S∅12 D B L E
C197.460.R E197.460.R 46 22 76 12

S∅8 S∅12 D B L E
C198.410.R E198.410.R 41 22 76 9,5

TRAVERSO/RAIL

TRAVERSO/RAIL

TRAVERSO/RAIL

TRAVERSO/RAIL

ControprofiloTraverso
Rail Scribe

ProfiloTraverso
Rail Profile

Profilo Montante
Stile Profile
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S∅ 12 D B L E
E180.397.R 39,7 36 96 5,6

FRESEHWCOMPONIBILI PERGIUNZIONIZ=2
HWFINGERJOINTASSEMBLY WITH BALL BEARINGGUIDEZ=2

S∅ 12 D B L Z E
E181.476.R 47,6 36 96 3 6,8/9,3/9,8

FRESEHWCOMPONIBILI PERGIUNZIONIZ=3
HWFINGERJOINTASSEMBLY WITH BALL BEARINGGUIDEZ=3

da31a 36mm
from 31to 36mm

da11a 16mm
from 11to 16mm

da16a 21mm
from 16to 21mm

da21a 26mm
from 21to 26mm

da26a 31mm
from 26to 31mm

SET COMPOSTO DA/ROUTERBITS SET:
MANDRINOCONDADODI SERRAGGIO/ARBOR ANDNUT
S=∅12mm(art. E117.120.R)
CUSCINETTO/BALL BEARINGD=28mm;d=8,0mm;B=9,0mm
FRESACIRCOLARE“A”/FINGERSLOT-CUTTER “A”
(5pz./pcs) (art. C180.500.R)∅ 39,2mm;d=8,0mm;Z=2;Sp/Thick=1,85mm
FRESAPERBORDO“B”/STRAIGHT CUTTER“B”
(1pz./pcs) (art. C180.501.R)∅ 39,7mm;d=8,0mm;Z=2; Sp/Thick=5,5mm
DISTANZIATORI/SPACERS3,6mm(6pz./pcs) ∅ 16mm;d=8,0mm
SPESSORI/SHIMS 1mm(2pz./pcs) ∅ 16mm;d=8,0mm
SPESSORI/SHIMS 0,5mm(1pz./pcs) ∅ 16mm;d=8,0mm
SPESSORI/SHIMS 0,1mm(10pz./pcs) ∅ 16mm;d=8,0mm
SPESSORI/SHIMS 0,05mm(5pz./pcs) ∅ 16mm;d=8,0mm

Altezza lavorazione pannello da11a36mm/Height of thepanel between 11and36mm

A

AB B

9,8mm 9,3mm 6,8mm

SET COMPOSTO DA/ROUTERBITS SET:
MANDRINOCONDADODI SERRAGGIO/ARBOR ANDNUT
S=∅12mm(art. E117.120.R)
CUSCINETTO/BALLBEARINGDelrin® (3pz./pcs)
D=28mm;d=8,0mm;B=9,0mm
D=29mm;d=8,0mm;B=9,0mm
D=34mm;d=8,0mm;B=9,0mm
FRESACIRCOLARE“A”/FINGERSLOT-CUTTER “A”
(5pz./pcs) ∅ 47,6mm;d=8,0mm;Z=3;Sp/Thick=4 mm(art. C118.340.R)
DISTANZIATORI/SPACERS5,3mm(4pz./pcs) ∅ 16mm;d=8,0mm
SPESSORI/SHIMS 0,1mm(4pz./pcs) ∅ 16mm;d=8,0mm
SPESSORI/SHIMS 0,05mm(8pz./pcs) ∅ 16mm;d=8,0mm

(art. Z050.107.R)
CUSCINETTO
BALLBEARING∅28

(art. Z050.108.R)
CUSCINETTO
BALLBEARING∅29

(art. Z050.109.R)
CUSCINETTO
BALLBEARING∅34

Altezza lavorazione pannello da22a45mm
Height of thepanel between 22and45mm

Conquestoset di frese potrai fare giunzionie incastri diprimolivello comequellefatte dagli specialisti delmondodeimobiliedaipiùesperti artigiani. La fresa componibileper
giunzioni èunassemblaggiodi cinque frese circolari condue taglienti in HWlequali, insiemealla fresa perbordi,creano unprofiloadattoadestendere la linea di colla
su più scanalature, così dapotenziare lagiunzioneinmanieraefficace eassicurando un incastro resistente nel tempo.Le frese pergiunzioni sono ideali perognitipodi
giunzionea pettineconcolla, tipiche deimobili, incastri egradini. Il giustoassemblaggiosi sceglie inbase allo spessore del legno.Lo spessore minimoottenibile conuna sola
fresa circolare montataèdi11mmmentre lospessore massimoèdi36mmutilizzando tutte le frese circolari. Fresa disponibileanchenella versione con l'attacco da8mm.Per
ottenereun lavoroquantopiùprecisoequalitativamenteelevato èconsigliato l'utilizzo diqueste frese su fresatrici montatesul bancodilavoro.
With this special bit for makingfinger joints, youwill beable tocreate professional joints like theonesmadeby themostexpert craftsmen. It is madeupbyfive carbide
tippedfinger joints cutters andonesinglestraight cutter, inorder to havemuchmoreroomfor theglueandbestrongover time. It cuts all composites, plywoodandsolidwood.
Thenumberof finger cutters mountedvaries with thestock thickness; minimumthickness of 11mmandmaximumof 36mm.Useonly on tablemountedportableelectric router.
Pass multipletimeswhen removinglargequantities ofmaterial.

Conquesto set fresa per legnosi ottengonogiunzioniprecise e di alta qualità senza il rischio di lasciare segni sul legnograzie all'utilizzo del cuscinetto inDelrin® (materiale
plastico di alta resistenza) cheproteggeibordi. Idealeper scatole, contenitori e cassetti di ognitipo.La sua particolare progettazioneèstata pensataper intagliare dentelli sul
legnodi4mmdispessore conprofonditàvariabile inbase al cuscinetto chesi vuoleutilizzare (comeda indicazioni sotto). Questafresa pergiunzionivanta notevolipossibilità di
utilizzo infatti, lavorandocontutte le frese egli spessori, èpossibileprofilare unpannelloconaltezza massimadi45mmmaèanchepossibile rimuovere lesingole frese perpoter
profilare bordipiùsottili.
Also knownas "box-joint cutter set". Thanks to theDelrin ® ball bearings (special plastic material) youwill avoidproblemsofmarkingonthewood.Suitable for makingboxes,
shallow drawers and trays. It was thoughtfor cutting finger joints with 4mmthickness, with different width, basedonwhat ballbearingsyouneedtouse. Thenumberof finger
cutters mountedvaries with the stock thickness; minimumthickness of11mmandmaximumof36mm.Use only ontable mountedportableelectric router. Pass multiple times
when removinglargequantities ofmaterial.

Fresa
Cutter

Fresa
Cutter

Latosuperiore
Upperside

Ruotare 180°
Rotate 180° Giunzione

Joint

Latosuperiore
Upperside

Fresa
Cutter
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S∅ 12 D B L Z E
E182.476.R 47,6 3,2÷18 76 2 12,8

FRESEHWCOMPONIBILIPERCANALI, INCASTRI EBATTUTE Z=2
HWSLOTCUTTERSETWITH BALL BEARINGGUIDEZ=2

ESECUZIONECONSINGOLAFRESA /GROOVINGWITH SINGLE CUTTER

Conquestokitdi frese si
possonoottenerecanali
da3,2a18mm
Withthiskit, youcan
obtaingroovefrom
3,2upto18mm

Quandosiusaunasola fresa circolare si
possonoeseguirei seguentispessori:
Whenusingonecutter only,following
fixedwidths can beexecuted:
3,2mmconla fresa A/3,2mm(1/8”) with cutter A
4,0mmconla fresa B/4,0mm(5/32”)with cutter B
4,8mmcon la fresa C/4,8mm(3/16”) with cutter C
6,4mmcon la fresa D/6,4mm(1/4”) with cutter D

Fresa/Cutter
Spessore/Spacer 1,0mm
Cuscinetto/Ballbearing
Spessore/Spacer 1,0mm
Distanziatori/Spacers 6,0mm
Distanziatori/Spacers 6,0mm
Dado/Nut

Mandrino/Arbor

42
,0

21
,0

76
,0

SET COMPOSTO DA/ROUTERBITS SET:
•n° 1MANDRINO/ARBORS∅ 12(art. E117.123.R)

•n° 3Distanziatori/Spacers 6mm
∅ 16- foro/bore∅ 8

•n° 5Distanziatori/Spacers 1mm
∅ 16- foro/bore∅ 8

•n° 5Spessori/Shims 0,5mm
∅ 16- foro/bore∅ 8

•n° 10Spessori/Shims 0,1mm
∅ 16- foro/bore∅ 8

•n° 1CUSCINETTO/BALLBEARING
∅ 22- foro/bore∅ 8

•n°1Fresa/Cutter A (art. C118.232.R)
∅ 47,6- sp./width 3,2- Z=2

•n°1Fresa/Cutter B (art. C118.240.R)
∅ 47,6- sp./width 4 -Z=2

•n°1Fresa/Cutter C (art. C118.248.R)
∅ 47,6- Sp/Thick 4,8- Z=2

•n°1Fresa/Cutter D (art. C118.264.R)
∅ 47,6- Sp/Thick 6,4- Z=2

Lavorazioneconcuscinetto/Workingwith ball bearing
Il normaleusodelcuscinetto dàunaprofonditàdi tagliocostante
di 12,8mm.

Normalusewith ball
bearingwill givea
constant depth
of 12,8mm(1/2”).

12,8

15,5
MAX

min. 3,2mm max 18mm

Questoset fresa è la soluzioneottimaleperottenere incastri precisi su tutti i pannelli grazie alla facilità con cui si regola consentendo
eccellenti risultati nelle seguentilavorazioni:
•Canali regolabili conuna sola fresa dispessore 3,2mm- 4,0mm- 4,8mm- 6,4mm
•Canalicon la combinazionedidueopiùfrese perspessori di taglio compresi tra 5,7e18mmconincremento di0,1mm.
•Sagomaecontro sagomapergiunzioni e/oallineamento.
•Sagomaecontro sagomadicornici perporte, finestre, quadriecc.
This set enables excellent results in the followingwork:
•Groovingordadoingwith single cutter width: 3,2mm(1/8”) - 4,0mm(5/32”) - 4,8mm(3/16”) - 6,4mm(1/4”)
•Groovingwith cutter combinations achieving continuous width from5,7to18mmin increments of 0,1mm.
•Tongueandgroovealongwoodlengths for purposes ofaligning orcladding.
•Tongueandgrooveframes fordoors,windows, pictures etc.

Assicuratevi che le frese circolari siano montate nella corretta
direzione di rotazione del mandrino. Il cuscinetto può essere
posizionatosia soprachesottola fresa circolare, mentregli spesso-
ri vanno sempre sia sopra che sotto il cuscinetto per permettergli
movimento. La lunghezza totale delle parti montate non deve
superare i 22mmin mododa avere lo spazio per l’inserimento del
dadodi fissaggio.
Ensure that cutter was assembledfor correct direction of rotation
(markingof thickness is facingarbor shaft). Theballbearingmaybe
above or below the cutter, but washers must always be on both
sides of theballbearingtoenableits free motion.Theoverall length
of the assembly must be at least 22mm in order to be properly
tightenedbythe nut.

Lavorazionesenzacuscinetto/Workingwithoutball bearing
Se èprevista unaprofonditàdi tagliodiversa da12,8mm,usare la guida
della fresatrice. La massima profondità raggiungibilesarà così di 15,5
mm.È importanteche il legnononvenga a contatto con gli spessori o i
distanziatori, in questo caso sarebbeopportunol’utilizzo della battuta di
arresto sul bancodi lavoro.
If depthotherthan 12,7mmis required, removeball bearingand use the
fence. Maximumdepthwill be15,5mm.Thewoodshouldnot touch the
spacers or shims.

Fresa
Cutter
Fresa
Cutter
Fresa
Cutter

Fresa
Cutter
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SAGOMAECONTROSAGOMA/TONGUEANDGROOVECUTTING

Spessore legno9mm
Wood9mmandmore

Controprofilo Profilo/Tongue
Groove
3,2mm
(Fresa
CutterA)

Fresa/CutterC
5,7(Distanziatori
+Spessori/ Spacers)
Fresa/CutterD

Spessore legno10mm
Wood10mmandmore

Controprofilo
Groove
4,0mm
(Fresa
CutterB)

Profilo/Tongue
Fresa/CutterC
6,4(Distanziatori
+Spessori/ Spacers)
Fresa/CutterD

Spessore legno11mm
Wood11mmandmore

Controprofilo Profilo/Tongue
Groove
4,8mm
(Fresa
CutterC)

Fresa/CutterC
7,3(Distanziatori
+Spessori/ Spacers)
Fresa/CutterD

Fresa/CutterA
Spessori/Shims 2,2mm
Fresa/CutterD
Spessori/Shims 1,0mm
Cuscinetto/Ballbearing
Spessori/Shims 0,8mm
Fresa/CutterC
Spessori/Shims 1,8mm
Fresa/CutterB
Distanziatore/Washer

Fresa/CutterD
Distanziatore/Washer
Cuscinetto/Ballbearing
Distanziatore/Washer
Spessore/Shim6,0 mm
Spessore/Shim6,0 mm
Distanziatore/Washer

Esecuzione
profilo
Cutting
theTongue

Esecuzione
controprofilo
Cuttingthe
Groove

“Profilo econtroprofilo”
entrambi lungovena
“TongueandGroove”
bothalongthegrain

“Profilo econtroprofilo”
percornici adangolo
“TongueandGroove”
framecorners

FRESEHWCOMPONIBILIPERFINESTRE Z=2
HWOGEEWINDOWSASH ASSEMBLY WITH BALL BEARINGGUIDEZ=2
Questafresa è ingradodi realizzare sia il profiloche il controprofiloper finestre eportescorrevoli, infissi, binari emontantidi spessorecompresotra 28e45mm.Dautilizzare su
fresatrici montatesubancoprofessionale.
Aonepieceset for producinga lamb’s tonguesash bar&scribe. Theset is initially used for scribing.

COMPONENTI/SUPPLIEDPARTS

All’interno della
confezionela fresa
èassemblata comeda
“AssemblaggioA” con
l’aggiunta di
altri componenti.
In thepackage, the
tool is assembled
according to
“AssemblyA”
with theaddition
ofother items.

Fresaprofilata
Profile cutter

Dadodibloccaggio/Nut�

�

Fresa perbattuta
Rabbetingcutter

�

Cuscinetto/Ballbearing�

� Distanziatore6mm(x 3)
Spacers 6mm(x3)
Distanziatore 3mm
Spacers 3mm�Distanziatore 1mm

Spacer 1mm �
Spessore 0,5mm
Shim 0,5mmSpessore 0,1mm

Shim 0,1mm Spessore 0,05mm
Shim 0,05mm

Mandrino/Arbor�

�
�

�

ASSEMBLAGGIO/ASSEMBLY“A”
Questoassemblaggio,così
comeesce dalla fabbrica
andrà a creare il profilo
(taglio lungovena).Si può
avereunadifferente
stretta dellagiunzione
aggiungendoorimuovendo
glispessori� e�. Questo
passaggioèparticolarmente
importante dopoaver
riaffilato l’utensile.
This assembly,
already prepared
at factory, doesthe
cutting of the
tongueprofile,
(alongthegrain).
Changesin tightness
can beachievedby
addingorremoving
shims <�or� <.
This is very important
after cutters have
beenreground.

�

�

�

�

�

�

�

�

�

�

ASSEMBLAGGIO/ASSEMBLY “B”

Questoassemblaggio
farà il taglioperla
battuta (traverso vena)
Puòessere utilizzata
anche comesemplice
fresa perprofili raggiati
semplici su mobili,
armadi, tavoli etc..
This assembly
doesthecutting
of the grooveprofile,
(across the grain).

�

�

�

�

�

�

�

S∅8 S∅12 D1 D2 B L
C191.350.R E191.350.R 35 22 47 96

SET COMPOSTO DA/ROUTERBITS SET:
MANDRINOCONDADODI SERRAGGIO/ARBOR ANDNUT
S=∅8mm(art. C117.080.R)- S=∅12mm(art. E117.120.R)
FRESAPROFILATA/PROFILECUTTER
∅ 41mm;d=8,0mm;Z=2;Sp/Thick=11 mm(art. C191.500.R)
FRESAPERBATTUTA/RABBETINGCUTTER
∅ 41mm;d=8,0mm;Z=2;Sp/Thick=6,4 mm(art. C191.501.R)

La fresa assemblataper fare iprofili e i controprofili per incastri èusata soprattuttonella lavorazionedellecornici. La fresa puòessere usata perquesta lavorazionesuun legno
che ha spessore da9mm,lavorandocon la fresa circolare Ada3,2mm, finoa 22mm,usando la fresa circolare Dda6,35mm.Quandosi lavora con il cuscinetto econ la fresa
circolare Dda6,35mm,lospessore del legnodeveessere compresotra 14mme22mm,inmododamantenereil canale al centro del legno.
SUGGERIMENTO:Ilprofilodeveessere tagliato traverso venamentre il controprofilo lungovena. Se il profiloe il controprofilo pergli incastri devonoessere eseguiti su un legno
inferiore a 14mmdi spessore,non sarà possibile utilizzare il cuscinetto centrale masi dovrannousare le altre frese circolari comeda tabella che segue.
Tongueandgroovecutting is usedmainly for aligningand framing.The“Multipurpose slotting cutter set” can beused for these purposes forwoodthickness from9mm,using the
3,2groover, to22mm,using the6,4groover.Whenworkingwith theball bearingandcutter 6,5mm,the limits of the woodthickness will be14mmto22mm,thegroovebeing in the
centre. At corners the tonguewill becut across the grain, at aligningboth tongueandgrooveare alongthe grain. If “TongueandGroove” cutting shouldbeperformedonwood
thinner than 14mm(the lowest limit for a6,3mmgroovecut in thecentre), it can beexecutedwith the othercutters, according to the following table:
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FRESEHWPERCORRIMANIESAGOMEDIBORDIZ=2
HWHANDRAILBITS WITH BALL BEARINGGUIDEZ=2

E174

S∅ 12 D B L
E171.320.R 32 38 87

S∅ 12 D B L
E174.660.R* 66 20 69

*Giri max18.000min-1 /Max RPM18.000

S∅ 12 D R B L
E170.350.R 35 3,2 37 86

Conqueste frese si possonorealizzare delleottimebordatureconunaeccellente finitura di taglio.Perfetta perprofilare i lati bassi del corrimanomentre,utilizzandounadelle
frese indicate per rifinire la parte superiore (vedi ns. art. E174,E176,E177),si possonorealizzare dei pratici e piacevoli corrimanoper scale, davanzali e balconi modellandoa
piacere la larghezzadel corrimano.Nonostantela notevoledimensionedeldiametro,la perfettaequilibratura garantisce lavorazioni perfette senza produrrefastidiose vibrazioni
cheandrebberoad influire negativamentesulla superficie lavorata.
These bits are ideal for mouldingthe lower part of handrail. Using themtogetherwith items E174,E176,E177,youwill beable tomakebrilliant handrail for your stairs, sill and
balconies. Althoughtheyhavea largediameter, their perfect balanceguarantee clean andsmoothoperations.

Conquesta fresa si possonorealizzare delleottimebordatureconunaeccellentefinitura di taglio.Questafresa è indicataper rifinire laparte superioredeicorrimani.Si consiglia
l'utilizzo con le frese E170-E171specificatamentepensateper lavorare la parte inferiore deicorrimani.Utilissima anchepersagomareibordidiuntavolo.Nonostante la notevole
dimensionedeldiametro,la perfetta equilibraturadella fresa garantisce lavorazioni perfettesenza produrrefastidiose vibrazioni che andrebberoad influire negativamentesulla
superficie lavorata.
These bits are ideal for mouldingtheupper part of handrail. Using them togetherwith items E170andE171,youwill be able tomakebrilliant handrail for your stairs, sill and
balconies. Althoughtheyhavea largediameter, their perfect balanceguarantee clean andsmoothoperations, with noproblemsof vibrations.

LAVORAZIONECORRIMANOPARTE INFERIORE /MOULDINGTHELOWERPARTOFHANDRAIL

LAVORAZIONECORRIMANOPARTE SUPERIORE /MOULDINGTHEUPPERPARTOFHANDRAIL

Adattaperprofilare
la parteinferiore
delcorrimano
Suitableforprofiling
thelower part
ofthehandrail

Adattaperprofilare
la parteinferiore
delcorrimano
Suitableforprofiling
thelower part
ofthehandrail

Adattaperprofilare
la partesuperiore
delcorrimano
Suitableforprofiling
theupperpart
ofthehandrail
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FRESEHWPERCORRIMANIESAGOMEDIBORDIZ=2
HWHANDRAIL-TABLE EDGEBITS WITHBALL BEARINGGUIDEZ=2

FRESEHWSAGOMATEPERPIATTABANDE Z=2
HWRAISEDPANEL BITS WITHBALLBEARINGGUIDEZ=2

*Giri max16.000min-1 /Max RPM16.000

S∅ 12 D α B L
E178.861.R* 86 15° 13 61

*Giri max18.000min-1 /Max RPM18.000
** Giri max16.000min-1 /Max RPM16.000

S∅ 12 D R B L
E178.670.R* 67 19 17 65
E178.860.R** 86 22 16 65

*Giri max16.000min-1 /Max RPM16.000

S∅ 12 D R B L
E178.862.R* 86 40 13 61

S∅ 12 D R B L
E176.690.R* 69 43 16 64

*Giri max18.000min-1 /Max RPM18.000

*Giri max18.000min-1 /Max RPM18.000

S∅ 12 D R B L
E177.640.R* 64 9,5 20 69

Conquesta fresa si possonorealizzare delleottimebordatureconunaeccellentefinitura di taglio.Questafresa è indicataper rifinire laparte superioredeicorrimani.Si consiglia
l'utilizzo con le frese E170-E171specificatamentepensateper lavorare la parte inferiore deicorrimani.Utilissima anchepersagomareibordidiuntavolo.Nonostante la notevole
dimensionedeldiametro,la perfetta equilibraturadella fresa garantisce lavorazioni perfettesenza produrrefastidiose vibrazioni che andrebberoad influire negativamentesulla
superficie lavorata.
These bits are ideal for mouldingtheupper part of handrail. Using them togetherwith items E170andE171,youwill be able tomakebrilliant handrail for your stairs, sill and
balconies. Althoughtheyhavea largediameter, their perfect balanceguarantee clean andsmoothoperations, with noproblemsof vibrations.

Adattaperprofilare la parte
superioredelcorrimano
Suitable forprofilingthe
upperpartofthehandrail

Adattaperprofilare la parte
superioredelcorrimano
Suitable forprofilingthe
upperpartofthehandrail

Guida/Fence

Banco /Table

Elettrofresatrice / Electric router

Elettrofresatrice / Electric router

Elettrofresatrice / Electric router

Guida/Fence

Guida/Fence

Banco /Table

Banco /Table
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FRESEHWMULTIPROFILOZ=2/HWCLASSICAL MULTI-FORM BITS Z=2

S∅ 12 D R1 R2 R3 B L
E169.540.R 54 9 8,5 6,4 47 96

Profili ottenibiliconunasingolafresata
Profiles madeinonesinglepass

Fresa multiprofilo adatta per decorazioni di ogni tipo.Cambiandol'altezza di uscita della fresa dal bancodi lavoro e regolandonela guida si possonoottenere svariati profili
differenti perabbellireantine, mobili,cornici… Èpossibileottenereprofili sia conunasingolapassata sia conduepassate (comedaprofili sotto). Adattaperognitipodi legno.
Per asportaregrossequantitàdimaterialeèconsigliabileeffettuare piùpassate.
This routerbit is thoughttogiveyouthepossibility tocreate endlessnumberofmouldingprofiles, created byvarying theheightandfence of theelectric router, or simplymaking
multiplepasses. Useonlyon tablemountedportableelectric router.

Scala/Scale 1:1
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La linea delle frese propostedalla SISTEMIèstata arricchita negli anni conunagammadi set di frese venduteinpraticissime cassette in legnoche le preservanodagli
urti edalla polvere.Nel catalogogeneralesonopresentiulerioridifferenti setdi frese per accontentare le esigenze diprofessionisti esperti maanche di hobbisti. Oltre alla
comoditài set sonovantaggiosidaunpuntodivista economico. Il risparmioèassicurato!
The rangeof bits has beenenhancedwith these manyprofessional andpractical woodenboxwhich preserve andprotect the bits fromdustand impacts. Youwill find
manyotherSets onourmainCatalogtosatisfy all the requests of ourcustomers. Sets are great in order tosave timeandsave money!

SETDIFRESEPERPANTOGRAFOPORTATILE/ROUTERBITS SET FORPORTABLE ROUTER

CASSETTA DA6PEZZIINHWASSORTIMENTO“CANALIBASE”
6PIECESTRAIGHTBITS “STARTER SET”

Set completodinr. 6 frese con il tagliente in HW
per fresare canali di variodiametro.
Set includingno°6pcsofHWrouterbits
for groovingandrouting.

A/
C1
01
.03
0

A/
C1
01
.04
0

A/
C1
01
.06
0

A/
C1
01
.08
0

A/
C1
03
.10
0

A/
C1
03
.12
0

CASSETTA DA6PEZZI INHWASSORTIMENTO“MODANATURABASE”
6PIECEPROFILEROUTERBITS “STARTER SET”

Set completodinr. 6 frese con il tagliente in HW
permodanatureebordature divario genere.
Set includingno°6pcsof HWrouterbits for straight cuts,
trimmingandprofiling..

A/C119.127 A/C123.254 A/C127.254
A/C101.060 A/C122.317 A/C125.254

Scala/Scale 1:1

Scala/Scale 1:1

S∅8 Set compostoda6pz./6pcs. router bit set
X002.008.R C101.060.R- C119.127.R- C122.317.R

C123.254.R- C125.254.R- C127.254.R

S∅6 Set compostoda6pz./6pcs. router bit set
X002.006.R A101.060.R- A119.127.R- A122.317.R

A123.254.R- A125.254.R- A127.254.R

S∅8 Set compostoda6pz./6pcs. router bit set
X003.008.R C101.030.R- C101.040.R- C101.060.R

C101.080.R- C103.100.R- C103.120.R

S∅6 Set compostoda6pz./6pcs. router bit set
X003.006.R A101.030.R- A101.040.R- A101.060.R

A101.080.R- A103.100.R- A103.120.R

A/C101.060 A/C101.160 A/C105.064 A/C108.127 A/C109.127 A/C119.127

Scala/Scale 1:1

CASSETTA DA6PEZZIINHWASSORTIMENTO“RIFILI-INCASTRI BASE”
6PIECESTRAIGHT-DOVETAILINSERT ROUTERBITS “STARTER SET”

Set completo di nr. 6 frese in
HWpiùcomuni,proposte in una
pratica e robusta cassetta in
legno. Ideale peravere sempre
la fresa giusta per canali, per
rifilare eperfare scritte.
Set including the6mostpopular
T.C.T. router bits in a robust and
practical woodenbox. Ideal to
have always on hand the right
bit for straight cuts, trimming
andengraving.

S∅8 Set compostoda6pz./6pcs. router bit set
X001.008.R C101.060.R- C101.160.R- C105.064.R- C108.127.R- C109.127.R- C119.127.R

S∅6 Set compostoda6pz./6pcs. router bit set
X001.006.R A101.060.R- A101.160.R- A105.064.R- A108.127.R- A109.127.R- A119.127.R
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A/C101.040 A/C101.080 A/C101.120 A/C102.080 A/C103.080 A/C103.120
A/C101.030 A/C101.060 A/C101.100 A/C102.060 A/C102.100 A/C103.100

Scala/Scale 1:1

CASSETTA DA12PEZZI INHWASSORTIMENTOCANALIAVANZATO”
12PIECESTRAIGHTBITS “ADVANCEDSET”

Set completo di nr. 12 frese in
HWpiùcomuni,proposte in una
pratica e robusta cassetta in
legno. Ideale peravere sempre
la fresa giustapercanali.
Set including the 12 most
popular T.C.T. router bits in a
robust and practical wooden
box. Ideal to have always on
hand the right bit for straight
cuts.

Scala/Scale 1:1

CASSETTA DA6PEZZIINHWASSORTIMENTO“RAGGIBASE”
6PIECECORNERROUNDINGBITS “STARTER SET”

Set completodinr. 6 frese in HW
più comuni, proposte in una S∅6pratica e robusta cassetta in
legno.Idealeperavere semprela
fresa giustaper raggi.
Set including the 6most popular
T.C.T. router bits in a robust and
practical wooden box. Ideal to S∅8
havealways onhandtheright bit
toproducecorner roundings.

Set compostoda6pz./6pcs. router bit set
X011.008.R C123.167.R- C123.187.R- C123.207.R- C123.227.R- C123.247.R- C123.286.R

Set compostoda6pz./6pcs. router bit set
X011.006.R A123.167.R- A123.187.R- A123.207.R- A123.227.R- A123.247.R- A123.286.R

A/C123.167 A/C123.187 A/C123.207 A/C123.227 A/C123.247 A/C123.286

A/C101.060 A/C102.180 A/C108.064 A/C108.095 A/C108.150 A/C108.190

Scala/Scale 1:1

CASSETTA DA6PEZZIINHWASSORTIMENTO“INCASTRI BASE”
6PIECEDOVETAILBITS “STARTER SET”

Set completo di nr. 6 frese in
HWpiùcomuni,proposte in una
pratica e robusta cassetta in
legno. Ideale peravere sempre
la fresa giusta per canali e
incastri.
Set including the6mostpopular
T.C.T. router bits in a robust and
practical woodenbox. Ideal to
have the right bit for straight
cuts anddovetail joints.

S∅8 Set compostoda6pz./6pcs. router bit set
X012.006.R C101.060.R- C102.180.R- C108.064.R- C108.095.R- C108.150.R- C108.190.R

S∅6 Set compostoda6pz./6pcs. router bit set
X012.006.R A101.060.R- A102.180.R- A108.064.R- A108.095.R- A108.150.R- A108.190.R

S∅8 Set compostoda12pz./12pcs. router bit set
X006.008.R C101.030.R- C101.040.R- C101.060.R- C101.080.R- C101.100.R- C101.120.R

C102.060.R- C102.080.R- C102.100.R- C103.080.R- C103.100.R- C103.120.R

S∅6 Set compostoda12pz./12pcs. router bit set
X006.006.R A101.030.R- A101.040.R- A101.060.R- A101.080.R- A101.100.R- A101.120.R

A102.060.R- A102.080.R- A102.100.R- A103.080.R- A103.100.R- A103.120.R
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A/C101.030 A/C101.040 A/C102.060 A/C102.080 A/C108.064 A/C108.080

A/C108.095 A/C108.127 A/C108.143 A/C108.150 A/C108.160 A/C108.190

Scala/Scale 1:1

CASSETTA DA12PEZZI INHWASSORTIMENTO“INCASTRI AVANZATO”
12PIECEDOVETAILBITS “ADVANCEDSET”

Set completodinr. 12frese con
il tagliente inHW.Utilissimoper S∅6
avere sempreaportata dimano
la giusta fresa per i vostri
incastri a codadi rondineeper
canali di variodiametro.
Set including the 12 most
popular HW router bits in a S∅8robust and practical wooden
box, suitable for making
groovesanddovetail joints.

Set compostoda12pz./12pcs. router bit set
X008.008.R C101.030.R- C101.040.R- C102.060.R- C102.080.R- C108.064.R- C108.080.R

C108.095.R- C108.127.R- C108.143.R- C108.150.R- C108.160.R- C108.190.R

Set compostoda12pz./12pcs. router bit set
X008.006.R A101.030.R- A101.040.R- A102.060.R- A102.080.R- A108.064.R- A108.080.R

A108.095.R- A108.127.R- A108.143.R- A108.150.R- A108.160.R- A108.190.R

A/C119.190 A/C120.127 A/C121.317 A/C122.317 A/C123.167 A/C123.187 A/C123.207 A/C123.227 A/C123.247 A/C123.286 A/C123.254 A/C127.254

Scala/Scale 1:1

S∅8 Set compostoda12pz./12pcs. router bit set
X007.008.R C119.190.R- C120.127.R- C121.317.R- C122.317.R- C123.167.R- C123.187.R

C123.207.R- C123.227.R- C123.247.R- C123.286.R- C123.254.R- C127.254.R

S∅6 Set compostoda12pz./12pcs. router bit set
X007.006.R A119.190.R- A120.127.R- A121.317.R- A122.317.R- A123.167.R- A123.187.R

A123.207.R- A123.227.R- A123.247.R- A123.286.R- A123.254.R- A127.254.R

CASSETTA DA12PEZZI INHWASSORTIMENTO“MODANATUREAVANZATO”
12PIECEPROFILEROUTERBITS “ADVANCEDSET”

Set completo di nr. 12 frese in
HWpiùcomuni,proposte in una
pratica e robusta cassetta in
legno. Ideale peravere sempre
la fresa giusta per rifilare e
modanature deibordi.
Set including the 12 most
popular T.C.T. router bits in a
robust and practical wooden
box. Ideal to have always on
hand the right bit for trimming
andprofiling.
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FRESEACOLTELLINIREVERSIBILI PERPANTOGRAFIPORTATILI
INSERT ROUTERBITS FORPORTABLEROUTERS
Semprealla ricerca diprodottiinnovativi e soluzionipiùvantaggiose, laSISTEMIha sviluppatounanuovalinea di frese acoltellini HWintercambiabili.
Grazieall’utilizzo di coltellini inHWaffilati sudue lati èpossibilegirarli nelmomentoincui unodeiduelati perdeil filo taglienteeprolungarecosi diduevolte la vita della fresa.
Riassumendo ivantaggipiùevidenti sono:•Maggiorduratad’utilizzodell’utensile i coltelli intercambiabili sonoprodotticonHWpiùresistente all’usura rispetto alle frese
saldobrasate; •Migliore qualitàdi finituranel lavorare materiali moltoabrasivi; •Maggiorprecisionedellemisurenonsubisce riaffilatura quindiledimensionidell’utensile
rimangonocostanti; •Miglior rapportoqualità/prezzounalungavita delcorpofresa euna maggioreeconomianel tempo.
Always lookingfor innovative productsandmostuseful solutions, SISTEMIhas developedanewlineof routerbits with interchangeablecarbideknives, which havea
higherhardness than the tips used in traditional brazedrouterbits. Themainadvantagesgrantedby theuseof HWreversible knives and thepossibilityof their easy
replacementare:•Longertoollife, knives get less wornoutandincase of damagetheycan beeasily replaced; •Better finishing quality, also whenworkingabrasive
materials, thecutting edgecan bemaintainedalways sharp;•Higherprecisionandcuttingaccuracy, thedimensionsof the toolsdonotchangebecause there is no
resharpening;•BetterQuality/Priceratio,higherproductionefficiency, less costs andbetterperformances.

FRESEHWPERCANALIZ=1
HWINSERT FLUSHTRIMMINGBITS Z=1

S∅8 D B L
WC101.120.R 12 29,5 66

FRESEHWATAGLIENTI DIRITTI CON
CUSCINETTOZ=2/HWINSERT FLUSH
TRIMMINGBITS WITHBALLBEARING

S∅8 D B L
WC120.127.R 12,7 20 62

FRESE HWCONPROFILOA“V” Z=1
HWINSERT V-GROOVINGBITS Z=1

S∅8 D B α L
WC109.176.R 17,6 8,5 45° 53

FRESE HWARAGGIOCONVESSOZ=1
HWINSERT COREBOXBITS WITH
UPPER BALL BEARINGZ=1

S∅8 D B R L
WC111.127.R 12,7 13 6 59

S∅8 D B E L
WC121.286.R 28,6 13,2 7,95 48

FRESE HWAGRADINOCON
CUSCINETTOZ=2/HWINSERT
RABBETINGBITS WITHBALLBEARING

Scala/Scale 1:1

Scala/Scale 1:1

Scala/Scale 1:1

Scala/Scale 1:1

Scala/Scale 1:1

LaSISTEMI èda
sempredallaparte
dell’ambiente.Tuttoil
nostropackagingè
riciclabileal100%.

SISTEMI standsonthe
sideoftheenvironment.All
ofourpackagingis100%
recyclable.
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FRESEHWPERSMUSSARE CON
CUSCINETTOZ=2/HWINSERT FLUSH
TRIMMINGBITS WITHBALLBEARINGZ=2

S∅8 D B R α L
WC122.273.R 27,3 5,7 3 45° 59

FRESEHWRAGGIOCONVESSOCON
CUSCINETTOZ=2/HWINSERT COVE
BITS WITHBALL BEARINGZ=2

FRESE HWADOPPIORAGGIOCON
CUSCINETTOZ=2/HWINSERT OGEE
BITS WITHBALL BEARINGZ=2

Conlostesso coltellino si puòottenere
unosmusso a 45°eunoraggiato R=3
grazie alla sua doppiageometria.
With thesameknife, youcanhave both
a45°degreeschamfer andaradius edge
(R=3), thanks to its doublegeometry.

FRESE HWARAGGIOCONCAVOZ=2
HWINSERT CORNERROUNDINGBITS
WITH BALL BEARINGZ=2

S∅8 D B R L
WC123.260.R 26 15,7 6 55

S∅8 D B R L
WC125.260.R 26 12,7 6 55

S∅8 D B R L
WC129.260.R 26 15,7 4,5 55

SET FRESEACOLTELLINIREVERSIBILI ASSORTIMENTO“BASE”
6PIECEINSERT ROUTERBITS “SET”

Set completodinr. 6frese S=8inHWpiùcomuni,
proposteinunapratica e robustacassetta in legno.
Idealeperavere semprela fresa giustaper canali,
perrifilare, perfare scritte ogradini.
Set includingthe 6mostpopularHWrouter bits with S=8
ina robustandpractical woodenbox.
Ideal tohavealways onhandtherightbit
for straight cuts, trimmingandengraving.

S∅8 Set compostoda6pz./6pcs. router bit set
XWC.001.R WC101.120.R- WC109.176.R- WC111.127.R

WC120.127.R- WC121.286.R- WC122.273.R

Scala/Scale 1:1

Scala/Scale 1:1

Scala/Scale 1:1

Scala/Scale 1:1

WC101.120 WC109.176 WC111.127 WC120.127 WC121.286 WC122.273
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UTENSILI PERLALAVORAZIONEDI“SUPERFICI SOLIDE”
ROUTERBITS FORWORKING“SOLID SURFACE” MATERIALS
FRESEHWATAGLIENTI DIRITTI Z=1- Z=2
HWFLUSHTRIM BITS Z=1- Z=2

S∅ 12 D B L Z
E301.095.R 9,5 25 70 1

S∅ 12 D B L Z
E310.190.R 19 25 82 2

FRESEHWCONCUSCINETTOSUPERIOREZ=2
HWFLUSHTRIM BITS WITHUPPER
BALL BEARINGGUIDEZ=2

S∅ 12 D B L
E312.286.R 28,6 38 92

S∅ 12 D B L R
E334.254.R 25,4 13 62 6,4
E334.286.R 28,6 13,5 61 8
E334.380.R 38 19 65 12,7
E334.510.R 51 25 72 19

FRESEHWPERBORDIINCLINATI Z=2
HWBEVELUNDERMOUNTBITS WITH
BALL BEARINGGUIDEZ=2

S∅12 D B L αS∅ 12 D B L α

E316.320.R 32 25 81 12°

FRESE HWARAGGIOCONCAVOCON
CUSCINETTODELRIN® Z=2
HWCORNERROUNDINGBITS WITH
DELRIN ® BALLBEARINGZ=2

- CuscinettoDelrin® per evitare dilasciare
segni in lavorazione

- CompletewithDelrin® ballbearingtoavoid
markingandscratches

- CuscinettoDelrin® perevitare di lasciare segni in lavorazione
- CompletewithDelrin® ballbearingtoavoidmarkingandscratches

S∅8 D R B L
C323.167.R 16,7 2 8 47
C323.187.R 18,7 3 9,5 49
C323.190.R 19 3,2 10 48
C323.222.R 22,2 4,8 13 51
C323.254.R 25,4 6,4 13 51
C323.286.R 28,6 8 13 51
C323.318.R 31,8 9,5 16 56
C323.354.R 35,4 11 17 57
C323.380.R 38 12,7 19 57

FRESE HWPERBASSOFONDOZ=6
HWBOWLANDCOUNTERTOPTRIM BITS Z=6

S∅ 12 D B L Z α
E350.520.R 52 6,5 83 6 0,5x45°
E350.521.R 52 6,5 83 6 0°

- CuscinettoDelrin® per evitare dilasciare
segni in lavorazione

- CompletewithDelrin® ballbearingtoavoid
markingandscratches

https://frezydodrewna.pl


www.frezydodrewna.pl 55

Professional Tools
ALLINEATORIMAGNETICIPERCOLTELLI/MAGNETICALIGNERS FORPLANER KNIVES

COLTELLI DAPIALLA INACCIAIOHS18%W- H=30/35/PLANER KNIVES H=30/35

COLTELLI DAPIALLA INACCIAIOHL13%CROMO-H=30/35/PLANER KNIVES H=30/35

Articolo/Item Qualità/Quality H B L
ZC30.060HS HS 30 3 60
ZC30.100HS HS 30 3 100
ZC30.300HS HS 30 3 300
ZC30.400HS HS 30 3 400
ZC30.410HS HS 30 3 410
ZC30.500HS HS 30 3 500
ZC30.630HS HS 30 3 630

ZC35.300HS HS 35 3 300
ZC35.400HS HS 35 3 400
ZC35.410HS HS 35 3 410
ZC35.500HS HS 35 3 500
ZC35.510HS HS 35 3 510
ZC35.600HS HS 35 3 600

- Acciaio HScon18%Wolframio
- Confezionati inscatole da4pezzi.
- Adattiper legni teneriessiccati e legniduriumidi
- HS=18%W, suitable for softwooddry
andhardwoodwet

- 4pcs. set

Articolo/Item Qualità/Quality H B L
ZC30.260HL HL 30 3 260
ZC30.300HL HL 30 3 300
ZC30.400HL HL 30 3 400
ZC30.410HL HL 30 3 410
ZC30.500HL HL 30 3 500
ZC30.630HL HL 30 3 630

ZC35.300HL HL 35 3 300
ZC35.400HL HL 35 3 400
ZC35.410HL HL 35 3 410
ZC35.500HL HL 35 3 500
ZC35.510HL HL 35 3 510
ZC35.600HL HL 35 3 600

- Acciaio HLcon13%Cromo
- Confezionati inscatole da4pezzi.
- Adatti per legni teneri umidi
- HL=13%Cr,suitable for softwoodwet
- 4pcs. set

Gliallineatorimagnetici percoltelli dapialla, sonostati studiati perpermettereunrapidoposizionamentodeicoltelli dopoesserestati affilati odopoesserestati sostitu-
iti. Sonocostruiti inacciaio zincatoedotatidimagnetepermanentesuperpotente,inpochiminuti si risolve il problemadiallineare i coltelli dopol’affilatura inmaniera estrema-
mentesempliceeprecisa. Nonrichiedealcuntipodiregolazione,èsufficiente appoggiarlisulla testa portacoltelli incorrispondenzadelgradinosul qualesiappoggeràil coltello.
Avrete tutti i coltelli paralleli eposizionati sempreconlostesso spessore di lavoro. Vendutiinunapratica confezionediplastica rigida.Usaresempreguantiprotettivi.

magneticaligners for planer knives have beenspecially designedforrapidknife positioningaftersharpening.Theyare madeofgalvanized steel andfeature permanent
magnets.In just a few minutes, inasimpleandpreciseway,problemsof knifealignmentafter sharpeningare solved.Noadjustmentsarerequired.Simplypositiononcutterhead
alongthe stepwhere theknife is toberested. All your knives will beparallel andpositionedwith the sameworkingthickness. Always wear protectivegloves.

COLTELLO
PLANERKNIFE
TESTA
PLANERHEAD
ALLINEATORE
ALIGNER

Articolo/Item ∅ Testa/Planer head X
Y200.056.N 56 1
Y200.060.N 60 1
Y200.063.N 63 1
Y200.070.N 70 1
Y200.075.N 75 1
Y200.080.N 80 1
Y200.086.N 86 1
Y200.090.N 90 1
Y200.095.N 95 1
Y200.100.N 100 1
Y200.110.N 110 1
Y200.118.N 118 1
Y200.120.N 120 1
Y200.125.N 125 1
Y200.140.N 140 1
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COLTELLINIREVERSIBILI HW/HWTURNBLADEKNIVES FORPORTABLE PLANERS

Per pialletti portatili / Forportableplaners

IN CONFEZIONEAPPENDIBILE DA2PZ.
2PIECES HANGINGPACKAGING

Confezioneda 10pezzi / 10pcs set

Articolo/Item Dimensioni/Dimension Produttore/Producer Modello/Machine model
ZB0755 75,5X5,5X1,1 AEG HTH75

Black &Decker DN75,750SR, 600K
BOSCH 0590,1590,1591,P400
FESTO REP75
HAFFNER FH222
HOLZ-HER 2223,2286,2320
KRESS JET-STAR 6701,6702
MAFELL HU75
METABO 6375
SCHEER MH75/3,MH80
SKIL 98H

ZB0805 80,5X5,9X1,2 ELU MFF40,MFF80,PF161,
MFF81,MFF81EK

ZB0820 82X5,5X1,1 AEG EH450,EH825,EH700,EH700R
EH822,H500,H750

Black &Decker DN710,DN712,DN730
BOSCH PH0282,PH0382
CASALS CE82
FEIN HS2151
FELISATTI TP282
HAFFNER FH224
HITACHI F20,F20A,P20V,P20SA, FP20A
HOLZ-HER 2223,2321
LEGNA R82, G82
MAFELL MHU82
MAKITA 1001,1100,1900,1901,1125B,

1923B, 1923H,1923HO
METABO 0882,0883,EO983,3360,

4382,8382
PERLES HHB82B
PEUGEOT BRA3-82, BR82, RA400,

82RAC, RA1082CA
SKIL 92H,94H,96H,1506,1510
STAYER 980B

ZB0920 92X5,5X1,1 HITACHI F30A
RYOBI L120N, 1323
TOWA

ZB1030 103X5,5X1,1 AEG EH102,HB750,HBE800

Articolo/Item Dimensioni/Dimension
ZB0755X2 75x5,5x1,1
ZB0805X2 80,5x5,9x1,2
ZB0820X2 82x5,5x1,1
ZB0920X2 92x5,5x1,1
ZB1030X2 103x5,5x1,1
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Punteelicoidali perlegnoconsvasatore.
Twist bits forwoodwithcountersink.

PUNTEELICOIDALI/TWIST DRILL BITS

Rot.Dx/RHrot. D B L S
R101.050.R 5 50 85 5
R101.060.R 6 55 90 6
R101.070.R 7 65 105 7
R101.080.R 8 75 115 8
R101.090.R 9 80 125 9
R101.100.R 10 90 135 10
R101.120.R 12 100 150 12

PUNTEELICOIDALIHWZ=2/HWSPIRAL BITS Z=2

- Punte elicoidali a 4 eliche conattacco cilindrico nominale
- Dausare conanelli dibattutaArt. Z003
- Cuspidea forare inHWintegrale che assicura unamigliore
qualità di taglioeunavita prolungata

- 4-flutes
- Usedepth rings (Art. Z003)
- WithHWcutting tips forbetter quality cuts.

- 4-flutes
- Usedepth rings (Art. Z003)

PUNTEELICOIDALICILINDRICHEHSZ=2
HSBRADPOINTDRILLS Z=2

Rot.Dx/RHrot. D B L S
R201.060.R 6 55 95 6
R201.065.R 6,5 65 105 6,5
R201.070.R 7 70 110 7
R201.075.R 7,5 70 115 7,5
R201.080.R 8 75 120 8
R201.090.R 9 80 130 9
R201.100.R 10 90 140 10
R201.110.R 11 95 150 11
R201.120.R 12 100 155 12

- Punte elicoidali a 4 eliche conattacco cilindrico nominale
- Dausare conanelli dibattutaArt. Z003

Forare e svasare in un’unica
operazione: idealeperpredispor-
re la sede della vite a testa
svasata. Ideale per materiali
come legno duro e tenero,
compensato, pannelli truciolato
rivestiti e non. Lo svasatore di
facile inserimento può anche
essere utilizzato come asta di
profondità.
Boringandcountersinking inone
step - ideal for preparing the seat for a countersunk head screw. Ideal for
materials such as hard and soft wood, coated and uncoated chipboard and
plywood.Theeasily insertable countersink can also beusedasa depthrod.

SVASATORI HWREGOLABILIDA∅Z=2
HWADJUSTABLE COUNTERSINKSZ=2
Ognisvasatore regolabileè fornitocon lapropriachiave econfezionatosingolarmen-
te. Può essere utilizzato conpuntea forare condiametroda3a 7mmeda6a10mm.
Facile evelocedamontare.
Each countersink is packedindividually with its own allen key. It canbeusedwith
drilling bits with diameterfrom 3to7mmandfrom6to 10mm.Fast andeasy touse.

SVASATORI HWPIANI Z=2
HWFLATCOUNTERSINKZ=2
Glisvasatori sonoutili strumentiperla foratura e la tecnicadi fissaggio. I fori vengono
predispostiper le successive lavorazioni soprattutto per l’allargatura del foro atta a
contenere la testa della vite.Lo svasatore si montafacilmente sullepunteda trapano
ed il suo internoècostruito inmaniera tale chepermetteuna saldae perfetta presa
sulla punta regolandolaprofonditàdesiderataperpoifissarlo con leappositeviti.
Countersinks are useful tools for boringand fastening. The holes are prepared for
subsequent machining operations, especially by widening them to hold the screw
heads.

Rot.Dx/RHrot. Rot.Sx/LH rot. D1 D2 L
R100.050.R R100.050.L 5 16 20
R100.060.R R100.060.L 6 16 20
R100.061.R R100.061.L 6 20 20
R100.070.R R100.070.L 7 20 20
R100.080.R R100.080.L 8 16 20
R100.081.R R100.081.L 8 19 20
R100.082.R R100.082.L 8 20 20
R100.090.R R100.090.L 9 19 20
R100.091.R R100.091.L 9 20 20
R100.100.R R100.100.L 10 20 20
R100.101.R R100.101.L 10 25 20
R100.102.R R100.102.L 10 30 20
R100.120.R R100.120.L 12 25 20
R100.121.R R100.121.L 12 30 20

Facile eVelocedamontare/Fast andeasy touse

Inserire
la punta
Insert the

tool

Aggiustare la profondità
di foratura

Adjust theboring
depth

Allineare il taglientedello
svasatore conquellodellapunta

Line upthecutting edges
of countersink andtool

Stringere
le viti

Tightenthe
screw

Articolo/ Item D1 D2 α B L
A199.030.R 3/7 11/15 45° 12 32
A199.060.R 6/10 15,5/19,5 45 12 34

Dausare conArt. R101,conpunteL103- L104(a pag.69)L109- L110
econ tutte lepuntea4eliche. Conplacchette e incisori inHW.
Usewith Art. R101andwith T.C.T.doweldrills Art. L103-L104(at page
69)- L109- L110andwith all doweldrills with 4 flutes. Two tips and
twospurs in solid carbide.
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PUNTEPER“ANUBA®” HSZ=2
HSSTEP DRILLS Z=2

PUNTEATREDIAMETRIPER“ANUBA®” Z=2
HW-HS 3-DIAMETERBITS “CONFIRMAT”Z=2

- Attacco S=∅10conpianetto
- Adatteall’utilizzo sumacchineMasterwoodanubatrici a controllo numerico
- Dautilizzare peralloggiamentocerniere “Anuba®”

- S=∅10flat onthe shank
- ForMasterwoodmachines
- Tobeusedfor“Anuba®” hinges

Rot.Dx/RHrot. D1 D2 B B1 L Anuba
R202.090.R 3,8 5 20 40 75 9
R202.110.R 4,2 5,7 20 45 80 11
R202.130.R 5,2 6,5 15 50 85 13
R202.140.R 5,5 7 15 55 90 14
R202.160.R 6 7,7 15 60 95 16
R202.180.R 6,6 8,2 20 70 105 18
R202.200.R 7,2 8,7 20 80 115 20

Rot.Dx/RHrot. D1 D2 D3 B L S
R108.050.R 5 8,5 11,5 25 100 10

Puntadiricambio/Sparedrill bit D
R108.051.R 5

- Per il montaggiodigiunti “Confirmat”
- R104=Conplacchetta a forare inHW
- R204=Costruita in acciaio speciale HS
- For “Confirmat” joints
- R104=HW
- R204=HS

R104=HW

R204=HS

PUNTEPER“ANUBA®” HSZ=2
HSSTEP DRILLS Z=2

- Attacco cilindrico nominale
- Dautilizzare peralloggiamentocerniere “Anuba®”

- Shank througoutcylindrical
- Tobeusedfor“Anuba®” hinges

Rot.Dx/RHrot. D1 D2 B B1 L S Anuba
R203.130.R 5,4 6,5 20 50 80 6,5 13
R203.131.R 5,7 6,75 20 65 105 6,75 13
R203.140.R 6 7 20 50 80 7 14
R203.141.R 6,25 7,25 25 60 90 7,25 14
R203.142.R 6,25 7,25 20 65 105 7,25 14
R203.160.R 6,5 7,75 25 60 90 7,25 16
R203.161.R 6,5 7,75 20 70 110 7,75 16
R203.180.R 6,7 8,5 25 60 90 8,5 18
R203.181.R 6,7 8,5 25 70 110 8,5 18

Rot.Dx/RHrot. D1 D2 D3 B B1 L Mat. S
R104.100.R 5,5 7,3 10 35 56 138 HW 10x50

R204.100.R 5,5 7,3 10 35 56 138 HS 10x50
R204.101.R 5,5 7,3 10 40 60 120 HS 10x40

PUNTEATREDIAMETRIREGOLABILI
HWZ=2/3-DIAMETER HWDRILLS,
ADJUSTABLE Z=2

- Per il montaggiodiviti autofilettanti digiunzione
- Disponibilisu richiesta lepuntediricambio inHSspeciali congamboribassato
- Speciale svasatore in HW
- Formountingjoints screws
- HS sparedrills
- Special HWcountersink

S
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PUNTEPERCERNIERESP TIPO
“FORSTNER” Z=2+2
SP “FORSTNER” BITS Z=2+2

Rot.Dx D L S

Rot.Dx/RHrot. D L S
R213.100.R 10 90 8x30
R213.120.R 12 90 8x30
R213.140.R 14 90 8x30
R213.150.R 15 90 8x30
R213.160.R 16 90 8x30
R213.180.R 18 90 8x30
R213.200.R 20 90 8x30
R213.220.R 22 90 8x30
R213.240.R 24 90 8x30
R213.250.R 25 90 8x30
R213.260.R 26 90 8x30
R213.280.R 28 90 8x30
R213.300.R 30 90 8x30
R213.320.R 32 90 10x30
R213.340.R 34 90 10x30
R213.350.R 35 90 10x30
R213.360.R 36 90 10x30
R213.380.R 38 90 10x30
R213.400.R 40 90 10x30
R213.450.R 45 90 10x30
R213.500.R 50 90 10x30

R213.905.R Conf.5pezzi/5boringbits set ∅ 15- 20- 25- 30- 35

R213.915.R Conf. 15pezzi/15boringbits set ∅ 10- 12- 15- 16- 18
20- 22- 25- 26- 28
30- 35- 40- 45- 50

Art. R213.905.R
Set di5punteper fori
cerniera tipo“Forstner”
Set includingno°5pcs
of “Forstner” hingeboringbits

Art. R213.915.R
Set di15punteperfori
cerniera tipo“Forstner”
Set including no°15pcs
of “Forstner” hingeboringbits

Punteadattacco cilindricoper lavori creativi nel legno.Ideali per la realizzazionedi
fori per cerniere e ingenerale, per lavori di falegnameria.Vengonoutilizzate anche
perasportare nodiopartidi legnorovinato. Dautilizzare su legni teneri eduri.
Cylinderboringbits for creative woodwork. Ideal formakingholes forhingesand, in
general, for woodworking.The“Forstner” typehingebits are also used to remove
knots ordamagedparts ofwood.

Rot.Dx/RHrot. D L S Z
R220.080.R 8 140 13x50 4
R220.100.R 10 140 13x50 4
R220.120.R 12 140 13x50 4
R220.150.R 15 140 13x50 4
R220.200.R 20 140 13x50 4
R220.250.R 25 140 13x50 5
R220.300.R 30 140 13x50 5
R220.350.R 35 140 16x50 6
R220.400.R 40 140 16x50 6

PUNTEPERPERNISP /SP PLUGCUTTER
Punta utilizzata anchepercreare “tappi” dainserire nei fori lasciati dallepunte
tipo“Forstner”. Dautilizzare su legni teneri eduriper creare perni in legno.
Thesestraight woodplugcutters are used tomakeplugs tobeinserted after
havingdrilled with "Forstner"bits. Tobeusedonevery kindofwood.

PUNTEPERCERNIERE HWZ=2+2
HWHINGEBORINGBITS Z=2+2

Art. R111.905.R
Set completodi5
puntepercerniere
Set with 5hinge
boringbits

Punte ad attacco cilindrico per fori cerniera condue taglienti più due incisori e il
centrino inHWperforare con lamassimasemplicitàsu legni teneri,duri,agglomerati
e laminati.
Boringbitswithcylindrical shankproducedwith twocuttingedges, twospursanda
HWcenter point for boringwith thebest quality onevery kindofwood.

Rot.Dx/RHrot. D L S
R111.140.R 14 90 10x60
R111.150.R 15 90 10x60
R111.160.R 16 90 10x60
R111.170.R 17 90 10x60
R111.180.R 18 90 10x60
R111.190.R 19 90 10x60
R111.200.R 20 90 10x60
R111.240.R 24 90 10x60
R111.250.R 25 90 10x60
R111.260.R 26 90 10x60
R111.280.R 28 90 10x60
R111.300.R 30 90 10x60
R111.340.R 34 90 10x60
R111.350.R 35 90 10x60
R111.400.R 40 90 10x60
R111.450.R 45 90 10x60
R111.500.R 50 90 10x60
R111.905.R Conf. 5pezzi/5boringbits set ∅ 15-20-25-30-35
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SET SVASATOREREGOLABILE
ADJUSTABLE COUNTERSINKSET

D2 D1 Legnotenero/Soft wood Legnoduro/Hard wood
7 3,5 ∅ punta/drill bit2,4 ∅ punta/drill bit2,8
8 4 ∅ punta/drill bit2,8 ∅ punta/drill bit3,2
8,9 4,5 ∅ punta/drill bit3,2 ∅ punta/drill bit3,5
9,6 5 ∅ punta/drill bit3,5 ∅ punta/drillbit4

- Punta inHScompresa (art. R210)
- Completodibattuta in legaspeciale concuscinetto
antifrizione per la regolazionedellaprofonditàdi foratura

- Lavora senza segnareil materiale
- Evacuazionedeltruciolo facilitata grazie alle aperturelaterali

- Soldcompletewith HSdrill bit (art R210)
- Depthstoppermadeinmetal alloy with ball bearing inside
forno-friction operations

- Great chipevacuation thanks to two lateral openings
- Norisk ofmarkingsandscratches
- Easy adjustmentof countersink anddrillingdepth

SETSVASATOREREGOLABILE/ADJUSTABLE COUNTERSINKSET
Graziea questosistemaveloce esemplicesi possonoeseguiresediperviti a scomparsa regolandoperfettamente laprofonditàdiforatura su ognitipoditrapanosenza lasciare
segni sul legno.Di seguito riportiamo lemodalitàdiutilizzo nelle dueversioni conattacco cilindrico edesagonale.Èmolto importantericordarsi dieseguire unpreforoprimadi
inserire la vite, inmaniera taledaottenereunottimorisultato, sia a livello estetico chedi lungadurata.
Thanks toournewsolution, it is nowpossible toadjustdrillingdepthandmakeseats for flush screws inaneasy andquickmanner,simplybyusingapowerportabledrillwithout
anymark. Youcan findbelowthedirections of use for the twodifferent solutions bothwith cylindrical andhexshank. It is very importanttodrill apilotholebefore inserting the
screw, inorder toobtainexcellent results, bothaesthetic andlong-lastingperformance.

D2=diametrodella testa
D1=diametrodel filetto
D2=Headdiameter
D1=Thread diameter

D2

D1

SET SVASATOREREGOLABILE
ADJUSTABLE COUNTERSINKSET

- Punta inHScompresa (art. R210)
- Completodibattuta inDelrin abassa frizione per la
regolazionedellaprofonditàdi foratura

- Attacco esagonale da1/4” (6,35mm)

- Soldcompletewith HSdrill bit (art R210)
- With a special collar madeinDelrinfor low friction
operationandeasy depthadjustment

- Quickchange 1/4”(6,35mm)hex shank
- Largesideopeningsforchipclearance

Rot.Dx/RHrot. D1 D2 L S
R156.030.R 3 10 73 9,5
R156.035.R 3,5 10 73 9,5
R156.040.R 4 10 73 9,5
R156.050.R 5 10 73 9,5

Rot.Dx/RHrot. D1 D2 L
R159.024.R 2,4 9,5 60
R159.028.R 2,8 9,5 60
R159.030.R 3 9,5 60
R159.032.R 3,2 9,5 60
R159.040.R 4 9,5 60
R159.050.R 5 12,7 70
R159.060.R 6 12,7 70

PUNTEPERPERNIHS
HS PLUGCUTTERS Z=1

Dopoaverutilizzato il sistema di foratura R156/R159utilizzare la nostra puntaperperni
art. R221perottenere il tassello che renderà la superficie perfettamenteliscia.
After havingusedouradjustable countersink set (R156/R159),useourplug
cutters (art R221)toobtain theplugtocreate aperfect andsmoothsurface.

Rot.Dx/RHrot. D L S Z
R221.095.R 9,5 61 8 1
R221.100.R 10 61 8 1
R221.127.R 12,7 61 8 1
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Rot.Dx/RHrot.Rot. Sx/LHrot. D L S
S202.060.R S202.060.L 6 105 16x50
S202.070.R S202.070.L 7 110 16x50
S202.080.R S202.080.L 8 115 16x50
S202.090.R S202.090.L 9 120 16x50
S202.100.R S202.100.L 10 125 16x50
S202.110.R S202.110.L 11 130 16x50
S202.120.R S202.120.L 12 135 16x50
S202.130.R S202.130.L 13 140 16x50
S202.140.R S202.140.L 14 145 16x50
S202.150.R S202.150.L 15 150 16x50
S202.160.R S202.160.L 16 155 16x50
S202.180.R S202.180.L 18 165 16x50
S202.200.R S202.200.L 20 175 16x50
S202.220.R S202.220.L 22 180 16x50
S202.240.R S202.240.L 24 180 16x50

PUNTEPERMORTASAREATAGLIENTI DIRITTI SP Z=2
SP SLOTMORTISINGBITS WITHCHIPBREAKERZ=2

- Disponibileancheconattacco ∅ 13x50
- Esecuzione con rompitruciolo
- Also availablewith shank∅ 13x50
- Chipbreakerexecution

Art. X100.006.R
Conf.6pezzi/6boringbits set
Rot. Dx/RHrot.
∅ 6- 8 - 10- 12- 14- 16
Art. X100.006.L
Conf.6pezzi/6boringbits set
Rot.Sx/LH rot.
∅ 6- 8 - 10- 12- 14- 16

FARELAMORTASA/MAKINGTHEMORTISE:
Muovendoavanti e indietro il carrello si apronoprima idue fori terminali
della mortasa, poiuna serie di fori di collegamentoepoi, conun paiodi
corse laterali, si spiananoi lati della cava. Lamortasa, se si sonousate
puntebenaffilate, nonrichiedealcuna finitura.
Moving the carriage backward and forward, the two endholes of the
mortise are cut first, then a set of joining holes. Then,with a couple of
lateral strokes, the sides of thegrooveare planed.If usingwell-sharpe-
nedbits, themortisedoesnot requireany finishing.

SEGHEATAZZAINHW/HWHOLESAWS

Articolo/Item D S Z Giri max/RPM
S180.220.R 22 10 2 2.800
S180.250.R 25 10 2 2.800
S180.270.R 27 10 2 2.800
S180.300.R 30 10 2 2.300
S180.320.R 32 12 2 2.300
S180.350.R 35 12 3 2.300
S180.380.R 38 12 3 2.300
S180.400.R 40 12 3 1.800
S180.450.R 45 12 3 1.800
S180.480.R 48 12 3 1.800
S180.500.R 50 12 3 1.800
S180.550.R 55 12 4 1.500
S180.600.R 60 12 4 1.500
S180.650.R 65 12 4 1.200
S180.680.R 68 12 4 1.200
S180.700.R 70 12 4 1.200
S180.750.R 75 12 5 1.000
S180.800.R 80 12 5 1.000
S180.850.R 85 12 5 1.000
S180.900.R 90 12 5 1.000
S180.999.R 100 12 5 700
S180.999.R127 127 12 5 500

Alberoportafresa/Arbor
S181.100.R S=10
S181.120.R S=12

PuntadiguidainHS/HScenteringdrill
S182.063.R D=6,3- L=100

RICAMBI /SPAREPARTS

- Per legnoteneroeduro,compensato,MDF,vetroresina,
cartongesso, agglomerati,materieplasticheecc.

- Profondità di foratura 60mm
- Rotazionedestra
- Singola confezionein scatola di cartone
- Conpuntadiguida inHS inclusa
- Aperturesui lati perunmigliorscarico
dei trucioli in lavorazione

- For large boringdepth,suitable for wood,chipboard,
plasticmaterials, glass fibers ecc.

- Bore depth60mm
- Right handrotation
- Single packed
- WithHScenteringdrill included
- Largeslots on theside forabetter chipejection

LEGNO/WOOD
Duro
Hard
XXX XXX XXX

Truciolare
Chipboard

Compositi
Composites

Tabellediutilizzo
Application table

PLASTICA/PLASTIC
Vetro resina
Fiberglass

XXX XX XX

Acrilici
Acrylic

Gomma
Rubber

XX

PVC
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CNC

CNC

FRESEHS-E ELICOIDALIPERALLUMINIO
TIPOLUNGOZ=1/HS UPCUTSPIRAL
BITS FORALUMINIUM Z=1LONGTYPE

FRESEHS-E ELICOIDALIPER
ALLUMINIOZ=1/HSUPCUTSPIRAL
BITS FORALUMINIUM Z=1

Costruite conacciaio HSal 5%cobalto.Fresa costruita conunangolodi spoglia
particolare perunaottimalefuoriuscita del truciolo in lavorazioneevitandochesi
blocchinosulla fresa impedendonelalavorazione.Per forare, contornaree fresare
suprofilati in alluminio.Usare con lubrificanteper raffreddare lapuntae lubrificare
il pezzoin lavorazione. Rotazionedestra.
Manufacturedin HS5%cobalt.Producedwith aspecial shearangle forabetterchip
ejection. Suitable for plunging, routing and trimmingon aluminumprofiles and
extrusions. Tobeusedwith lubricant topreventbuildup.Theyall haveRH rotation.

Costruiteconacciaio HSal5%cobalto.Fresaappositamentecostruitaconloscarico
ribassato perunamiglioreespulsionedeitrucioli verso l'alto in lavorazioneevitando
chesi blocchinosulla fresa impedendonelalavorazione.Per forare, contornaree
fresare suprofilati inalluminio.Specialmenteindicataper lavorazioniditagliprofondi
e/ogoledovelarimozionedeltruciolorisulta piùcomplicata.Usare conlubrificante
per raffreddare la punta e lubrificare il pezzo in lavorazione. Rotazione destra.
Manufactured in HS5%cobalt.Producedwith aspecial shear angleandreduced
throat for a better chip ejection. Suitable for plunging, routing and trimmingon
aluminumprofiles andextrusions. Especially suited forhard to reach place. Tobe
used with lubricant to prevent build up. They all have RH rotation.

S∅ 8 D B L
U201.030.R 3 12 60
U201.040.R 4 12 60
U201.041.R 4 40 100
U201.042.R 4 12 100
U201.050.R 5 14 70
U201.051.R 5 40 100
U201.052.R 5 14 100
U201.053.R 5 14 120
U201.054.R 5 25 70
U201.055.R 5 25 100
U201.056.R 5 40 120
U201.060.R 6 14 70
U201.061.R 6 40 100
U201.062.R 6 14 100
U201.063.R 6 25 70
U201.070.R 7 14 70
U201.080.R 8 14 80
U201.081.R 8 30 100
U201.082.R 8 14 100
U201.083.R 8 14 120
U201.084.R 8 25 80
U201.085.R 8 25 120
U201.090.R 9 14 80
U201.100.R 10 14 80
U201.101.R 10 14 100
U201.102.R 10 14 120
U201.120.R 12 14 80

S∅8 S∅10 D B/l L

U202.040.R 4 16/55 90
U202.050.R 5 14/35 80
U202.051.R 5 14/35 120
U202.052.R 5 16/55 90
U202.053.R 5 18/35 100
U202.054.R 5 20/45 100

U202.055.R 5 20/55 80
U202.056.R 5 20/55 100

U202.060.R 6 14/55 85
U202.061.R 6 14/35 80
U202.062.R 6 14/45 90
U202.063.R 6 20/55 100
U202.080.R 8 14/60 80
U202.081.R 8 14/90 120
U202.082.R 8 14/70 100
U202.083.R 8 30/70 100

U202.100.R 10 14/60 80
U202.101.R 10 14/70 100
U202.102.R 10 14/95 120

LAVORAZIONE
ALLUMINIOE
MATERIEPLASTICHE

ALUMINIUMANDPLASTIC
MATERIALWORKING

aluklein.com
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FRESEHWINTEGRALE /SOLIDCARBIDE SPIRAL BITS

Rot.Dx/RHrot. D B L S Z
U111.030.R 3 12 60 6 1
U111.040.R 4 12 60 6 1
U111.050.R 5 16 60 6 1
U111.060.R 6 16 60 6 1
U111.061.R 6 35 80 6 1
U111.080.R 8 18 60 8 1
U111.081.R 8 35 80 8 1
U111.100.R 10 22 70 10 1
U111.120.R 12 24 70 12 1

Rot.Dx/RHrot. D B L S Z
U112.040.R 4 10 60 6 2
U112.050.R 5 12 60 6 2
U112.060.R 6 15 60 6 2
U112.080.R 8 20 60 8 2
U112.100.R 10 22 70 10 2
U112.120.R 12 25 80 12 2
U112.140.R 14 25 80 14 2
U112.160.R 16 25 80 16 2

PUNTEHSADUEDIAMETRI PERALLUMINIOZ=2
HSDOUBLEDIAMETERSPIRAL BITS FORALUMINIUM Z=2

CNC

FRESEHWINTEGRALEELICADESTRAZ=1- Z=2TIPOLUNGO
SOLIDCARBIDESPIRAL BITS UPCUTZ=1- Z=2LONGTYPE

- Rotazionedestra conelica destra "TIPOTRAENTE"(positivo)
- Tagliente lappatoperunminoreattrito eunamigliore fuoriuscita del truciolo
- Per alluminio,plastica, fibradi vetro efenoli .

- Right-handrotationwith "UPCUTSPIRAL" (positive)
- Polished cutting edgefor improvedchipevacuation
- Forworkingaluminium,plastic materials, fiberglass, phenolsmaterials andsolid surface

Rot.Dx/RHrot. D B L S Z
U101.030.R 3 15 50 3 1
U101.040.R 4 35 70 4 1
U101.041.R 4 20 60 4 1
U101.050.R 5 35 70 5 1
U101.051.R 5 25 60 5 1
U101.060.R 6 35 80 6 1
U101.061.R 6 25 70 6 1
U101.080.R 8 35 80 8 1
U101.081.R 8 25 70 8 1
U101.100.R 10 35 80 10 1
U101.101.R 10 25 70 10 1
U101.120.R 12 35 80 12 1

- Rotazionedestra conelica sinistra "TIPOSPINGENTE"(negativo)
- Tagliente lappatoperunminoreattrito eunamigliore
fuoriuscita deltruciolo

- Per materieplastiche (preformatidipiccolo spessore 3/4mm),PVC,HDPE,PET,
materiali acrilici e superfici solide (CORIAN®)

- Right-handrotationwith “DOWNCUTSPIRAL” (negative)
- Polished cutting edgefor improvedchipevacuation
- Forworkingplastic materials (thinprefinishedpanels, 3/4mm.),
PVC,HDPE,PET,acrylic materials and solidsurface

Questepuntesonocostruite inacciaio super resistente chedonagrandestabilità alla torsione
consentendone l'uso anche su centri di lavoro epantografi CNC.Punta a doppiodiametroper
operazionidiforatura consvasatura sualluminio.Èimportanteeffettuare leoperazionidiforatura
conquestepuntenontropporapidamenteperevitare cheproducalebavettein uscita. Consigliamo
distabilire la velocità di taglio inbase al diametromaggiore(D)equelladiavanzamento inbase
al diametrominore (d).Rotazionedestra.

- Rotazionedestra conelica destra "TIPOTRAENTE"
- Tagliente lappatoperunminoreattrito eunamigliore fuoriuscita del truciolo
- Si consiglia l’utilizzo conrefrigerante/lubrificante
- Versione lunga idealeper lavorazioni inprofondità
- Per: •alluminio •plastica•fibra di vetro•fenoli •acrilici •PVC

- Right-handrotationwith "UPCUTSPIRAL"
- Polished cuttingedgefor improvedchipevacuation. Mirror finish
- Spiral ‘O’flute sharpening
- Longversion for deepmachiningoperations
- Usewith coolant /lubricant is recommended
- Forworking: •aluminium •fiberglass •plastic •phenolic •acrylic •PVC

U121

U122

Thesestep boringbits foraluminumare manufactured inhighspeedsteel togiveagreater resistance to torsionandworkwith themonCNCtoo.Especially madebothfordrilling
and routing.They havea doublediameter tomakedrillingoperationsmucheasier onaluminumprofiles andextrusions. It is very important toboreslowly inorder to avoid any
chipping.Wesuggest toset cutting speedbasedonthebiggerdiameter (D)andfeedrate basedonthesmaller diameter (d). Righthandrotation.

S∅10 d/D B/l L
U290.055.R 5,5/11,5 12/35 100
U290.060.R 6/11,5 12/35 100
U290.061.R 6/12 15/35 80
U290.062.R 6/14 15/35 80
U290.065.R 6,5/13,5 15/35 100
U290.070.R 7/13 12/35 100
U290.071.R 7/14 12/35 100
U290.072.R 7/15 12/35 100
U290.080.R 8/15 12/35 100

CNC

CNC

CNC

Rot.Dx/RHrot. D B/I L S Z
U121.040.R 4 14/40 100 8 1
U121.050.R 5 18/50 100 8 1
U121.060.R 6 20/50 100 8 1
U121.080.R 8 20/70 100 8 1
U121.100.R 10 20/70 100 10 1
U121.120.R 12 35/70 100 12 1
U122.050.R 5 18/50 100 8 2
U122.080.R 8 20/70 100 8 2
U122.100.R 10 25/70 100 10 2

I

I

U111

U112
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- LameHWaltamenteprofessionali.
- Dente trapezio/piano(FZ/TR) con angolo5°negativo
- Per il tagliodel legnoanchecon grappeochiodi,plastica,
alluminio,metalli non ferrosi

- Bloccare sempresaldamenteil pezzoda tagliareprimadi
iniziare il lavoro

- Per ottenererisultati migliorie unapiùduratura affilatura
deldenteusare oliodataglio, lubrificanti o aria compressa
durantela lavorazionedell’alluminio
- Qualità HW:HC10(K10-C3)- Fine cutHWsawblades

- FZ/TRtriple chip teeth
- Always firmlyblock theworkingpiecebeforecutting
- Fora longer toollife wesuggest touse lubricants,
cuttingoil orcompressedair whencutting
- For cuttingAlu-panels, laminatedmaterials, plastics, solid surface and
woodforconstruction with smallmetalparts
- 5°negative hookangle
- HWgrade: HC10(K10-C3)

LAMECIRCOLARIHWPERSEGHEPORTATILI
HWSAWBLADES FORPORTABLEMACHINES

Articolo/Item D d B/c Z
AL160.02416 160 16 2,6/1,6 40
AL160.02420 160 20 2,6/1,6 40
AL160.05620 160 20 2,2/1,6 56
AL180.02420 180 20 2,6/1,6 48
AL190.03020 190 20 2,6/1,6 54
AL190.03030 190 30 2,6/1,6 54
AL210.03430 210 30 2,6/1,6 54
AL216.06030 216 30 3,0/2,0 64
AL220.03430 220 30 3,0/2,0 64
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Articolo/Item D d B/c Z
LB200.06432� 200 32 3,2/2,5 64 2/11/63
LB250.08032� 250 32 3,4/2,6 80 2/11/63
LB300.08432� 300 32 3,4/2,6 84 2/11/63
LB300.09632� 300 32 3,4/2,6 96 2/11/63
LB350.08432� 350 32 3,4/2,6 84 2/11/63
LB350.09632� 350 32 3,4/2,6 96 2/11/63
LB350.10832� 350 32 3,4/2,6 108 2/11/63
LB400.09632� 400 32 4,0/3,2 96 2/11/63
LB400.12032� 400 32 4,0/3,2 120 2/11/63
LB450.09632� 450 32 4,0/3,2 96 2/11/63
LB450.10832� 450 32 4,0/3,2 108 2/11/63
LB500.12032� 500 32 4,6/3,6 120 2/11/63

F.Trasc.
Pin holes

IND

LAMECIRCOLARIHWPERALLUMINIO“EXTRACUT”
HWSAWBLADES FORALUMINIUM “EXTRA CUT”

Articolo/Item D d B/c Z
LA200.06432� 200 32 3,2/2,5 64 2/11/63
LA250.06032� 250 32 3,4/2,6 60 2/11/63
LA250.08032� 250 32 3,4/2,6 80 2/11/63
LA300.07232� 300 32 3,4/2,6 72 2/11/63
LA300.08432� 300 32 3,4/2,6 84 2/11/63
LA300.09632� 300 32 3,4/2,6 96 2/11/63
LA350.08432� 350 32 3,4/2,6 84 2/11/63
LA350.09632� 350 32 3,4/2,6 96 2/11/63
LA350.10832� 350 32 3,4/2,6 108 2/11/63
LA400.09632� 400 32 4,0/3,2 96 2/11/63
LA400.12032� 400 32 4,0/3,2 120 2/11/63
LA420.09632� 420 32 4,0/3,2 96 2/11/63
LA450.09632� 450 32 4,0/3,2 96 2/11/63
LA450.10832� 450 32 4,0/3,2 108 2/11/63
LA500.12032� 500 32 4,6/3,6 120 2/11/63
LA500.12132� 500 32 4,0/3,2 120 2/11/63

F.Trasc.
Pin holes

IND

Disponibili anche conforo30
Also available with boreof30mm

Disponibili anche conforo30
Also available with boreof30mm

- Dentepiatto-trapezoidale (FZ/TR)negativo
- Per il tagliodialluminio,PVCe metalli non ferrosi (ottone,rameebronzo)
-� =silenziose, antisibilocon specialeresina inserita nei taglidi silenziatura
pernoncomprometterela resistenza della lama insonorizzandola

- Qualità HW:HC10(K10-C3)
- FZ/TRtriple chip teeth
- 5°negativehookangle
- ForAlu,PVCand non-ferrous metals
-� =no-noisewith a special soundabsorbingresin inside the silent slots
- HWgrade: HC10(K10-C3)

ATTENZIONE:Maiprovarea tagliare materiali ferrosi conqueste lame
WARNING:Nevercut ferrous material with these sawblades

- FZ/TRtriple chip teeth
- 5°positive hookangle
- ForAlu,PVCand non-ferrous metals
-� =no-noisewith a special soundabsorbingresin inside the silent slots
- HWgrade: HC10(K10-C3)

- Dentepiatto-trapezoidale (FZ/TR)positivo
- Per il tagliodiprofilati e tubolari dellospessore da2a5mmdi
alluminio, PVCe metalli non ferrosi (ottone, rameebronzo)

-� =silenziose, antisibilo conspeciale resina inserita nei tagli disilenziatura per
noncomprometterela resistenza della lama insonorizzandola

- Qualità HW:HC10(K10-C3)
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S∅8 D D1 α B B1 L Z
U181.090.R 18 3 90° 10 8 60 2
U181.135.R 18 2 135° 10 3,3 60 2

CNC

FRESE HWPERALUCOBOND®

HWBITS FORALUCOBOND®

FRESEHWINTEGRALIATAGLIENTI DIRITTI PER
LAVORAZIONIALUCOBOND®EMATERIALI
COMPOSITIINALLUMINIO /VHWSTRAIGHT
BITS FORWORKINGALUCOBOND®ANDACM

U180.090.R
U181.090.R

U180.135.R
U181.135.R

Appositamente studiate per intagliare pannelli di ALUCOBOND®, ALUPANEL®,
DIBOND®conangolia 90°e135°(a fondopiatto), rendendola piegaturadeipannelli
un'operazionesempliceesenza il rischio di rottura.
Especially designedforscoringALUCOBOND®, ALUPANEL®, DIBOND®materials
with 90°and135°angles (with flat bottoms), thus allowing asimplehandbending
operationof thepanelwithoutcracking.

- Per lavorazionedimaterieplastiche, gommadurae fibra di vetro
- Per contornaree rasare frontale
- Forworkingplastic materials, rubberand fiberglass
- For routingandshearing

- Idealeper ottenereuna finitura privadi sbavaturedi lavorazione
- Appositamentestudiata per fresare pannelli diALUCOBOND® ,
ALUPANEL®, REYNOBOND®,DIBOND® eSTACBOND®

- Ideal forobtainingasmudge-free finish
- For routingonALUCOBOND®, ALUPANEL® REYNOBOND®,
DIBOND® andSTACBOND®

S∅8 D D1 α B B1 L Z
U180.090.R 18 3 90° 10 8 60 2
U180.135.R 18 2 135° 10 3,3 60 2

CNC

Frese HWintegrali
Solid carbidebits

S∅8 D B L Z Rot.
U108.050.R 5 4 70 2+1 Dx/Rh

LAVORAZIONEALUCOBOND®

ALUCOBOND®WORKING

LAVORAZIONEVETRORESINA
FIBERGLASSWORKING
FRESEHWINTEGRALEPERVETRORESINA,
RICOPERTE /SOLIDCARBIDE BITS FOR
FIBERGLASS WORKING, COATED

Articolo/Item D B L S
U130.030.RKD 3 12 38 3
U130.040.RKD 4 15 40 4
U130.050.RKD 5 18 50 5
U130.060.RKD 6 22 55 6
U130.080.RKD 8 30 70 8
U130.100.RKD 10 30 72 10
U130.120.RKD 12 30 73 12

CNC
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Viene fornito completodighiera (senza pinza) /Suppliedwithnut (without collet)

Articolo/Item A D D1 Pinze/Spring collets Ghiera/Nut Rot.
T118.976.R 75 50 63 ∅ 2÷20(Art. T119/ER32) Z091.001.R Dx/Rh
T118.978.R* 76 50 63 ∅ 2÷20(Art. T119/ER32) Z091.101.R Dx-Sx/Rh-Lh
T118.980.R 75 63 63 ∅ 2÷30(Art. T123/ER40) Z091.002.R Dx/Rh
T118.982.R* 78 63 63 ∅ 2÷30(Art. T123/ER40) Z091.102.R Dx-Sx/Rh-Lh
T118.983.R 78 60 63 ∅ 3÷26(Art. T124/EOC25) Z091.202.R Dx/Rh
T118.984.R* 78 60 63 ∅ 3÷26(Art. T124/EOC25)Z091.203.R Dx-Sx/Rh-Lh
*Conghieracuscinetto /Withball bearingnut

PORTAUTENSILI CONOHSK63F/COLLETCHUCKSHSK63F

PINZE/SPRING COLLETS

Articolo/Item d
T129.010.N ∅ 1
T129.020.N ∅ 2
T129.030.N ∅ 3
T129.040.N ∅ 4
T129.050.N ∅ 5
T129.060.N ∅ 6

Articolo/Item d
T127.020.N ∅ 2
T127.030.N ∅ 3
T127.040.N ∅ 4
T127.050.N ∅ 5
T127.060.N ∅ 6
T127.070.N ∅ 7
T127.080.N ∅ 8
T127.090.N ∅ 9
T127.100.N ∅ 10

Articolo/Item d
T126.030.N ∅ 3
T126.040.N ∅ 4
T126.050.N ∅ 5
T126.060.N ∅ 6
T126.080.N ∅ 8
T126.100.N ∅ 10
T126.120.N ∅ 12
T126.130.N ∅ 13

Articolo/Item d
T125.030.N ∅ 3
T125.040.N ∅ 4
T125.050.N ∅ 5
T125.060.N ∅ 6
T125.080.N ∅ 8
T125.100.N ∅ 10
T125.120.N ∅ 12
T125.140.N ∅ 14

Articolo/Item d
T119.040.N ∅ 4
T119.060.N ∅ 6
T119.080.N ∅ 8
T119.100.N ∅ 10
T119.120.N ∅ 12
T119.140.N ∅ 14
T119.160.N ∅ 16
T119.180.N ∅ 18
T119.200.N ∅ 20

ER16- DIN6499ER11- DIN6499 ER20- DIN6499 ER25- DIN6499 ER32- DIN6499

d

∅
11
,5

18

PORTAUTENSILI CONOISO30/COLLETCHUCKS ISO 30

Viene fornito completodighierae tirante (senza pinza)
Suppliedwith nut (without collet) andretainingpawl

D

A

D1

Articolo/Item A D D1 Pinze/Spring collets Ghiera/Nut Rot.
Per/for Biesse (dopo/after il 09/09/92),Masterwood-Bulleri (motoriH.S.D.)

T118.800.R 50 50 50 ∅ 2÷20(Art. T119/ER32) Z091.001.R Dx/Rh
T118.830.R 60 63 50 ∅ 2÷30(Art. T123/ER40) Z091.002.R Dx/Rh

Per/for Alberti,Vitap,Masterwood(motori G.Colombo)
T118.810.R 68 50 50 ∅ 2÷20(Art. T119/ER32) Z091.001.R Dx/Rh
T118.814.R 68 63 50 ∅ 2÷30(Art. T123/ER40) Z091.002.R Dx/Rh

Per/for Busellato,Weeke, Ima,Bulleri,Maka,Cosmec,Reichenbacher
T118.820.R 68 50 50 ∅ 2÷20(Art. T119/ER32) Z091.001.R Dx/Rh
T118.824.R 68 63 50 ∅ 2÷30(Art. T123/ER40) Z091.002.R Dx/Rh

ACCESSORIPERCENTRIDILAVOROCNC
ACCESSORIESFORCNCROUTERMACHINES
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SMONTACONIUNIVERSALEREGOLABILE/ADJUSTABLE DEMOUNTDEVICES

KITGHIERACONVOGLIATORETORNADO®/DUST &CHIP EXTRACTION NUTSET - TORNADO®

Sibloccasul diametrodellaflangiagrazieaunaseriedi rulli concuscinetti posti all'internodella flangia.Si puòposizionareapiacimento
ruotandola flangia da0°a 90°.Cambioutensile veloce epreciso. Losmontaconideveessere montatosu unbancooqualsiasi pianodi
lavoro grazie ai quattro fori posti sulla base dello smontacono.Utilissimo vicino ad un centro di lavoro, a macchine punto/puntoe a
macchine CNCaiutando così l'operatore nella operazione di montaggioe di smontaggio dell'utensile. Disponibile per coni HSK32,
HSK40,HSK50,HSK63, ISO30e ISO40.Leggero(grazie alla basedialluminioanodizzato) e facile dautilizzare.
Thetoolholderhas tobeblockedontheflange diameterwhich is madeinspecial anddurablesteel.

Tornado®: la nuova soluzione della Sistemi che favorisce l’aspirazione di
polveri e trucioli durante la lavorazionedinestingepantografatura.Facile da
montaredirettamente sul conoal postodella ghiera standard, permettedi
risolvere il problemadellepolveri convogliandoleconfacilità verso il sistema
d’aspirazione centralizzato dellemacchineCNC.
Tornado®: the new dust & chips extraction nut helps both dust and chip
evacuation duringNestingandconventional CNCRoutingoperations. Easy to
assembledirectly on the collet chuck instead of the standard nut, the new
Klein Tornado®provides a big improvementof dust evacuation, removing it
fromthe workpiecedirectly into thecentralizedextraction systemof theCNC
machines.

Light (thebasementis madeinanodizedlightalloy) andeasy touse.It is adjustable from0° to90°.Auto-lockingroller bearingdesignfor the fastest toolchangesandnoslippage.
Fastest andeasiest toolchange.Available forHSK32,HSK40,HSK50,HSK63,ISO30andISO40spindles. It is essential neara CNCrouter,point-to-pointmachineandCNCcentres.
Easy tobemountnear themachine thanks tofour holes onthebasement. Demountdevice mustbefixed beforeusing.

Articolo/Item
T139.150.N Per coni ISO30 con flangia ∅ 50/For ISO30 toolholder∅ 50
T139.163.N Per coni HSK63Fconflangia ∅ 63/ForHSK63toolholder∅ 63

Articolo/Item Descrizione/Description Tipo/Type
X139.501.RK T139.501.RK+Z052.315.N DIN6499(ER32)
X139.502.RK T139.502.RK+Z052.315.N DIN6499(ER40)
X139.503.RK T139.503.RK+Z052.315.N DIN6499(ER25)
X139.522.RK T139.522.RK +Z052.315.N DIN6388(EOC25)
X139.581.RK T139.581.RK+Z052.314.N DIN6499(ER32)

PINZE/SPRING COLLETS CHIAVI /WRENCH

Articolo/Item d
T123.040.N ∅ 4
T123.060.N ∅ 6
T123.080.N ∅ 8
T123.100.N ∅ 10
T123.120.N ∅ 12
T123.140.N ∅ 14
T123.160.N ∅ 16
T123.180.N ∅ 18
T123.200.N ∅ 20
T123.250.N ∅ 25

Articolo/Item d
T124.040.N ∅ 4
T124.060.N ∅ 6
T124.080.N ∅ 8
T124.100.N ∅ 10
T124.120.N ∅ 12
T124.140.N ∅ 14
T124.160.N ∅ 16
T124.180.N ∅ 18
T124.200.N ∅ 20
T124.250.N ∅ 25

EOC25- DIN 6388ER40- DIN6499

2°52’

Articolo Dis. Descrizione Ghiera
Item Draw. Description Threadednut
Z052.310.N 1 Chiave a settore DIN6388/EOC25

Wrench 58/62

Z052.401.N 2 Chiave perghiere ER 32
ER32standard
Wrench for collet nut
ER 32“standard” type

Z052.402.N 2 Chiave perghiere ER 40
ER40standard
Wrench for collet nut
ER 40“standard” type

1

2

LAVORAZIONECONTORNADO®/WORKING WITH TORNADO®

LAVORAZIONESENZATORNADO®/WORKINGWITHOUT TORNADO®
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PRESET P368

- Ottimorapportoqualità/prezzo
- Possibilità dimemorizzaren°4originimacchina
- Riducenotevolmentei tempiper l’attrezzaggio
-Misura tutti i tipi diutensili
- Nonrichiede il collegamentoalla rete elettrica
- Display connumeridi grandedimensione
- Bussola portaconi intercambiabili
(ISO,HSK, VDI,alberi portafresa)

- Excellent quality/priceratio
- Considerablecutback of tooling-uptimes,
nowaste ofmaterial

- 4machineorigins
- It measures all typesof tools
- Battery powered– noneedof electrical plug
- Largedisplay easy to read
- Onetouchconversion mm/inch

T.SFERA-P368
Speciale tastatore a sfera,
utile per lamisurazione
deidiametridelle frese
sagomate, vendutocome
accessorio.
Spherical feeler for shaped
cutters (optional).

CARATTERISTICHE TECNICHE
Guidediscorrimento
Asse X:Guidaa ricircolo di sfereprecaricate
Asse Z:Guidadiscorrimentoconmateriale
antifrizione
Rilevamentodellemisure Bandamagnetica
diprecisione
Dimensioni B=410mm,P=150mm,H=540mm
Risoluzione 0,01mm
Peso 12kg
Alimentazione2batterie AAperdisplay (incluse)
TECHNICALFEATURES:
Slide guides
X-axis: slideguidewith preloadedrecirculating
ball bearings
Z-axis: slideguideinanti-friction material
MeasurementdetectionPrecision magneticstrip
Dimensions B=410mm,P=150mm,H=540mm
Resolution 0,01mm
Power 2AAbatteries fordisplay (included)
Weight 12kg(26,5lbs)

Articolo/Item Capacità dimisurazione/Measuringrange
PRE-SET P368LR H300mm-∅ 250mm
PRE-SET P368LR/HSK63F H300mm-∅ 250mm
PRE-SET P368XL H300mm-∅ 400mm

Articolo/Item A D D1 L Flangia serraggio/Endcap
T128.970.R HSK 63F 33 30 63 70 FF- Z092.001.R
T128.970.RM HSK 63F 33 30 63 70 FP - Z092.002.R
T128.980.R080M HSK 63F 33 30 63 80 FP - Z092.002.R
T128.980.R090M HSK 63F 33 30 63 90 FP - Z092.002.R
T128.980.R120M HSK 63F 33 30 63 120 FP - Z092.002.R
T128.980.R HSK 63F 33 30 63 100 FF- Z092.001.R
T128.980.RM HSK 63F 33 30 63 100 FP - Z092.002.R
T128.982.R HSK 63F 42 30 63 100 FF- Z092.001.R
T128.982.RM HSK 63F 42 30 63 100 FP - Z092.002.R

Il PresetP368èunostrumentodiprecisione, di sempliceeveloce utilizzo, studiato appositamentepersoddisfare leesigenze dichi operaconmacchineCNC.Vieneutilizzato nel
settore della lavorazionedel legno,delmetalloedel vetrodoveènecessario presettare o registrare gli utensili. La struttura in acciaio assicura la stabilità necessaria in ogni
occasione garantendola precisione massimale. Il PresetP368misurasia il raggio/diametrosia l’altezza degliutensili. Questemisurevengonodirettamente impostateinmacchi-
na ela produzionepuòriprendere velocemente.
ThePreset P368is aprecision tool setting instrument, easy andquick touse, especially designedtomeetthe requirementsof theNCmachineoperators. It is mainlyused in
thewood,metal andglass working fieldwhere there is aconstant needtoset oradjust the tools. ThePreset P368measures boththe radius/diameterand the length/heightof
the tools.Workingwith different tool holdersor various machines can bepossiblebysettingup to4origins. Themeasures shown in thedisplay can beset directly in the
machineandtheproductionquickly starts again.

- Viene fornito completodi flangia di serraggio
- Nr. 3 fori a 120°
- Completewith endcap
- Nr. 3pinholes to120°

68

Professional Tools

Tamponepulizia motore
Spindlewiper

Tamponepulizia sedepinza
Coneandcollet wiper

Spazzolapulizia foropinza
Brushes for collet bore

Kit completoper la pulizia dei componentimeccanici delle foratrici puntoa puntoe pantografi C.N.C.(portautensili e pinze). Ricordatevi che
un'attenta pulizia utilizzando i tamponipulitori migliorala lavorazione edallunga la vita dell'utensile. Scatola in cartone.
For cleaning boringmachines and CNCrouter machines. Ensures extreme cleanliness of tapered spindles and it maintains the precision and
prolongsthe life of yourexpensivemachines, cutting toolsand toolholders.Cartonbox.

Articolo/Item
X137.000.N HSK63F/ER32
X137.001.N ISO30/ER32
X137.002.N HSK63F/EOC25
X137.005.N HSK63F/ER40
X137.006.N ISO30/ER40

PORTAFRESECONOHSK63F/CUTTER ARBORS WITH HSK63FTAPER

KITPULIZIA/WIPE OFFKIT

FPFF
Femmina
Hollow
andcap

Prolungata
Extended
andcap
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MANDRINIPORTAPUNTAPERCAMBIORAPIDO
QUICKCHANGEDRILL HOLDERS

Per macchine/for: MORBIDELLI/SCM
Rot.Dx/RHrot. Rot.Sx/LHrot. d D L
L031.100.R 10 20 43
L031.101.Rribassato/lowered 10 16 43
L031.102.R L031.102.Lfilettato/threaded M10 20 43

Per macchine/for:BIESSE
Rot.Dx/RHrot. Rot.Sx/LHrot. d D L
L030.100.R L030.100.L 10 20 37
L030.101.R L030.101.Lribassato/lowered 10 20 30
L030.102.R L030.102.Lfilettato/threaded M10 20 37

Per macchine/for:VITAP
Articolo/Item d D L
L033.100.R 10 18 42

Per macchine/for: MASTERWOOD,MAGGI,GRIGGIO
Articolo/Item d D L
L032.100.R 10 20 40

Per macchine/for: MINIMAX,FELDER
Articolo/Item d D L
L032.200.R 10 20 40

Per macchine/for:DETEL
Articolo/Item d D L
L035.100.R 10 20 45

Per macchine/for:GRASS

Articolo/Item d D L
L036.100.R 10 22 38,5

L

Nella sezione5delCatalogogenerale sonopresenti
unaserie dimandriniconattacco filettatopervecchie
macchineforatrici.
AtSection 5ofourmainCatalog youwill findmany
othersdrill adaptors,alsowiththreadedshank
foroldboringmachines.
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PUNTECOMPONIBILI HWPERFORI
CIECHIZ=2/HWDOWELDRILL BITS Z=2

- Esecuzione con4eliche (∅ 4adueeliche)
- Incisore negativoperunabuonafinitura
- Vieneeseguitoil rivestimento termicoP.T.F.E. sul corpodell’utensile
permigliorarel’uscita del truciolo
- Per legnonaturale, pressato, agglomerato,impiallacciato e laminato
- Completedivite diregolazione M5x10(art. Z051.302.R).
Disponibilesurichiesta convite di regolazionepermacchineWEEKE(M5x17)
- 4-flutes (∅ 4with 2flutes)
- Spurs groundwith negativecutting angle fora goodfinish
- PTFE-Based coating for abetter chipflow
- Fornatural wood,pressedwood,veenered,chipboard, laminatedandMDF
- Completewith adjusting screw M5x10(item Z051.302.R)
Onrequest adjustingscrew forWeekemachine (M5x17)

Rot.Dx/RHrot. Rot.Sx/LHrot. D B L S
L103.040.R L103.040.L 4 30 57,5 10X20
L103.050.R L103.050.L 5 30 57,5 10X20
L103.060.R L103.060.L 6 30 57,5 10X20
L103.080.R L103.080.L 8 30 57,5 10X20
L103.100.R L103.100.L 10 30 57,5 10X20
L103.120.R L103.120.L 12 30 57,5 10X20

L104.040.R L104.040.L 4 43 70 10X20
L104.050.R L104.050.L 5 43 70 10X20
L104.060.R L104.060.L 6 43 70 10X20
L104.080.R L104.080.L 8 43 70 10X20
L104.100.R L104.100.L 10 43 70 10X20
L104.120.R L104.120.L 12 43 70 10X20

PUNTECOMPONIBILIHWPERFORIPASSANTI Z=2/HWTHROUGHHOLEDRILL BITS Z=2

- Esecuzione con4eliche
- Vieneeseguitoil rivestimento termicoP.T.F.E.sul corpo
dell’utensilepermigliorarel’uscita del truciolo

- Per legnonaturale, pressato, agglomerato,impiallacciato e laminato
- Completedivite diregolazione M5x10(art. Z051.302.R).
Disponibilesurichiesta convite di regolazionepermacchineWEEKE(M5x17)

- 4-flutes
- PTFE-Based coating for abetter chipflow
- Fornatural wood,pressedwood,veenered,chipboard, laminatedandMDF
- Completewith adjusting screw M5x10(item Z051.302.R)
Onrequest adjustingscrew forWeekemachine (M5x17)

- CorpoinHWintegrale
- Esecuzione con2eliche
- Ideale perforare Trespa
- Dautilizzare conArt. Z010/Z011
- Solid carbide- 2-flutes
- Fornatural wood,pressedwood,veenered,
chipboard, laminated andMDF

- Ideal for Trespa
- Tousewith adaptorbushes Art. Z010/Z011

PUNTEELICOIDALIHWINTEGRALEZ=2/VHWTWIST DRILLS Z=2

PUNTEPERCERNIERE HWZ=2+2
HWHINGEBORINGBITS Z=2+2

- Per legnonaturale, pressato, agglomerato,impiallacciato e laminato
- Completedivite diregolazione M5x10(art. Z051.302.R).
Disponibilesurichiesta convite di regolazionepermacchineWEEKE(M5x17)

- Fornatural andpressedwoods,chipboards,veneeredand laminate
coatedpanels andMDF

- Completewith adjusting screw M5x10(item Z051.302.R)
Onrequest adjustingscrew forWeekemachine (M5x17)

Rot.Dx/RHrot. Rot.Sx/LHrot. D L S
L140.150.R L140.150.L 15 57,5 10X26
L140.200.R L140.200.L 20 57,5 10X26
L140.250.R L140.250.L 25 57,5 10X26
L140.260.R L140.260.L 26 57,5 10X26
L140.350.R L140.350.L 35 57,5 10X26
L140.400.R L140.400.L 40 57,5 10X26

L141.150.R L141.150.L 15 70 10X26
L141.200.R L141.200.L 20 70 10X26
L141.250.R L141.250.L 25 70 10X26
L141.260.R L141.260.L 26 70 10X26
L141.350.R L141.350.L 35 70 10X26
L141.400.R L141.400.L 40 70 10X26

Rot.Dx/RHrot. Rot.Sx/LHrot. D B L
L120.020.R L120.020.L 2 18 49
L120.025.R L120.025.L 2,5 22 55
L120.030.R L120.030.L 3 22 55
L120.032.R L120.032.L 3,2 22 55
L120.035.R L120.035.L 3,5 25 55
L120.040.R L120.040.L 4 25 55
L120.045.R L120.045.L 4,5 28 58
L120.050.R L120.050.L 5 28 58
L120.060.R L120.060.L 6 28 58

Rot.Dx/RHrot. Rot.Sx/LHrot. D B L S
L126.050.R L126.050.L 5 27 57,5 10X20
L126.060.R L126.060.L 6 27 57,5 10X20
L126.080.R L126.080.L 8 27 57,5 10X20

L127.045.R L127.045.L 4,5 40 70 10X20
L127.050.R L127.050.L 5 40 70 10X20
L127.055.R L127.055.L 5,5 40 70 10X20
L127.060.R L127.060.L 6 40 70 10X20
L127.070.R L127.070.L 7 40 70 10X20
L127.080.R L127.080.L 8 40 70 10X20
L127.090.R L127.090.L 9 40 70 10X20
L127.100.R L127.100.L 10 40 70 10X20
L127.120.R L127.120.L 12 40 70 10X20
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Il TRIMATICSUPERèun’attrezzatura innovativa edunicanel suogenere,capace di soddisfare leesigenzediartigiani epiccole industrie chehanno il problemadel fissaggio di
cerniere e maniglie su antine, portee finestre. Il TRIMATICSUPERviene facilmente montatosulla testa di una qualsiasi macchina foratrice conmandrini in linea che hanno
distanza di interasse 32mm.Il TRIMATICSUPERgarantisce unaestrema precisione erapidità diesecuzione, permettendodi eseguire in unasola passata i 3 forinecessari per
l’inserimento delle cerniere nelle ante. Attualmente sonodisponibili8modellidiversidiTRIMATICSUPER,con interassi predisposti per tutti i principali marchi: Salice, Ferrari,
F&G,Blum,Hettich, Grass, Mepla,ecc. Conil modello43/0delTRIMATICSUPERsi possonoeseguire, inoltre, i fori guidaper l’inserimento dellascatola cremonesedellamaniglia
inunaportaofinestra. LedimensionidelTRIMATICSUPERsonoestremamenteridotte,appena12,5x5x3cm,maallostesso tempoèun’attrezzatura solidaeresistente. Il diametro
dellepuntedipendedal tipodicerniera odimanigliachesi vuole fissare. Nonresta che scegliere il tipodiTRIMATICSUPERdicui si habisognoedil lavoro è fatto!
TheTRIMATICSUPERis a very innovative drilling jig, suitable to solve manyproblemstocraftsmen andsmall industries when fitting thehingesandhandlesondoors,windows
andcabinet doors. TheTRIMATICSUPERcan beeasily andquickly mountedonthemulti-spindles headofany automatic boringmachinewith 32mmdistance betweencentres
chucks. The TRIMATICSUPERis very precise and fast, making inonesingle pass the three holes required for fitting the hinges on the cabinet doors. At themoment,8 types
TRIMATICSUPERindifferentpatterns are available, suitable for themostcommonhinges:Salice, Blum,Hettich, Grass, Mepla,Ferrari, ecc. Thenewmodel43/0,isnowavailable
for the execution of theholesnecessary to fit thecremonebolton thehandlesof doorsandwindows. TheTRIMATICSUPERare small-sized, 12,5x5x3cm,buttheyare very solid
and long-lasting devices. Thediameterof thedrills has tobechosenwith reference to themodelof hingesbeingused.Now, just choose the typeofTRIMATICSUPERyouneed.

Articolo/Item
TRIMATIC SUPER 45/9,5 percerniera tipo“BLUM”

for hingestype “BLUM”

Articolo/Item
TRIMATIC SUPER 52/5,5 percerniera tipo“HETTICH”

for hinges type “HETTICH”

Articolo/Item
TRIMATIC SUPER 42/11 percerniera tipo“GRASS”

for hinges type“GRASS”

Articolo/Item
TRIMATIC SUPER 38/7,5 cerniera mini/minihinges

Articolo/Item
TRIMATIC SUPER 48/6 percerniera tipo“SALICE

for hinges type“SALICE””

Articolo/Item
TRIMATIC SUPER 48/9 percerniera tipo“MEPLA”

for hinges type“MEPLA”

Articolo/Item
TRIMATIC SUPER 52/9 percerniera tipo“HAFELE”

for hinges type “HAFELE”

Articolo/Item
TRIMATIC SUPER 52/7,5 cerniera per

grossi spessori
hinges for
large thickness

GRUPPOPERFORICERNIERASUFORATRICE
DRILLING JIG FORMAKINGHOLESFORHINGEINSERTINGtrimatic SUPER

ElencopunteinHWperattrezzature TRIMATICSUPER
(puntenonincluse)
HWtools suitable for TRIMATICSUPER
(tools non included)

∅ Rot. Descrizione/Description
3 Sx/Lh L120.030.L

+Z011.030.N
5 Sx/Lh L171.050.L
8 Sx/Lh L171.080.L
10 Sx/Lh L171.100.L
26 Dx/Lh L170.260.R
35 Dx/Lh L170.350.R
40 Dx/Lh L170.400.RSx/Lh Sx/LhDx/Rh

THEORIGINALsinc
e1

99
8
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Il TRIMATICSUPER43/0vienefacilmente montatosulla testa diunaqualsiasi macchina foratrice conmandrini in linea che hannodistanza di interasse 32mm.
Il TRIMATICSUPER43/0garantisceunaestrema precisione erapidità diesecuzione, permettendodi eseguire inuna sola passata i 3 forinecessari per l’inserimento della
scatola cremonese.
TRIMATICSUPER43/0canbeeasily installed onevery multi boringmachinewith distance of32mmbetweeneach spindle. TRIMATICSUPER43/0guaranteesbestprecision
andspeedof execution, makingthree holes in onesinglepass.

∅ Rot. Descrizione/Description
10 Sx/Lh L103.100.L
12 Sx/Lh L103.120.L
25 Dx/Lh L140.250.R

Elencopunte inHWperattrezzature TRIMATICSUPER 43/0
(puntenonincluse)
HWtoolssuitable for TRIMATICSUPER 43/0
(tools non included)

Articolo/ Item
TRIMATIC SUPER 43/0

GRUPPOPERFORATURADIFINESTRE PERL’INSERIMENTO DELLASCATOLACREMONESE
DRILLING OFWOODANDPVCWINDOWFRAME TOFIT CREMONEBOLT

trimatic SUPER43/0

Sx/Lh Sx/LhDx/Rh

trimatic SUPER32/90°
GRUPPOPERFORICERNIERASUFORATRICE

DRILLINGJIG FORMAKINGHOLESFORHINGEINSERTING
Il TRIMATICSUPER32/90°garantisceunaestrema precisione erapidità diesecuzione, permettendodieseguire 2fori contemporaneamentea 90°rispetto all’asse di foratura
dellamacchina.
TRIMATICSUPER 32/90°allows todrill at thesame time2holesperpendicular to themachineboringaxis.

Maschera di foratura a interasse 32
Drilling jig for multi spindles machines 32mm

Punte inHWperattrezzature TRIMATICSUPER 32/90°
(puntenonincluse)
HWtools suitable for TRIMATIC SUPER 32/90°
(tools non included)

∅ Rot. Descrizione/Description
20 Sx/Lh L170.200.L
10 Dx/Lh L171.100.R

Articolo/ Item
TRIMATIC SUPER 32/90°

∅10

7,
5

32

32
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Asse foratura
dellamacchina
Drillingaxis
of themachine
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ISTRUZIONI PERL’USOCORRETTODELLE LAME:
•Assicurarsi dell’ integrità epulizia dell’ albero su cui vienemontatala lama;
•Accertarsi dell’allineamentocorretto della lamarispettoal bancodiguida;
•Controllare che i parametridi lavorazionesiano corretti: velocità di taglio,
avanzamentoecc…,

•Gli anelli distanziali devonoessere perfettamenteparalleli;
•Le flange diserraggio devonoavere undiametroche sia almeno1/3rispetto a quello
della lamaedessere parallele tra loro;

•Nonsuperare mai il numerodigiri segnalati sulla lama.
Oltrequestolimite la lamadiventapericolosa per l’operatore;

•Controllare spesso l’ affilatura e senecessario riaffilare la lamamantenendo
l’ inclinazione e la formadeidentiugualeaquella diorigine;

•Accertarsi che la macchinasu cui vengonomontatele lamesia perfettamenteefficiente.
•A parità didiametrodella lama, diminuire il numerodentiall’aumentare dello
spessore delmaterialeda lavorare.

•Il taglio nondevefuoriuscire dalmatriale oltre 10÷15mm
•La riaffilatura delle lamedeveessere eseguita sumacchine diestremaprecisione
impiegandomolediamantateedeveessere effettuata ogniqualvolta i taglienti presentino
unarrotondamento superiore a 0,2÷0,3mm.

<INSTRUCTIONSFORACORRECTUSE OFSAWBLADES:
•Be sure thespindlewhere thesawblade has tobemountedis clean andbalanced;
•Be sure the sawblade is perfectly alignedwith theworking table;
•Be sure theworkingparameters (feedrate, cutting speed,etc.) are correct;
•Never exceedtheRPM indicatedonthesawblade, otherwise it can be
dangerous for the operator;

•Check time to timethestate of thecutting tips and, in case, let the sawblade
professionally resharpened;

•When processing thicker material, reducethe numberof teeth;
•Use flanges of thesamediameterof thesaw bladetosecure it
(orat least 1/3of theblade’sdiameter);

•The machinemustbe inperfect condition,without anyunusual vibrations;
•Reduce thenumberof teethwhen processing thicker material.

La lamaKlein viene tagliata esclusivamente conapparecchiature
al laser. I fori e le sediper la chiavetta vengonoripassati per
ottenere la massimaprecisione (h7).
Laser cut saw blades.Bores and keyways are honed to ensure
maximumprecision (h7).

I tagli di silenziatura presentano una speciale geometria che
assicura maggiorestabilità enotevoleriduzionedellevibrazioni in
fase di lavoro.
No-noiseandless vibrationthanks to silent slots which have been
cut with a distinct geometry.Stability is increased andvibrations
are reduced.

Latensionaturaedequilibraturadellelameèeffettuata con
apparecchiature automatichepereliminare le vibrazionied
assicurare un’altaqualitàdi taglio.
Tensioningandbalancingare operated with automatic machines
for maximumperformance, superiorbladeflatness, extended
lifetimeandexceptional finishing results.

Dentelli inmetallodurodiqualità superiore prodottidaCeratizitpiù
performantieduraturi.
Carbide tips original Ceratizitmicrograin carbide last longer with
sharp edge.

•

•

•

•

IMPIALLACCIATI ELAMINATI
VENEEREDANDLAMINATES

MDF TRUCIOLARIEPANNELLI CON
RIVESTIMENTOPLASTICO
PARTICLE BOARDAND
PLASTIC LAMINATES

ALLUMINIO
ALUMINIUM

ALUCOBOND®

UNASOLUZIONEPEROGNIBISOGNO/ASOLUTIONFOREVERYNEED

PVC

LAMECIRCOLARI
SAWBLADES
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LAMECIRCOLARIHWPERSEGHEPORTATILI
HWSAWBLADES FORPORTABLEMACHINES

- LameHWaltamenteprofessionali
- Dentealternato (WZ) conangolo
5°negativo

- Per il tagliodel legnoanche
congrappeochiodieplastica

- Qualità HW:HC10(K10-C3)

- Fine cutHWsawblades
- WZalternate topbevel teeth
- For cuttingplastic materials
andwood for
constructionwith smallmetalparts
- 5°negative hookangle
- HWgrade: HC10(K10-C3)

Articolo/Item D d B/c Z
AB216.02430 216 30 3,0/2,0 24
AB216.04830 216 30 3,0/2,0 48
AB216.06030 216 30 3,0/2,0 60
AB260.06030 260 30 2,5/1,8 60
AB305.06030 305 30 3,2/2,2 60

LAMECIRCOLARIHWPERSEGHEPORTATILI
HWSAWBLADES FORPORTABLEMACHINES

Articolo/Item D d B/c Z
AA127.03613 125 12,7 2,6/1,6 36
AA130.02016 130 16 2,6/1,6 20
AA130.03616 130 16 2,6/1,6 36
AA134.03620 134 20 2,6/1,6 36
AA140.02013 140 12,7 2,6/1,6 20
AA140.02016 140 16 2,6/1,6 20
AA140.02020 140 20 2,6/1,6 20
AA140.03020 140 20 2,6/1,6 30
AA140.04213 140 12,7 2,6/1,6 42
AA140.04216 140 16 2,6/1,6 42
AA140.04220 140 20 2,6/1,6 42
AA150.02016 150 16 2,6/1,6 24
AA150.02020 150 20 2,6/1,6 24
AA150.02030 150 30 2,6/1,6 24
AA150.03016 150 16 2,6/1,6 40
AA150.03020 150 20 2,6/1,6 40
AA150.04820 150 20 2,6/1,6 48
AA150.04830 150 30 2,6/1,6 48
AA160.02416 160 16 2,6/1,6 24 2/6/32
AA160.02420 160 20 2,6/1,6 24 2/6/32
AA160.02430 160 30 2,6/1,6 24 2/7/42
AA160.03016 160 16 2,6/1,6 30 2/6/32
AA160.03020 160 20 2,6/1,6 30 2/6/32
AA160.03030 160 30 2,6/1,6 30 2/7/42
AA160.04816 160 16 2,6/1,6 48 2/6/32
AA160.04820 160 20 2,6/1,6 48 2/6/32
AA165.02420 165 20 2,6/1,8 24
AA170.03030 170 30 2,6/1,6 30 2/7/42
AA170.05230 170 30 2,6/1,6 52 2/7/42
AA180.02420 180 20 2,6/1,6 24 2/6/32
AA180.02430 180 30 2,6/1,6 24 2/7/42
AA180.03020 180 20 2,6/1,6 40 2/6/32
AA180.03030 180 30 2,6/1,6 40 2/7/42
AA180.05620 180 20 2,6/1,6 56 2/6/32
AA180.05630 180 30 2,6/1,6 56 2/7/42
AA184.03016 184 16 2,6/1,6 30
AA184.05616 184 16 2,6/1,6 56
AA190.02416 190 16 2,6/1,6 24 2/6/32

Articolo/Item D d B/c Z
AA190.02420 190 20 2,6/1,6 24 2/6/32
AA190.02430 190 30 2,6/1,6 24 2/7/42
AA190.03616 190 16 2,6/1,6 40 2/6/32
AA190.03620 190 20 2,6/1,6 40 2/6/32
AA190.03630 190 30 2,6/1,6 40 2/7/42
AA190.05616 190 16 2,6/1,6 56 2/6/32
AA190.05620 190 20 2,6/1,6 56 2/6/32
AA190.05630 190 30 2,6/1,6 56 2/7/42
AA200.02430 200 30 2,6/1,8 24 2/7/42
AA200.03630 200 30 2,6/1,8 36 2/7/42
AA200.06430 200 30 2,6/1,8 64 2/7/42
AA210.02430 210 30 2,8/1,8 24 2/7/42
AA210.03625 210 25 2,8/1,8 36 2/7/42
AA210.03630 210 30 2,8/1,8 36 2/7/42
AA210.06430 210 30 2,8/1,8 64 2/7/42
AA220.03630 220 30 2,8/1,8 36 2/7/42
AA220.06430 220 30 2,8/1,8 64 2/7/42
AA225.03430 225 30 2,6/1,8 34 2/7/42
AA230.02430 230 30 2,8/1,8 24 2/7/42
AA230.03630 230 30 2,8/1,8 36 2/7/42
AA230.06430 230 30 2,8/1,8 64 2/7/42
AA235.03625 235 25 2,8/1,8 36 2/7/42
AA235.03630 235 30 2,8/1,8 36 2/7/42
AA235.06430 235 30 2,8/1,8 64 2/7/42
AA240.03630 240 30 2,8/1,8 36 2/7/42
AA240.07230 240 30 2,8/1,8 72 2/7/42

- LameHWaltamenteprofessionali
- Dentealternato WZ
- Per taglio lungoe traverso vena
di legniduri, teneri, esotici
epannelli impiallacciati
- Per unamigliorefinitura utilizzare
una lama conmaggiornumerodidenti
- Qualità HW:HC10(K10-C3)

- Fine cutHWsawblades
- WZalternate topbevel teeth
- Forcuttingalongandacross grainof softwood,
hardwood,exotic timberandveneer boards
- Highteethnumbersawblades best finishing cut
- HWgrade: HC10(K10-C3)
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Articolo/Item D d B/c Z
AL160.02416 160 16 2,6/1,6 40
AL160.02420 160 20 2,6/1,6 40
AL160.05620 160 20 2,2/1,6 56
AL180.02420 180 20 2,6/1,6 48
AL190.03020 190 20 2,6/1,6 54
AL190.03030 190 30 2,6/1,6 54
AL210.03430 210 30 2,6/1,6 54
AL216.06030 216 30 3,0/2,0 64
AL220.03430 220 30 3,0/2,0 64

- LameHWaltamenteprofessionali
- Dente trapezio/piano(FZ/TR) con angolo5°negativo
- Per il tagliodel legnoanchecon grappeochiodi
eplastica, alluminio,metallinonferrosi

- Bloccare sempresaldamenteil pezzoda tagliare
primadi iniziare il lavoro

- Per ottenererisultati migliorie unapiùduratura
affilatura deldenteusareolioda taglio,lubrificanti
oaria compressadurantela lavorazione
di tagliodiprofili in alluminio

- Qualità HW:HC10(K10-C3)

- Fine cutHWsawblades
- FZ/TRtriple chip teeth
- For cuttingAlu-panels, laminatedmaterials,
plastics, solid surface andwoodfor construction
with smallmetalparts
- 5°negative hookangle
- HWgrade: HC10(K10-C3)

LAMECIRCOLARIHWPERSEGHEPORTATILI
HWSAWBLADES FORPORTABLEMACHINES

LAMECIRCOLARIHWPEREDILIZIA/HWSAWBLADES FORBUILDING SITES

- Dentepiatto-smussato (FZ/FA)con limitatore di truciolo
- Per tagliodi tavolameancheconresidui di cemento
oconpartimetalliche (chiodi, grappeecc.), gasbeton

- Si usanosu seghedabanco
-Qualità HW:HC10(K10-C3)

- FZ/FAflat, beveledteethwithanti-kickback design
- Forcuttingslab woodsandboards, timberwith parts of concrete
andmetal (nails, metal fittings), porousconcrete blocks

- For tablesaws
- HWgrade: HC10(K10-C3)

Schemafori di trascinamento:
PH01=2/10/60
Pin holes: PH01=2/10/60

Articolo/Item D d B/c Z
GA300.02030 300 30 3,2/2,2 20+ limitatore PH01
GA315.02030 315 30 3,2/2,2 20+ PH01
GA350.02430 350 30 3,2/2,2 24+ PH01

anti-kickback
limitatore
anti-kickback
limitatore
anti-kickback
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- DentealternatoWZ,con limitatoredi truciolo
- Per taglio lungoe traverso venadi legni teneri,duri edesotici,
pannelli truciolari e tamburati,pannelliimpiallacciati e laminati daunlato

- Si usanosu seghedabancoemultilame
-� =silenziose, antisibilo
- Qualità HW:HC10(K10-C3)
Schema fori di trascinamento: PH01=2/10/60- PH02=2/7/42+2/9,5/46,5+2/10/60
- WZalternate topbevel teeth
- Anti-kickbackdesign
- Forcutting alongandacross grainof all natural woods,woodenboarding
materials, also veneeredorplastic coatedonesize

- For tablesaws
-� =no-noise
- HWgrade: HC10(K10-C3)
Pin holes: PH01=2/10/60- PH02=2/7/42+2/9,5/46,5+2/10/60

Articolo/Item D d B/c Z
DC250.02430� 250 30 3,2/2,2 24 PH02
DC300.02830� 300 30 3,2/2,2 28 PH02
DC315.02830� 315 30 3,2/2,2 28 PH02
DC350.03230� 350 30 3,5/2,5 32 PH02
DC350.03235� 350 35 3,5/2,5 32 PH02
DC400.03630� 400 30 4,0/2,8 36 PH02
DC450.04030 450 30 4,2/2,8 40 PH01
DC500.04430� 500 30 4,2/2,8 44 PH01
DC550.04430 550 30 4,2/3,0 48 PH01
DC600.05430 600 30 4,2/3,0 48 PH01

IND

LAMECIRCOLARIUNIVERSALI HWEPERMULTILAME
HWMULTI PURPOSECIRCULARSAWBLADES

F.Trasc.
Pin holes

F.Trasc.
Pin holes
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Per taglio lungovenadi legniduri, per taglio lungoetraverso venadi legni teneri
Suitable for rippingof hardwoodandplywoodforcutting across grainsuitable for softwood

LAMECIRCOLARIUNIVERSALIHW/HWMULTI PURPOSE SAWBLADES
- Dentealternato WZ
- Si usano su segadabancoe troncatrici
- Ideale pertaglio dipannelli truciolari anche inpacco
-� =silenziose, antisibilo
- Qualità HW:KCR06(K01-C4)
Schema fori di trascinamento: PH01=2/10/60- PH02=2/7/42+2/9,5/46,5+2/10/60

- WZalternate topbevel teeth
- Suitable for tablesaws andpanels saws
- Suitable for particle boardin stack
-� =no-noise
- HWgrade: KCR06(K01-C4)
Pin holes: PH01=2/10/60- PH02=2/7/42+2/9,5/46,5+2/10/60

Articolo/Item D d B/c Z
CC 200.04230 200 30 3,2/2,2 42
CCS250.04830� 250 30 3,2/2,2 48 PH02
CCS300.06030� 300 30 3,2/2,2 60 PH02
CCS350.07230� 350 30 3,5/2,5 72 PH02
CC 400.08430 400 30 4,0/2,8 80 PH02

IND

Per un’ottimafinitura nel taglio traverso venadi legniduri edesotici,
pannelli impiallacciati e laminati suun lato
For cuttingacross grainof exotic timberandhardwood,single sidedveneer,
laminateboardsandplastic coatedmaterials - Extra finefinish

Articolo/Item D d B/c Z
CD 150.03630 150 30 3,2/2,2 36
CD 200.04830 200 30 3,2/2,2 48
CDS250.06030� 250 30 3,2/2,2 60 PH02
CDS250.06035� 250 35 3,2/2,2 60 PH02
CD 280.06030 280 30 3,2/2,2 60 PH02
CDS300.07230� 300 30 3,2/2,2 72 PH02
CDS300.07235� 300 35 3,2/2,2 72 PH02
CD 315.07230 315 30 3,2/2,2 72 PH02
CDS350.08430� 350 30 3,5/2,5 84 PH02
CDS350.08435� 350 35 3,5/2,5 84 PH02
CDS400.09630� 400 30 4,0/2,8 96 PH02
CD 450.10830 450 30 4,2/2,8 108 PH01
CD 500.12030 500 30 4,2/3,0 120 PH01

IND

Articolo/Item D d B/c Z
CA250.03030 250 30 3,2/2,2 30 PH02
CA300.03630 300 30 3,2/2,2 36 PH02
CA350.04230 350 30 3,5/2,5 42 PH02
CA400.04830 400 30 4,0/2,8 48 PH02
CA450.05430 450 30 4,2/2,8 54 PH01
CA500.06030 500 30 4,2/2,8 60 PH01
CA550.06030 550 30 5,2/3,6 60 PH01
CA600.06030 600 30 5,2/3,6 60 PH01
CA700.06440 700 40 6,2/4,0 64 PH01

IND

Per unamigliorequalità di taglio lungoetraverso venadi legniduri,
pannelli impiallacciati suun lato,carta e compensato
Forcuttingalongandacross grain fine finish suitable forhardwood,
single sidedveneer-plastic boards,plywoodandhardwood

Per taglio lungoe traverso venadi legniduri e teneri,pannelli impiallacciati
suun lato, carta e compensato
Forcutting alongandacross grainof softwoodandhardwood,single sided
veneer-paper boardsandplywood

IND
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14°

10°

10°

10°

F.Trasc.
Pin holes

F.Trasc.
Pin holes

F.Trasc.
Pin holes

F.Trasc.
Pin holes

Articolo/Item D d B/c Z
CB 120.02020 120 20 3,2/2,2 20
CB 150.02430 150 30 3,2/2,2 24
CB 180.03030 180 30 3,2/2,2 30
CB 200.03230 200 30 3,2/2,2 34
CBS250.04230� 250 30 3,2/2,2 40 PH02
CBS300.04830� 300 30 3,2/2,2 48 PH02
CBS300.04835� 300 35 3,2/2,2 48 PH02
CB 315.04830 315 30 3,2/2,2 48 PH02
CBS350.05430� 350 30 3,5/2,5 54 PH02
CBS350.05435� 350 35 3,5/2,5 54 PH02
CBS400.06030� 400 30 4,0/2,8 60 PH02
CB 450.06630 450 30 4,2/2,8 66 PH01
CB 500.07230 500 30 4,2/2,8 72 PH01
CB 600.08030 600 30 5,2/3,6 80 PH01
CB 700.08440 700 40 6,2/4,0 84 PH01
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LAMECIRCOLARIUNIVERSALIHW/HWMULTI PURPOSE SAWBLADES
- Dentealternato WZ
- Si usano su segadabancoe troncatrice
- Lospessore di taglio ridotto facilita l’avanzamento delpezzoda
lavorare riducendolo stress sulla lamae sulmotore.

- Qualità HW:HC10(K10-C3)
Schema fori ditrascinamento: PH02=2/7/42+2/9,5/46,5+2/10/60

- WZalternate teeth
- Suitable for tablesaws andpanels saws
- With thinkerf for less friction cuts
- HWgrade: HC10(K10-C3)
Pin holes: PH02=2/7/42+2/9,5/46,5+2/10/60

- Per un’ottima finitura nel tagliotraverso venadilegniduriedesotici,
pannelli impiallacciati, laminati suun latoeMDF

-Media finitura su formica e PVC
- Forcuttingacross grainof exotic andhardwood,forcutting double-sided
veneer boards, single sided laminate boards,MDFandhardboards

- Extra fine finish

α

- Dentealternato WZ
- Si usano su segadabancoe troncatrici
- Ideale pertaglio dipannelli truciolari anche inpacco
-� =silenziose, antisibilo
- Qualità HW:KCR06(K01-C4)
Schema fori di trascinamento: PH01=2/10/60- PH02=2/7/42+2/9,5/46,5+2/10/60
- WZalternate topbevel teeth
- Suitable for tablesaws andpanels saws
- Suitable for particle boardin stack
-� =no-noise
- HWgrade: KCR06(K01-C4)
Pin holes: PH01=2/10/60- PH02=2/7/42+2/9,5/46,5+2/10/60

LAMECIRCOLARIUNIVERSALIHW/HWTRIMMING FINISHING SAWBLADES

Spessoresottile/Thinkerf

Per taglio lungoe traverso venadi legnipregiati, teneri epannelli laminati
For cuttingalongandacross grainof softwood,rare woodsandlaminateboards

Articolo/Item D d B/c Z
CF150.02430 150 30 2,2/1,6 24
CF180.03030 180 30 2,2/1,6 30
CF200.03230 200 30 2,2/1,6 34
CF250.04030 250 30 2,2/1,6 40 PH02
CF300.04830 300 30 2,2/1,6 48 PH02
CF350.05430 350 30 2,4/1,8 54 PH02

IND

- Pannelli in resina finoa 10mmdialtezza
- Per taglio traverso venadi legnipregiati,duri,profilati dimateriale sintetico,
pannelli impiallacciati eMDF
- Forseparating plastic upto10mmcutting heightchipboards
- Forcutting alongandacross grainof fine wood,hardwood,single sidedveneerboardsandMDF

Articolo/Item D d B/c Z
CG150.04830 150 30 2,2/1,6 48
CG180.05630 180 30 2,2/1,6 56
CG200.06430 200 30 2,2/1,6 64
CG250.08030 250 30 2,2/1,6 80 PH02
CG300.09630 300 30 2,2/1,6 96 PH02
CG350.10830 350 30 2,4/1,8 108 PH02

IND

Per tagliofine suprofilati dimaterialesintetico, plexiglass,
pertinax, carta dura epacchi di impiallacciatura
Forcutting singlesidedveneerboardsplastic andaluminiumprofiles,
plexiglass, pertinax, hardpaperandprintboards

Articolo/Item D d B/c Z
CH150.06030 150 30 2,2/1,6 60
CH200.08030 200 30 2,2/1,6 80
CH250.10030 250 30 2,2/1,6 100 PH02
CH300.12030 300 30 2,2/1,6 120 PH02

IND

Articolo/Item D d B/c Z
CE 150.04830 150 30 3,2/2,2 48
CE 180.05430 180 30 3,2/2,2 56
CE 200.06430 200 30 3,2/2,2 64
CES250.08030� 250 30 3,2/2,2 80 PH02
CES300.09630� 300 30 3,2/2,2 96 PH02
CES350.10830� 350 30 3,5/2,5 112 PH02
CES400.12030� 400 30 4,0/2,8 120 PH02
CE 450.13230 450 30 4,2/3,0 132 PH01
CE 500.14430 500 30 4,2/3,0 144 PH01

IND
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10°

F.Trasc.
Pin holes

F.Trasc.
Pin holes

F.Trasc.
Pin holes

F.Trasc.
Pin holes
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Professional Tools

Articolo/Item D d B/c Z
FCT250.06030� 250 30 3,2/2,2 60 PH02
FCT250.08030� 250 30 3,2/2,2 80 PH02
FCT300.07230� 300 30 3,2/2,2 72 PH02
FCT300.09630� 300 30 3,2/2,2 96 PH02
FCT350.08430� 350 30 3,5/2,5 84 PH02
FCT350.11230� 350 30 3,5/2,5 112 PH02

- Dentepiatto trapezoidale (FZ/TR)
- Per tagliodipannelli impiallacciati e laminati suduelati, MDF,
truciolari apaccoepannelli con rivestimentoplastico
- Ideale per lavorazioni ALUCOBOND®
- Si usanosu seghedabanco
- Ottimafinitura e lungaduratadi taglio
-� =silenziose, antisibilocon speciale resina inserita nei tagli disilenziatura
perunamaggiorestabilità enotevole riduzionedellevibrazioni in fase di lavoro

- Qualità HW:KCR05(K01-C4)
- FZ/TRtriple chip teeth trapezoidal
- Forcutting hardwoods, doublesidedveneer andlaminate board,MDF,
hardpaperandthermoplastic boards

- Ideal for working ALUCOBOND®
- For tablesaws
- Extra finish andlongcutting life
-� =no-noise andless vibrationthanks toa special synthetic resin
filled in the slots to increase the stability andreduce vibrations

- HWgrade: KCR05(K01-C4)

IND

IND

LAMECIRCOLARIDIPRECISIONEHW“EXTRACUT”
HWTRIMMING ANDSIZINGSAWBLADES“EXTRA CUT”

SCOPRILANUOVA
FRONTIERADELTAGLIO
THENEXTLEVELOFPREMIUM
QUALITYSAWBLADES

LAMECIRCOLARIDIPRECISIONEHW/HWTRIMMING ANDSIZING SAW BLADES

Schemafori di trascinamento:
PH02=2/7/42+2/9,5/46,5 +2/10/60
Pin holes: PH02=2/7/42+2/9,5/46,5+2/10/60

Articolo/Item D d B/c Z
FCS250.06030� 250 30 3,2/2,2 60 PH02
FCS250.08030� 250 30 3,2/2,2 80 PH02
FCS300.07230� 300 30 3,2/2,2 72 PH02
FCS300.09630� 300 30 3,2/2,2 96 PH02
FCS350.08430� 350 30 3,5/2,5 84 PH02
FCS350.11230� 350 30 3,5/2,5 112 PH02- Dentepiatto trapezoidale (FZ/TR)

- Ideale per lavorazioni ALUCOBOND®
- Per tagliodipannelli impiallacciati e laminati
suduelati, MDF,truciolari apaccoepannelli
con rivestimentoplastico

- Si usanosu seghedabanco
- Buonafinitura, lungaduratadi taglio
-� =silenziose, antisibilo.
- Qualità HW:KCR06(K01-C4)

- FZ/TRtriple chip teeth trapezoidal
- For tablesaws
- Ideal for working ALUCOBOND®
- Forcutting hardwoods,doublesidedveneer
and laminate board,MDF,hardpaperand
thermoplastic boards

- Extra finish andlongcutting life
-� =no-noise
- HWgrade: KCR06(K01-C4)

I tagli di silenziatura presentanounaspeciale geometriaesonoriempiti conuna resinasintetica che assicura maggiore
stabilità, notevoleriduzionedellevibrazioni in fase di lavoro, ottimafinitura emaggioredurata.
No-noiseandless vibrationthanks to a special synthetic resin filled in the silent slots which havebeencut with adistinct
geometry.Stability is increased andvibrationsarereduced.

F.Trasc.
Pin holes

F.Trasc.
Pin holes
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Professional Tools
LAMECIRCOLARIHWUNIVERSALI“EXTRACUT”/HWTRIMMING FINISHING “EXTRA CUT”

Articolo/Item D d B/c Z
CDT250.06030� 250 30 3,2/2,2 60 PH02
CDT300.07230� 300 30 3,2/2,2 72 PH02
CDT350.08430� 350 30 3,5/2,5 84 PH02
CDT400.09630� 400 30 4,0/2,8 96 PH02

CET250.08030� 250 30 3,2/2,2 80 PH02
CET300.09630� 300 30 3,2/2,2 96 PH02
CET350.10830� 350 30 3,5/2,5 112 PH02
CET400.12030� 400 30 4,0/2,8 120 PH02

IND

- Dentealternato (WZ)
- Si usano su segadabancoe troncatrici
- Ideale pertaglio dipannelli truciolari anche inpacco
-� =silenziose, antisibilocon speciale resina inserita nei tagli disilenziatura
perunamaggiorestabilità enotevole riduzionedellevibrazioni in fase di lavoro

- Qualità HW:KCR05(K01-C4)
- Suitable for tablesaws andpanels saws
- Suitable for particle boardin stack
-� =no-noise andless vibrationthanks toa special synthetic resin
filled in the slots to increase the stability andreduce vibrations
- HWgrade: KCR05(K01-C4)
Schemafori di trascinamento/Pinholes:
PH01=2/10/60- PH02=2/7/42+2/9,5/46,5 +2/10/60

Articolo/Item D d B/c Z
LB200.06432� 200 32 3,2/2,5 64 2/11/63
LB250.08032� 250 32 3,4/2,6 80 2/11/63
LB300.08432� 300 32 3,4/2,6 84 2/11/63
LB300.09632� 300 32 3,4/2,6 96 2/11/63
LB350.08432� 350 32 3,4/2,6 84 2/11/63
LB350.09632� 350 32 3,4/2,6 96 2/11/63
LB350.10832� 350 32 3,4/2,6 108 2/11/63
LB400.09632� 400 32 4,0/3,2 96 2/11/63
LB400.12032� 400 32 4,0/3,2 120 2/11/63
LB450.09632� 450 32 4,0/3,2 96 2/11/63
LB450.10832� 450 32 4,0/3,2 108 2/11/63
LB500.12032� 500 32 4,6/3,6 120 2/11/63

F.Trasc.
Pin holes

LAMECIRCOLARIHWPERALLUMINIO“EXTRACUT”
HWSAWBLADES FORALUMINIUM “EXTRA CUT”

Articolo/Item D d B/c Z
LA200.06432� 200 32 3,2/2,5 64 2/11/63
LA250.06032� 250 32 3,4/2,6 60 2/11/63
LA250.08032� 250 32 3,4/2,6 80 2/11/63
LA300.07232� 300 32 3,4/2,6 72 2/11/63
LA300.08432� 300 32 3,4/2,6 84 2/11/63
LA300.09632� 300 32 3,4/2,6 96 2/11/63
LA350.08432� 350 32 3,4/2,6 84 2/11/63
LA350.09632� 350 32 3,4/2,6 96 2/11/63
LA350.10832� 350 32 3,4/2,6 108 2/11/63
LA400.09632� 400 32 4,0/3,2 96 2/11/63
LA400.12032� 400 32 4,0/3,2 120 2/11/63
LA420.09632� 420 32 4,0/3,2 96 2/11/63
LA450.09632� 450 32 4,0/3,2 96 2/11/63
LA450.10832� 450 32 4,0/3,2 108 2/11/63
LA500.12032� 500 32 4,6/3,6 120 2/11/63
LA500.12132� 500 32 4,0/3,2 120 2/11/63

F.Trasc.
Pin holes

- Dentepiatto-trapezoidale (FZ/TR)negativo
- Per il tagliodialluminio,PVCe metalli non ferrosi (ottone,rameebronzo)
-� =silenziose, antisibilocon specialeresina inserita nei taglidi silenziatura
pernoncomprometterela resistenza della lama insonorizzandola

- Qualità HW:HC10(K10-C3)
- FZ/TRtriple chip teeth
- 5°negativehookangle
- ForAlu,PVCand non-ferrous metals
-� =no-noisewith a special soundabsorbingresin inside the silent slots
- HWgrade: HC10(K10-C3)

ATTENZIONE:Maiprovarea tagliare materiali ferrosi conqueste lame
WARNING:Nevercut ferrous material with these sawblades

- FZ/TRtriple chip teeth
- 5°positive hookangle
- ForAlu,PVCand non-ferrous metals
-� =no-noisewith a special soundabsorbingresin inside the silent slots
- HWgrade: HC10(K10-C3)

- Dentepiatto-trapezoidale (FZ/TR)positivo
- Per il tagliodiprofilati e tubolari dellospessore da2a5mmdi
alluminio, PVCe metalli non ferrosi (ottone, rameebronzo)

-� =silenziose, antisibilo conspeciale resina inserita nei tagli disilenziatura per
noncomprometterela resistenza della lama insonorizzandola

- Qualità HW:HC10(K10-C3)

Disponibili anche conforo30
Also available with boreof30mm

Disponibili anche conforo30
Also available with boreof30mm

F.Trasc.
Pin holes

IND

IND
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LAMECIRCOLARIHWPER“SOLIDSURFACE”/HWSAWBLADES FOR“SOLID SURFACE”
Schemafori di trascinamento:
PH02=2/7/42+2/9,5/46,5 +2/10/60
Pin holes: PH02=2/7/42+2/9,5/46,5+2/10/60

- Dentepiatto-trapezoidale (FZ/TR)
- Angolo3°negativo
- Idealiper“Corian®” “Varicor” ecc.
- Moltoadatta anche suplastica dura,plexiglass
- Per taglioconperfettafinitura senza
rigature e fusionedelmateriale

-� =silenziose, antisibilo.
- Qualità HW:KCR05(K01-C4)

Articolo/Item D d B/c Z
MES250.06030� 250 30 3,2/2,5 60 PH02
MES250.08030� 250 30 3,2/2,5 80 PH02
MES300.08430� 300 30 3,2/2,5 84 PH02
MES300.09630� 300 30 3,2/2,5 96 PH02
MES350.11230� 350 30 3,2/2,5 112 PH02

- FZ/TRtriple chip teeth
- 3°negative hookangle
- Ideal for cutting solidsurface
“Corian®” “Varicor” ecc

- Suitable for plexiglass andplastic materials
- Highfinishinggrade,noscratch, norisk ofmaterialmelting
-� =No-noise
- HWgrade: KCR05(K01-C4)

- Dentealternato smussato (WZ/FA)
- Angolo3°negativo
- Ideali perplexiglass,PVC
eplastica dipiccolospessore

-� =silenziose, antisibilo
- Qualità HW:KCR06(K01-C4)

- WZ/FAalternate-trap, teeth
- 3°negative hookangle
- Suitable for thinplastic, plexiglass, PVCand plywood
- �=No-noise
- HWgrade: KCR06(K01-C4)

LAMECIRCOLARIHWPERPLEXIGLASS /HWSAWBLADES FORPVCANDPLEXIGLASS

Articolo/Item D d B/c Z
MGS250.08030� 250 30 2,6/2,0 80 PH02
MGS300.08430� 300 30 2,6/2,0 84 PH02
MGS300.09630� 300 30 2,6/2,0 96 PH02

Schemafori di trascinamento:
PH02=2/7/42+2/9,5/46,5 +2/10/60
Pin holes: PH02=2/7/42+2/9,5/46,5+2/10/60

- Dentealternato (WZ)
- Eccellente finitura su tagli a 45°
-� =silenziose, antisibilo
- MLS Ottimapercornici inMDFePVC.
- MMSPer taglimoltodelicati, pannelli bilaminati
- Qualità HW:KCR06(K01-C4)

- Dentealternato smussato (WZ/FA)
-� =Silenziose, antisibilo con speciale resina inserita nei tagli disilenziatura
pernoncomprometterela resistenza della lama insonorizzandolaeridurre
levibrazioni in lavorazione

- Qualità HW:KCR05(K01-C4)

- WZalternate topbevel teeth
- Excellent finish on45°cut
-� =No-noise
- MLS excellent forMDFandPVCframe
-MMS for difficult cutting
- HWgrade: KCR06(K01-C4)

- WZ/FAalternate-trap teeth
- Especially madeforcutting PVCand
thinplastic material thanks to the thinnerkerf.
-�No-noisewitha special soundabsorbing
resin inside thesilent slots
- For tablesaws andmitersaws.
- HWgrade: KCR05(K01-C4)

LAMECIRCOLARIHWPERCORNICI“EXTRACUT”/HWSAWBLADES FORFRAMES “EXTRA CUT”

Articolo/Item D d B/c α Z
MLS250.08030� 250 30 3,0/2,5 20° 80 PH02
MLS300.09630� 300 30 3,0/2,5 20° 96 PH02

MMS250.08030� 250 30 3,2/2,2 -2° 80 PH02
MMS300.09630� 300 30 3,0/2,5 35° 96 PH02
MMS350.10830� 350 30 3,5/2,5 5° 108 PH02

Schemafori di trascinamento:
PH02=2/7/42+2/9,5/46,5 +2/10/60
Pin holes: PH02=2/7/42+2/9,5/46,5+2/10/60

CONDOPPIASPOGLIA
WITHDOUBLEANGLE

80

Professional Tools

Articolo/Item D d B/c Z
LE200.06430� 200 30 3,0/2,5 64
LE250.08030� 250 30 3,0/2,5 80 PH01
LE300.09630� 300 30 3,0/2,5 96 PH01
LE350.10830� 350 30 3,2/2,5 108 PH01
LE400.12030� 400 30 3,6/3,0 120 2/11/63
LE450.12030� 450 30 3,8/3,2 120 2/11/63
LE500.12030� 500 30 4,0/3,2 120 2/11/63
LE550.14030� 550 30 4,2/3,5 140 2/11/63
LE600.14030� 600 30 4,2/3,5 140 2/11/63

LAMECIRCOLARIHWPERPVC“EXTRACUT”/HWSAWBLADES FORPVC “EXTRA CUT”

F.Trasc.
Pin holes

F.Trasc.
Pin holes

F.Trasc.
Pin holes

F.Trasc.
Pin holes

IND

IND

IND

IND
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- Dentepiatto (FZ)
- Per taglio lungoe traverso venadi
legniduri, teneri,esotici
epannelli con ricopertura inplastica

- Si usanopereseguirecanali a misura fissa
- Per altri diametrie spessori fare riferimento
alla sezione 12delCatalogogenerale

- Qualità HW:KCR06(K01-C4)
- FZ flat teeth
- Forcuttingalongandacross
grain of hardwood,softwood,
timberwood,andplastic coatedpanel

- Forproducinggrooves
- Formoreotherdiametersandthickness please
see Section 12ofourmaincatalog

- HWgrade: KCR06(K01-C4)

Schemafori di trascinamento:
PH02=2/7/42+2/9,5/46,5 +2/10/60
Pin holes: PH02=2/7/42+2/9,5/46,5+2/10/60

Articolo/Item D d B/c Z
KA125.0123015 125 30 1,5/1,1 12
KA125.0123020 125 30 2,0/1,4 12
KA125.0123030 125 30 3,0/2,0 12
KA125.0123040 125 30 4,0/2,8 12
KA125.0123050 125 30 5,0/4,0 12
KA125.0123060 125 30 6,0/4,0 12
KA150.0183015 150 30 1,5/1,1 18
KA150.0183020 150 30 2,0/1,4 18
KA150.0183030 150 30 3,0/2,0 18
KA150.0183040 150 30 4,0/2,8 18
KA150.0183050 150 30 5,0/4,0 18
KA150.0183060 150 30 6,0/4,0 18
KA150.0183080 150 30 8,0/6,0 18
KA150.0183099 150 30 10,0/6,0 18
KA180.0243020 180 30 2,0/1,4 24
KA180.0243030 180 30 3,0/2,0 24
KA180.0243040 180 30 4,0/2,8 24
KA180.0243050 180 30 5,0/4,0 24
KA180.0243060 180 30 6,0/4,0 24
KA180.0243080 180 30 8,0/6,0 24
KA180.0243099 180 30 10,0/6,0 24

- Dentepiatto smussato ai lati (TR)
- Angolo3°negativo
- “Quattro” comeigruppidimateriali chepuòtagliare:
metalli ferrosi enon ferrosi, legnoduroe tenero
lungoe traverso vena,materieplastiche, pannelli
dimateriali composti

- Si usano su seghedabanco, troncatrici o segheportatili
- QualitàHW:SMX (P20 - P25- C6)
- TR special formof teeth
- 3°negative hookangle
- For cuttingwood,ferrous andno-ferrous material,
plastic andcompoundmaterials

- For handsaws, mitre-saws andtablesaws
- HWgrade:SMX (P20 -P25 - C6)

- Suitable for cuttingcement fiber,
plasterboards,fiber reinforced
plastics, solid surface andEternit

- PCDflat teeth
- PCDtoothheight 3,5mm

- Idealeper il tagliodella fibra cemento,
materieplastiche rinforzate, cartongesso,
superfici solideedEternit
- DentepiattoPKD
- Altezza placchetta PKD=3,5mm

LAMECIRCOLARIHWPER“QUATTRO”O“DRY” /HW“DRY” OR“QUATTRO” SAWBLADES

LAMECIRCOLARIINPKDPERTAGLIOMATERIALI ABRASIVI
PCDSAWBLADES FORCUTTINGABRASIVE MATERIALS

LAMECIRCOLARIHWPERSCANALATURE /HWGROOVINGSAWBLADES

Articolo/Item D d B/c Z
LZ150.03020 150 20 2,2/1,6 30
LZ160.03020 160 20 2,2/1,6 30
LZ180.03430 180 30 2,2/1,6 30
LZ190.03830 190 30 2,2/1,6 38
LZ200.04030 200 30 2,2/1,6 40
LZ210.04030 210 30 2,2/1,6 40
LZ230.04430 230 30 2,2/1,6 40 2/7/42
LZ250.04820 250 20 2,4/1,8 48 2/7/42
LZ250.04830 250 30 2,4/1,8 48 2/7/42
LZ300.06026 300 25,4 2,4/1,8 60 2/7/42+2/10/60
LZ300.06030 300 30 2,4/1,8 60 2/7/42+2/10/60
LZ305.08026 305 25,4 2,4/1,8 80 2/7/42+2/10/60
LZ350.08030 350 30 2,6/2,0 70 2/7/42+2/10/60
LZ355.08026 355 25,4 2,6/2,0 80 2/7/42+2/10/60
LZ400.08430 400 30 3,0/2,0 84 2/10/60

Articolo/Item D d B/c Z
XGE160.10420 160 20 2,4/1,6 4 2/6/32
XGE160.10820 160 20 2,4/1,6 8 2/6/32
XGE190.10420 190 20 2,4/1,6 4 2/6/32
XGE200.10430 200 30 2,4/1,6 4 2/7/42
XGE200.10830 200 30 2,4/1,6 8 2/7/42
XGE216.10830 216 30 2,4/1,6 8 -
XGE230.10630 230 30 2,4/1,6 6 2/7/42
XGE250.10630 250 30 2,4/1,6 6 PH02
XGE250.11230 250 30 2,4/1,6 12 PH02
XGE300.11230 300 30 2,4/1,6 12 PH02
XGE300.12030 300 30 2,4/1,6 20 PH02

D d

B

c
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SETMULTIPROFILOCONCOLTELLI INACCIAIOSPELIMITATORI (PROFILI0÷6)
7PROFILECUTTERHEADSETSWITH KNIVES ANDCHIP LIMITERS (PROFILES 0÷6)

- Per l’alloggiamentodeibiscotti “Lamello®” suognitipodi legno
- Per effettuare giunzioniClamexS-18con fresatrice Classic X
- Costruita inacciaio con coltelli reversibili HWe rasanti HW
- Avanzamentomanuale (MAN)
- For“Lamello®” biscuit jointers onany kindof wood
- FormakingClamexS-18 jointswith Classic Xbiscuit jointer
- Cutterheadin steel with reversible HWknives andspurs
- Manual feed (MAN)

- Set in valigetta completodi testa, coltelli inSP e limitatoriprofili 0÷6
- Testa Z=2in acciaio (Art. SX) - Testa Z=2in lega leggera(Art. SXL)
- Utilizzare su fresatrici con avanzamentomanuale(MAN)

- Set in plastic boxcompletewith cutterhead, SP steel knives andchip limitersprofiles 0÷6
- CutterheadZ=2toolbodyinsteel (Art. SX) - CutterheadZ=2toolbodyin light alloy (Art. SXL)
- Forspindlemoulderswith manual feed(MAN)

- Per correggere idifetti del legno
- Si usa su fresatrici portatili“Lamello®” Classic X
- HWsaldobrasate
- Avanzamentomanuale (MAN)
- T.C.T. brazedcutters formanual feed forLamello® handmillingmachines
- Tobeusedon“Lamello®” Classic Xpower tools
- Manual feed (MAN)

FRESEHWPERINCASTRI “LAMELLO®”
HW“LAMELLO® ” - GROOVECUTTER

- Conincisori perunaottimafinitura
- HWsaldobrasate
- Avanzamentomanuale (MAN)
- T.C.T.brazedcutter with spurs forprecision grooves
- Manual feed (MAN)

FRESEHWPERINCASTRI REGOLABILI
HWADJUSTABLE GROOVECUTTER

- Per incastri diprecisioneda4a15mm
- Regolabilemedianteanelli di spessore (compresi)
- Costruita in acciaio con coltelli reversibili HWerasanti HW
- Avanzamentomanuale (MAN)
- Disponibileanche condiametro 180mm
- Forprecision grooves4to15mm
- Adjustablebyusingspacer rings (included)
- Cutterheadin steel with reversible HWknives
- Manual feed (MAN)

SA0000- SA1000 SA0001- SA1001 SA0002- SA1002 SA0003- SA1003 SA0004- SA1004

SA0005- SA1005 SA0006- SA1006

Articolo/Item D d B Z
RA100.08022 100 22 8 4
RA100.15022 100 22 15 4

Articolo/Item D d B Z V
RA160.07530 160 30 4÷7,5 4 4
RA160.14030 160 30 7,5÷14 4 4

Articolo/Item D d B Z V
TAH100.20622 100 22 4 4 4

Articolo/Item D d B Z V
TA140.07530 A+A 140 30 4÷7,5 4 4
TA140.07535 A+A 140 35 4÷7,5 4 4
TA140.07630 B 140 30 7,65 2 -
TA140.07635 B 140 35 7,65 2 -
TA140.15030 A+B+A 140 30 4÷15 4+2 4
TA140.15035 A+B+A 140 35 4÷15 4+2 4

Articolo/Item
SX001.100.40030 Completodi testa inacciaio/Complete with cutterhead insteel bodyD=100-Foro/Bore30- B=40(Art. SA100.40030)+Profili e limitatori/Profiles andchip limiters 0÷6
SXL001.100.45030Completoditesta in lega leggera/Completewith cutterhead iin light alloy bodyD=100-Foro/Bore 30- B=40÷50(Art. SAL100.45030)

+Profili e limitatori/Profiles andchip limiters 0÷6
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SETMULTIPROFILOCONCOLTELLI INACCIAIOSP ELIMITATORI (PROFILI 0÷12)
13PROFILECUTTERHEADSETS WITH KNIVES ANDCHIP LIMITERS (PROFILES 0÷12)

SA0000- SA1000 SA0001- SA1001 SA0002- SA1002 SA0003- SA1003 SA0004- SA1004

SA0005- SA1005 SA0006- SA1006 SA0007- SA1007 SA0008- SA1008 SA0009- SA1009

SA0010- SA1010 SA0011- SA1011 SA0012- SA1012

SETFRESEHWPERRAGGIARE/HWMULTIRADIUS SET

Disponibile anche con foro35
Available withbore35

25
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Ø
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Articolo/Item
SX002.100.40030 Completodi testa inacciaio/Complete with cutterhead insteel bodyD=100-Foro/Bore30- B=40(Art. SA100.40030)+Profili e limitatori/Profiles andchip limiters 0÷12
SXL002.100.45030Completoditesta in lega leggera/Completewith cutterhead in light alloy bodyD=100-Foro/Bore 30- B=40÷50(Art. SAL100.45030)

+Profili e limitatori/Profiles andchip limiters 0÷12

�

�

ArticoloItem Descrizione/Description
TX0002 Set in valigetta con fresa art. TML113.25330adoppio

raggioconcavo perraggiare +duecoltelli per tipo
(su richiesta foro 35)R=3/6+R=4/8+R=5/10
Set inplastic boxcompletewith cutterhead+2 profile
knives each R=3/6+R=4/8+R=5/10(bore 35onrequest)

TX0003 Set in valigetta con fresa art. TML132.45230adoppio
raggioconcavo perraggiare+due coltelli per tipo
(su richiesta foro 35)R=12/18+R=15/20
Set inplastic boxcompletewith cutterhead+2 profile
knives each R=12/18+R=15/20(bore 35onrequest)

Disponibile anche con foro35
Available withbore35R4/

6/8

R4/6/8

ØDmin = 105

ØD

24
.8 1

�

ArticoloItem Descrizione/Description
TX0004 Se in valigetta con fresa art. TNL110.25430perraggio

concavo +convesso per raggiare +duecoltelli per tipo
(su richiesta foro 35)R=4/4+R=6/6+R=8/8
Set inplastic boxcompletewith cutterhead+2 profile
knives each R=4/4+R=6/6+R=8/8(bore 35onrequest)

- Set in valigetta completodi testa, coltelli inSP e limitatoriprofili 0÷12
- Testa Z=2in acciaio (Art. SX) - Testa Z=2in lega leggera(Art. SXL)
- Utilizzare su fresatrici con avanzamentomanuale(MAN)

- Set in plastic boxcompletewith cutterhead, SP steel knives andchip limitersprofiles 0÷12
- CutterheadZ=2toolbodyinsteel (Art. SX) - CutterheadZ=2toolbodyin light alloy (Art. SXL)
- Forspindlemoulderswith manual feed(MAN)
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GRUPPOFRESEHWPERPERLINATI /TONGUEANDGROOVETOOLINGSET

SETFRESEHWPERPIATTABANDA/HWPANEL RAISING SET

Art. TX0010
compostoda:/completewith:
TTL180.22130+
2pz./2pcs. Z055.835.R+
2pz./2pcs. Z055.836.R

Disponibile con foro30
Available withbore30

SETFRESEHWPERANTINE/HWPANEL RAISING SET

Compostoda:/Completewith:
TVL185.30030
TWL120.40130
+chiave per losmontaggio
+Key for tightening

61
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- Gruppofrese perprodurrediversi tipidiperlinati epavimenti
conspessore legnovariabile fino adunmassimodi40mm
- Costruito in lega leggeraconcoltelli HWintercambiabili
- Il gruppocomprendequattrofrese egli anelli di spessore necessari
- Viene fornitoin valigetta
- Avanzamentomanuale (MAN)
- Tool set for productionofwall panelsandvarious typesof flooring
- Producedin light alloywith HWknives
- Completewith4cutterheadsand spacers rings, packedinplastic case
- Manual feed (MAN)

- Costruita in lega leggeraconcoltelli HWintercambiabili
- Ognicoppiadicoltelli puòeseguire dueprofili peruntotale di12profili
- Il corpofresa puòalloggiaretuttii coltelli(profilo“A” - “B” -“C” -“D” -“E” - “F”)
- Avanzamentomanuale (MAN)
- Producedin light alloywith HWknives
- Six knivesfor working12differentwoodprofiles(profiles“A” - “B” -“C” -“D” -“E” - “F”)
- Manual feed (MAN)

Articolo/Item Descrizione/Description
TX0010 Set invaligetta con fresa +duecoltelli per tipo- Profili D+E+F

Set in plastic boxwith cutterhead+2 profile kniveseach
Profile D+E+F

TX0011 Set invaligetta con fresa +duecoltelli per tipo- Profili A+B+C
Set in plastic boxwith cutterhead+2 profile kniveseach
Profile A+B+C

Articolo/Item Descrizione/Description
TX0012 Set perantine invaligetta

(su richiesta foro 35/40/50)
Counterprofile-raisingpanel set inplastic box
(on request bore35/40/50)

Articolo/Item D d Bmax Z V
TZL138.40030 138 30 40 2 4
TZL138.40035 138 35 40 2 4
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Alcuni esempid’impiego.
Examplesof use.

Angolfast70Sconbattuta diriferimento
peragevolarela tracciatura.
Angolfast70Swith reference shoulder for
easier outlining.

ANGOLFAST

FRESEHWPERBATTUTE CONTAGLIENTI ASSIALI ERASANTI
HWCUTTERHEADWITHREVERSIBLE STRAIGHTKNIVES ANDSPURS

Il giustostrumentoper la misurazione degliangoliècostruito inalluminio anodizzato, risulta quindirobustomaallostesso tempoleggeroemaneggevole.Édotatodi livella in
plastica antiurtopuòmisurare angoli interni compresi fra 20°e135°.Preciso, robusto,versatile, leggero,sempliceemaneggevole.
Utile perARREDATORI,CUCINIERI,INSTALLATORIDIINFISSI, MURATORI,CARPENTIERI,ALLESTITORIDISTAND, FABBRI, GEOMETRIEARCHITETTI.
The right instruments formeasuringangles Angolfast is madeof anodizedaluminium,so it is very sturdy butat the same time light andeasy touse.
It features a shockproofspirit-level andcanmeasure inner anglesbetween20-135°.These inbriefare the characteristics of this instrument,useful for:
INTERIORDECORATORS,KITCHENUNITMANUFACTURERS,FRAMEINSTALLERS, BRICKLAYERS,CARPENTERS,SMITHS, SURVEYORS,ARCHITECTS.

Articolo/Item Dimensione/Dimension
ANGOLFAST 45 450mm
ANGOLFAST 70 700mm

ANGOLFAST70S 700mm con battuta
with reference shoulder
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- Testina per battutediprecisione contaglienti assiali
- Costruita in acciaio con coltelli reversibili HWerasanti HW
- Avanzamentomanuale (MAN)
- Cutterheadforprecision rebatingstraight cut, shear angle
- Steel bodywith reversible HWknives andspurs
- Manual feed (MAN)

Articolo/Item D d B Z V
TF125.50130 125 30 50 4 4
TF125.50135 125 35 50 4 4
TF125.50140 125 40 50 4 4
TF125.50150 125 50 50 4 4

FRESEHWPERSMUSSI A45°/HWCUTTERHEADFOR45°BEVELS

FRESEHWPERGIUNZIONIA45°/HWMITRE JOINT CUTTERHEAD45°

- Costruita in lega leggerapersmussi a45°estremamenteprecisi
- Taglienti inHWcon coltelli reversibili HW
- Avanzamentomanuale (MAN)
- Lightalloy bodyforextremely accurate 45°bevels
- ReversibleHWknives
- Manual feed (MAN)

- Costruita in lega leggeraconcoltelli HWintercambiabili
- Avanzamentomanuale (MAN)
- Disponibileanche conforo 35/40/50

- Producedin light alloywith HWknives
- Manual feed (MAN)
- Available also with bore35/40/50

Articolo/Item D d B Z
THL150.36030 150 30 36 2
THL150.36035 150 35 36 2

Articolo/Item D d B Z
TSL140.32030 140 30 32 2
TSL140.32035 140 35 32 2
TSL140.32040 140 40 32 2
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14
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formsadurable,water repellingdry filmthat dramatically reduces sliding friction onsaw tables and toolsurfaces. Spraying onyourmachinetableeven
theheavier woodpanelswill slideeasily andyourcuts will bemoreprecise andwith fewer hang-ups.

formaunapellicola duraturaeidrorepellentecheriduce considerevolmente la frizione discorrimento del legnosul pianodi lavoro dellemacchine edegliutensili
portatili. Utilizzando anche i pannelli di legnopiùpesanti scorreranno leggerie lavorereteinmodopiùprecisoe senzaintoppi.

PERUNACORRETTAMANUTENZIONE/FORAPROPER MAINTENANCE
Laserie diprodottichimici è stata studiataper seguirepassoapasso tutte levostre fasi di lavoroegarantire lamassimaprotezionedegliutensili edellepartimeccaniche,
aumentandonotevolmentel’efficienza dellavostra produzione.
Theseries of chemical productshas beingdevelopedto follow stepbystep yourproductionandgrant themaximumprotection toyour tools andmechanical parts, thus
achievinghigherefficiency andperformance.

ANTIADERENTEPROTETTIVOPERPIANI DILAVORO/TABLE ANDTOOLSURFACE LUBRICANT

PROTETTIVOLUBRIFICANTE PERUTENSILI
PROTECTIVE - LUBRICANT FORTOOLS

PULITORE- DETERGENTEPERUTENSILI
PROTECTIVE - LUBRICANT FORTOOLS

si utilizza su utensili riposti in ambienti umidi,rimuoveconassoluta
facilità e rapidità ogniresiduodigrasso, fluido refrigeranteecompostisintetici. Si
applicaanche dopoil lavaggiodegli stessi primadi sistemarli inmagazzinoese usato
sistematicamente, lubrifica eproteggeda ruggineecorrosione.

Detergenteliquidoinbase acquosaper la puliziadi utensili. Particolarmente indicato
per rimuoveremorchie oresine attaccate all’utensile. Nonha alcun effetto corrosivo
edopacizzante e non fa schiuma. Nonè infiammabile, noncontiene solventi e nonè
pericolosoper la salute. Completamentebiodegradabileèindicato anche per lavatrici
lavapezzi.Si usa suqualsiasi partemeccanicaesuutensili anchemontatiingruppiper
serramenti.

Water-based detergent for clearing tools. Recommended for
removingresin orsludgefromtools. Nocorrosive ordullingeffect
Not foaming.Not flammable, doesn’t contain solvents. Non-toxic,
nothealth-harming.Biodegradable.Suitablealso forwashers
Canbeusedonanymechanical parts or toolsalso mounted
ongroupsforwindows.

is a mix of lubricants, solvents and corrosion inhibitors giving a
remarkable protection against rust andoxidation. The presence of P.T.F.E. gives the
compoundalsoaneffective anti-seize property. removeseasily and
rapidly any residues of grease, coolant andsynthetic compound.

APPLICAZIONI
•Seghedabanco
•Frese ePunte ingenere
•Coltelli dapialla
•Pinze econiportautensili
•Utensili pneumatici:meccanismi
diavanzamentoediscorrimento.
•Armiepezzid’arma.
•Cuscinetti.

APPLICATIONS
•Saws
•Cutters
•Drills
•Knives
•Spring collets and
collet chucks
•Pneumatic tools, feeding
andslidingmechanisms

Articolo/Item Descrizione/Description
KLEINPROTECT.400 Contenitore Spray/ Spray Can400ml
KLEINPROTECT.5000 Tanica liquido/Liquidtank 5l.

Articolo/Item Descrizione/Description
KLEINCLEANUP.1000 Contenitore Liquido/Liquid Can1l.
KLEINCLEANUP.10000 Tanica liquido/Liquid tank 10l.

APPLICAZIONI
•Seghe dabancoeSezionatrici
•Macchine combinateeToupie
•Seghe anastro
•Utensili elettrici
•Utensili pneumatici:
meccanismi diavanzamento,
edi scorrimento

APPLICATIONS
•Table andPanel saws
•Ripandbandsaws
•Miters
•Electric Portable Tools
•Pneumatic tools:
Slide magazine, feedmechanism,
nosepiece, feedspring

Articolo/Item Descrizione/Description
KLEINTOPUP.400 Spray/ Spray Can400ml

si attacca alla microstruttura delmetallonelle lame,punte,frese enegliutensili peripantograficonsentendodiresistere meglioalle forti pressioni ealla frizioneche
si sviluppanodurante la lavorazione. La superficie trattata risulta così altamente lubrificata epiù resistente all’erosione ealla formazionediblocchi resinosi, garantendouna
lavorazionepiùpulitaeprecisa.

ANTIADERENTELUBRIFICANTEPERUTENSILI /BLADEANDBIT CUTTINGLUBRICANT

APPLICAZIONI
•Lame
•Frese perpantografo
ePunteperforatrice
•Frese in genere
•Coltelli dapialla
•Teste portacoltelli
•Viti echiodi

APPLICATIONS
•Table andPanel Saws
•GangRipSaws andJointer
•Shapers andBandSaws
•Edgers
•Pneumatic tools:
SlideMagazine,
FeedMechanism, Nosepiece,
FeedSpring.

Articolo/Item Descrizione/Description
KLEINDRYUP.400 Spray/ Spray Can400ml

bondsto themicrostructure ofmetal insaw blades,drills androuterbits, enablingthemto betterwithstand theextremepressure andfriction of high-speedcutting.
The treatedsurface becomeshighly lubriciousandmoreresistant toerosionandresin build-up,grantingcleanerandstraighter cuts.
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AFFILATORIALDIAMANTE/DIAMONDWHETSTONE
Affilare risparmiando!
Una lineacompletadi articoli per l’affilatura diqualsiasi arneseda taglio.
VELOCE - Il diamante;il materiale piùdurodanoiconosciuto ti aiuta avelocizzare

l’operazionedi affilatura.
SEMPLICE - Sfregandoappenasulla superfice diamantatasi ottiene

il risultato desiderato.
PULITO - Si usa acquacomelubrificante econsola acquasi puòripulire.
VERSATILE - Si usa inofficina e in casa suognimateriale, incluso acciaio, vetro,

ceramica, marmo,widia ecc.
RESISTENTE - Il diamantelo renderesistentissimo all’usura, costruzione infrangibile.

4 tipidigrana:
•GRANAGROSSAperunaasportazione rapida su utensili moltorovinati,
tipoaccette e lameperrasaerba.

•GRANAMEDIAperusogenerale conasportazione rapida su attrezzi dove
nonè richiesta unafinitura moltoprecisa.

•GRANAFINEperunabuonafinitura nella manutenzionediutensili ecoltelli.
•EXTRAFINEperunasuper finitura nella manutenzionediutensili ecoltelli.

Grindandspare! Acomplete rangeofdiamondstones for anykindof application
FAST - Hardestmaterial;mostefficient sharpeningabrasive
EASY - Lightpressure producesasharpedgewith just a few strokes
CLEAN - Usewater for lubricant - Nooil,nomess!
VERSATILE - Honesall hardmaterials: carbide,steel, etc.
DURABLE - Stays flat

•X-COARSEmostrapid stock removedfordressing nicked ordamagedknives
andchisels or sharpeningheavy cutting tools such as axes andlawnmowerblades.

•COARSErapidly restores asharp edgeondull knives and tools.
Perfect for honinggardentools, sport knives, scissors andgeneral tools.

•FINEideal for honinga razor sharp edgeonquality cutlery and
woodworkingtools that are regularly maintained.

•EXTRA-FINEtheultimateedgerefinement for the finest quality knives and
woodworkingtools. Recommendedafter edgehas beensharpenedonthegrit.

PIETREDIAMANTATETASCABILI
4” DIAMONDWHETSTONE

PIETREDIAMANTATE DABANCO-W6
6”/8”/12” DIAMONDWHETSTONE

Articolo/Item Diamantegrana/Grit sizing Dimensione/Dimension
A4E Extra-fine/Extra-Fine 110x22x5
A4F Fine/Fine 110x22x5
A4C Media/Coarse 110x22x5
A4X Grossa/X-Coarse 110x22x5

Articolo/Item Diamantegrana/Grit sizing Dimensione/Dimension
W6E Extra-fine/Extra-Fine 152x51x19
W6F Fine/Fine 152x51x19
W6C Media/Coarse 152x51x19
W6X Grossa/X-Coarse 152x51x19
W8E Extra-fine/Extra-Fine 205x67x32
W8F Fine/Fine 205x67x32
W8C Media/Coarse 205x67x32
W8X Grossa/X-Coarse 205x67x32
WTF Fine/Fine 305x67x32
WTC Media/Coarse 305x67x32

Articolo/Item Diamantegrana/Grit sizing Dimensione/Dimension
WS7E Extra-fine/Extra-Fine 70x25x5
WS7F Fine/Fine 70x25x5
WS7C Media/Coarse 70x25x5
WS7X Grossa/X-Coarse 70x25x5

Articolo/Item Diamantegrana/Grit sizing Dimensione/Dimension
F70F Fine/Fine 70x25x5
F70C Media/Coarse 70x25x5

Pietra diamantatatascabile inbustadiplastica.
In plastic package.

PIETREDIAMANTATETASCABILI - F70
MACHINIST POCKETWHETSTONE
Pietra diamantataformatoportachiavi in astuccio diplastica.
In plastic package.

Pietre diamantateinscatola/supportodilegno.Disponibiliancheinscatola/supporto
diplastica.
Benchmodelinhardwoodcase andplastic case.

Articolo/Item Diamantegrana/Grit sizing Dimensione/Dimension
WM8FC-WB Media/Fine-Coarse/Fine 203x66mm

Articolo/Item Diamantegrana/Grit sizing Dimensione/Dimension
WM8FC Media/Fine-Coarse/Fine 203x66mm

PIETRE DIAMANTATE CONSUPPORTO
8” DIAMONDWHETSTONEWITH BASE
DUOSHARP-Pietre diamantateadoppiagrana:granaMEDIAperrifare il filotaglien-
teegranaFINEper rifinirlo. Per tutti gli artigiani chedevonoriaffilare ognitipodi
utensiledal tagliodiritto. Adattoper affilare tutti i tipi dimateriali anche ipiùduri,
carburo di tungsteno, acciaio, ceramica, vetro, pietra. Completodi supportoin
plastica deformabile.
DUOSHARP- Double-sidedstone: Coarsegrit toquickly restore a neglectededge
andFine grit fora razor sharpedge. Ideal for all craftsmen whoneedtoresharpen
straight cutting edges.Can resharpen a wide range ofmaterials: carbide, steel,
ceramic, glas, stone. Suppliedwithplastic base
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MORSETTOECCENTRICO
ECCENTRINCCLAMP

MORSETTOPERBORDI/EDGECLAMP

Il morsettoeccentrico èadattopermantenere inpressionedopoaver incollato
lesezioni di legnocongiunzioneapettine.Si stringeesi allenta ruotandol’impugn-
atura; ipressori eccentrici sonoricoperti in gommaperevitare dannial legno.
Theeccentric clamp is suitable forkeepingthegluedwoodsections with comb
joints underpressure. It is tightenedand slackened by turning the grip; the
eccentric pressors are covered in rubber topreventdamageto thewood.

Il morsettoperbordièutilizzato perpremereil listello di legnocontro il bordodel
pannello. Il puntale e i pressori eccentrici sono ricoperti in gomma.In caso di
lavori curvi osagomati, l’utilizzo delmorsettodiventapraticamente indispensabile.
The edgeclampis used to press the wooden lippingsagainst the edgeof the
panel. Theeccentric pressors are coveredin rubber.This article is practically
indispensable whengluingedgeoncurved orshapedpanels.

CALIBRI PERLAMISURAZIONEDELPANNELLO/GAUGESFORMEASURING PANEL

CALIBROPERMISURE LINEARI /GAUGEFORLINEAR MEASUREMENTS
Adattonella misurazione delledimensionidi larghezzae lunghezzadeipannelli in legnoesuoi derivati.
Suitable formeasuringwoodpanelwidthsand lengths,but also forglass, aluminiumprofiles andsheetmetal.

Articolo/Item Dimensione/Dimension
C.LIN.0500 0÷500mm
C.LIN.0750 0÷750mm
C.LIN.1000 0÷1000mm
C.LIN.1500 0÷1500mm
C.LIN.2000 0÷2000mm
C.LIN.2500 0÷2500mm

Articolo/Item Dimensione/Dimension
C.INT0500 0÷500mm
C.INT0750 0÷750mm
C.INT1000 0÷1000mm
C.INT1500 0÷1500mm
C.INT2000 0÷2000mm
C.INT2500 0÷2500mm

47

CALIBROPERINTERASSI DIFORATURA/GAUGEFORDISTANCE BETWEEN HOLES
Indispensabileperunacorretta misurazionedelladistanza dalbordodelpannelloall’asse del foroedegliinterassi fra dueopiù fori.
Vienefornito conla dotazionediuncorsoio semifisso eduecorsoi mobili conperno∅ 8mm.
Practically indispensable forcorrectly measuring thedistance fromthe edgeof thepanel to thecentre of holesor thecentre distance betweenoneholeandanother.
Suppliedwith onesemi-fixedslider and twomovingsliders with dia. 8pin.

Lemodernetecnologiediproduzionenella lavorazione delpannello,hannoreso indispensabile l’utilizzo distrumentidimisuraappropriatiesufficientemente precisi dapermettere
il raggiungimentodiunelevato standard qualitativo. La linea di calibri che riportiamoèstata studiata insiemeall’azienda per soddisfare tutte leesigenzedimisurazione
nella lavorazione del legnoedècomunementeutilizzata anchenella lavorazionedell’alluminio, del vetroedellelamiere. Tutti i calibri sonocostruiti inalluminioanodizzatochene
assicura leggerezzaemaneggevolezzacongraduazioneincisa al laser e colorata in nero per facilitarne la lettura. Tutta la linea dei calibri per l’industria delmobilela potete
trovare anche nella versione Digitale (DIGIT +)nella sezione 15delnostro Catalogo.PRECISIONEdi0,1mm.
Modernpanelworkingproduction technologieshavemadeindispensable theuseof appropriatemeasuringinstruments sufficiently precise toachieve highqualitystandards. The
line ofgaugesshownbelowhas beendesignedtomeetall woodworkingmeasurementneedsandthese gaugesare commonlyusedeven in theworkingof aluminium,glass and
sheet metals. All thegauges are madeofchromium-plate steel with inscribed scale andcolouredblack; PRECISIONof0,1mm.

Articolo/Item
SPP060029 Min. 25mm- Max 75mm
SPP060053 Min. 65mm- Max 110mm

Spessoreutilizzo
Thickness range

Articolo/Item
SPP060052 Min. 10mm- Max 65mm

Spessoreutilizzo
Thickness range
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DISPOSITIVI DIBLOCCAGGIORAPIDOPERLABORATORIO
QUICKCLAMPINGDEVICES

L’azionamentoavviene permezzo
diuncilindro a 6,5Atm.
Operatedbya cylinder 6,5Atm.

TIPOORIZZONTALE/HORIZONTAL TYPE
CONFISSAGGIOORIZZONTALE
WITH HORIZONTALCLAMPING

TIPOORIZZONTALE/HORIZONTAL TYPE
CONFISSAGGIOVERTICALE
WITH VERTICALCLAMPING

TIPOSPINGENTE/PUSHER TYPE

TIPOPNEUMATICO/PNEUMATIC TYPE

Articolo/Item
LIFTER100

SOLLEVATORE/LIFTING CLAMP LIFTER 100/DOORLIFTER

Articolo/Item Spessoreutilizzo/Thickness range
SPP060047 Min. 10mm- Max 65mm

Il morsettodisollevamentoèdicomodoutilizzoneltrasporto onellamovimentazi-
nedipannellidigrandidimensioni.Dotatodi impugnaturaanatomica inplastica
epressori eccentrici ricoperti ingomma.
The liftingclampfacilitates thehandlingandtrasport of largepanels. It features
ananatomicwoodengripandrubbercoveredeccentric jaws.

Sollevatore a pedaledi porte che solleva, ruota e abbassa con una semplice
operazionedelpiede.Utilizzato per l’installazione diporte,finestre, mobiliepareti
attrezzate. Per pesi finoa 100kg.
Lifts, swivels and lowers. Easy footoperation for weights up to100kg (220lbs)
for the installation of doorsincludingfire doors,windows, furniture, dry walls,
partitions.

Attrezzi per il bloccaggio rapidodipezzida lavorare eper le più svariate applicazioni. Conunasemplice pressione dell’impugnaturae
superato il puntomortochiudonoin modoirreversibile. Modelli orizzontali con fissaggio orizzontale o verticale, ad asta di spinta e
pneumatico.Lamassimaqualità perunaduratapraticamente illimitata.
Devices forquick clampingworkpieces and fornumerousapplications. By simply applyingpressure on thegrip,oncedeadcentre has
beenpassed, theyclose securely. Horizontalmodelswith horizontalorvertical clamping,pushrodandpneumatic.
Maximumquality andavirtually unlimitedlifespan.

Articolo/Item
B.ORI.0240 Kg. 120
B.ORI.0400 Kg. 200
B.ORI.0600 Kg. 300
B.ORI.0700 Kg. 350

Forzadi tenuta
Clampingstrength

Articolo/Item
B.SPI.0400 Kg.220

Forzadi tenuta
Clampingstrength

Articolo/Item
B.PNE.0400 Kg. 200

Forzadi tenuta
Clampingstrength

Articolo/Item
B.VER.0241 Kg.120
B.VER.0401 Kg.200
B.VER.0601 Kg.300
B.VER.0701 Kg.350

Forzadi tenuta
Clampingstrength
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I TRIMATICsonomaschere di foratura che consentono con un normale trapano a colonna o un trapano elettrico portatile di eseguire una serie di fori in una sola passata. I
TRIMATICpercerniera si rivolgonosoprattutto agli artigiani chedevonoeseguire i fori per il fissaggio dellacerniera sul pannello.Si utilizzano conunnormaletrapanoacolonna
ountrapanoelettrico portatileesonoadatti alla realizzazione di tre fori contemporaneamenteconinterasse dipendentedaltipodicerniera. Il TRIMATICSUPERrisolve il problema
dimoltiartigiani epiccole industrienelfissaggiodicerniere su antine e dellemanigliesu porteefinestre, effettuandoi tre fori inunasola passata. Si montafacilmentesu qualsiasi
macchina foratrice condistanzad'interasse 32mm.IlTRIMATIC43/0sirivolgeai serramentisti chedevonoeseguire la foratura perl'inserimentodella scatola cremonesenell'infis-
so in legno,PVCoalluminio. Il TRIMATIC22-25-28sirivolgeai serramentisti che produconofinestre eportefinestre in legno/alluminioconapertura adanta/ribalta adunaodue
battenti per l'inserimento della cerniera angolaree diquella superiore. Vai alla Sezione16del nostroCatalogoper vedere tutta la linea dei TRIMATICedaltre attrezzature per
artigiani e serramentisti.
TRIMATICaredrillingjigs which allow toboredifferent holes inasinglepass byusingan electric drillorpillar. TRIMATICforhingesare especially madetoboreholes foranyhinge
brandin the easiest way. TRIMATICSUPERare madetobe used onautomatic boringmachines with a distance of 32mmbetween each spindle. TRIMATICSUPERhelpmany
craftsmen andsmall industry toboredifferent holes for hingeswith themaximumprecision andquickly. TRIMATICSUPER43/0isthoughtfor doors andwindowsmakers todrill
holes tofit cremone boltboxandhandle onwood,aluminiumandPVCwindows. TRIMATICSUPER22/25/28havebeendevelopedtosolve the problemoffitting angular andupper
hingesonwindowswhich openinwards oroutwards. For the full rangeof systems andotheraccessories forcraftsmen andwindowsmaker,see Section 16of ourmainCatalog.

trimatic- L'originaledal1998/Theoriginalsince 1998

trimatic- LAVORAZIONEDELPANNELLO/WORKINGPANEL
Il “TRIMATIC32” a cinquemandriniè adatto adeseguire unaserie dicinquefori contemporaneamenteconinterasse 32mm.
Questaattrezzatura trova impiegonella foratura dei fianchidelmobilesia per fissare labasedella cerniera, sia perposizionarei ripiani alle altezzedesiderate. Anchenel
“TRIMATIC32”la scelta dellepuntedipendedalla ferramenta utilizzata.
TheTRIMATIC32unitwith five toolholders is suitable tomakea five holes set with distance betweencentres of 32nn ina single pass.
This devices is designedfordrillingholes in lateral panels /sides) of furniture forbothfixing thehingeandpositioningthe selves
at the heightdesired. In theTRIMATIC32thetool diameters dependonthefittings used.

Attenzione:lapunta centrale ha
rotazione Dxcomepurequelle
alle estremità, mentre leduepunte
intermediehannorotazione Sx.
Thecentral bitandthosemountedin the
external positionshave right hand
rotation, theother toolshave left hand
rotation.

Articolo/Item
TRIMATIC 32

Punte inHWperattrezzature TRIMATIC32
(puntenonincluse)
HWsuitable fot TRIMATIC32
(tools not included)

∅ Rot. Descrizione/Description
4 Dx/Rh L103.040.R
4 Sx/Lh L103.040.L
5 Dx/Rh L103.050.R
5 Sx/Lh L103.050.L

Dx/Rh Sx/Lh Dx/Rh Sx/Lh Dx/Rh

THEORIGINALsinc
e1

99
8

I “TRIMATIC” sonomaschere di foratura checonsentonoconunnormale trapanoacolonnaountrapanoelettrico portatile di
eseguireunaserie di fori in unasola passata. Questeattrezzature si rivolgonosoprattuttoadartigiani,hobbistiefaidatechedevonocreare i fori per fissare lecerniere.
Il gruppodei“TRIMATIC”a tre mandrinièadattoadeseguire tre fori contemporaneamentecon interasse dipendentedal tipodicerniera da fissare (vedi tabella sotto).
Il diametrodellepuntedipendedal tipodicerniera utilizzato. È importantericordare che la puntacentrale ha rotazionedestra e lepunte laterali hannorotazionesinistra.

TRIMATICaredrilling jigs which allow makingholes required ina singlepass
usinganormalpillar drill or aportableelectric drill. These articles are
dedicated tocraftsmen andhobbystswhohavedrillingproblemswhen fitting
hingesorpositioningshelves with holesat adistance betweencentres of 32mm.
TheTRIMATICunitwith three tool-holders is suitable tomake the threeholes
to fix thehinge ina single pass with distance betweencentres dependingonthehinge
tobe fixed. Toolsdiameterdependson thehingeused.Thecentral bitmusthave right
handrotation, the lateral bits have left handrotation.

TRIMATIC 48/6montatosu
trapanoa colonna
TRIMATIC48/6 usedwith a pillar
drillingmachine

TRIMATIC48/6utilizzato
contrapanoportatile
TRIMATIC 48/6usedwith a portable
drillingmachine

TRIMATIC,progettatonel1998èunodegliarticoli più innovativi nel panoramadella lavorazione
artigianale del legnoeaffini. Testato edapprovatodaimaggioricostruttori di cerniere, solo il
TRIMATICgarantisce l’esecuzione dioltre 50.000fori.
Designedin1998isoneof themost innovative products in the woodworking field.
Tested andappreciatedby themost importanthingesmanufacturers, onlyourTRIMATIC
boring jigs allow makingmorethan 50.000bores.

THEORIGINALsinc
e1
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PERCERNIERE- LAVORAZIONEDELPANNELLO
FORHINGES - WORKINGPANELtrimatic
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Articolo/Item
TRIMATIC 38/7,5 cerniera mini/minihinges

Articolo/Item
TRIMATIC 52/5,5 percerniera tipo“HETTICH”

for hinges type“HETTICH”

Articolo/Item
TRIMATIC 48/9 percerniera tipo“MEPLA”

for hingestype “MEPLA”

Articolo/Item
TRIMATIC 52/7,5 cerniera pergrossi spessori

hinges for large thickness

Articolo/Item
TRIMATIC 52/9 percerniera tipo“HAFELE”

for hinges type“HAFELE”

Articolo/Item
TRIMATIC 48/6 percerniera tipo“SALICE”

for hingestype“SALICE”

Articolo/Item
TRIMATIC 42/11 percerniera tipo“GRASS”

for hingestype“GRASS”

Articolo/Item
TRIMATIC 45/9,5 percerniera tipo“BLUM”

for hingestype “BLUM”

PERCERNIERE- LAVORAZIONEDELPANNELLO
FORHINGES - WORKINGPANELtrimatic

COMPOSIZIONE/DESCRIPTION
1)Attacco permandrinotrapano/Arbor for pillar drill spindle
2)Foro filettato per ingrassaggio/Threadedhole forgreasing
3)Pomellodibloccaggioasta dibattuta laterale /Lockingknobforstopreference rod
4)Vitedi regolazionequotaprofonditàfori “B” /Distanceadjustingscrew “B”
5)Boccole portautensili /Toolholderbush
6)Viti dibloccaggioutensili /Tool lockingscrew
7)Vitedi regolazionequota”A” /Distanceadjustingscrew ”A”
8)Tavoletta sostegnoattrezzatura /Equipmentsupporttable
9)Forodi scorrimentoasta battuta laterale /Stoprodslidinghole

5

6

7

8
9

1

4 3

2

Attenzione la puntacentrale harotazioneDx
e le puntelaterali hannorotazioneSx.
Thecentral bitmusthaveright handrotation,
the lateral bits have left handrotation.

Punte inHWperattrezzature TRIMATIC(punte nonincluse)
HWtools suitable for TRIMATIC(tools not included)

∅ Rot. Descrizione/Description
3 Sx/Lh L120.030.L

+Z011.030.N
5 Sx/Lh L103.050.L
8 Sx/Lh L103.080.L
10 Sx/Lh L103.100.L
26 Dx/Rh L140.260.R
35 Dx/Rh L140.350.R
40 Dx/Rh L140.400.R

Sx/Lh Sx/LhDx/Rh
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FORATURAPERCERNIERAANGOLARE
SPECIAL DEVICEFORANGULARHINGESINSERTINGtrimatic22- 25-28

TRIMATIC22,25e28si rivolgonoai serramentisti che produconofinestre eportefinestre in legnoelegno/alluminioconapertura adanta/ribalta adunao
duebattenti. Consentonoconunnormale trapanoacolonnaountrapanoelettrico portatile dieseguire la sedeper l̀ inserimento dellacerniera angolaree
della cerniera superiore.
Withconstant attention paidtoourcustomers’ requirementsandongoingresearch for developingnewtechnical solutions for helping
craftsmen andsmall firms, ourspecial equipmentsTRIMATIC 22,25e28helpthewindowmakers tomakeholes for angular hinges tobe
mountedonwindows anddoor-windows, inwoodandwood-aluminiummaterial. TheTRIMATIC 22,25e28can beusedeither with pillar
drills orportableelectric drills, andhavedistance betweenholes suitable for angular hingesofthe following types:
Siegenia (Trimatic 22),GU(Trimatic 25),MaicoandAGB(Trimatic 28).

Rcorda che la punta incorrispondenzadel trapano harotazione DX,
l̀ altra ha rotazioneSX.
Rememberthat thebit onthedrill rotates to theright andtheother
onetothe left.

Fissaggiodella cerniera inferiore/ Fixingofedgehinge Fissaggiodella cerniera superiore/Fixingof tophinge

ElencopunteinHWperattrezzature
TRIMATIC 22- 25- 28(puntenon incluse)
HWtools suitable for TRIMATIC22 - 25- 28
(tools non included)

∅ Rot. Descrizione/Description
30 Dx/Rh L160.300.R
30 Sx/Lh L160.300.L
34 Dx/Rh L160.340.R
34 Sx/Lh L160.340.L

Articolo/Item
TRIMATIC 22 percerniera angolare“SIEGENIA” (∅30e∅34)ad interasse 22mm

forangular hinges“SIEGENIA” (∅30e∅34)with adistance betweenholesof 22mm

Articolo/Item
TRIMATIC 25 percerniera angolare“GU” ad interasse 25mm

forangular hinges“GU” with adistance betweenholesof 25mm

Articolo/Item
TRIMATIC 28 percerniera angolareMAICO(tipo“Trend”) eAGBadinterasse 28mm

for angular hingesMAICO(type “Trend”) andAGBwith adistance betweenholesof 28mm

THEORIGINALsinc
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FORATURASCATOLACREMONESE
DRILLING FORCREMONEBOLTtrimatic43/0

Si rivolgeai serramentisti chehannoprobleminella foratura per l‘inserimentodella maniglianell‘infisso in legno, legno/alluminioePVC.
Il TRIMATIC43/0consenteconunnormaletrapanoa colonnaountrapanoelettrico portatile di fare inuna sola passata i tre fori necessari
al fissaggio dellascatola cremonese. Il TRIMATIC43/0èun’attrezzatura di foratura permanigliecon interasse delleviti di fissaggio di43mm.
TRIMATIC43/0wasdesignedfor windowframe makers whohave problemswith drilling holes to fit thehandle onwood,wood/aluminium
andPVCwindows. TRIMATIC43/0allowsdrilling the three holesnecessary to fit thecremonebolt inonesingle pass with anormal
pillar drill or aportableelectric drill. TRIMATIC43/0,adrilling jig for handleswith adistance betweencentres of the retaining screws of 43mm.

Attenzione la puntacentrale harotazioneDxe le puntelaterali hannorotazioneSx.
Thecentral bitmusthave righthandrotation, the lateral bits have lefthandrotation.Foratura di finestra in legnoePVCperinserire la scatola cremonese

Drilling ofwoodandPVCwindowframes tofit cremonebolts

TRIMATIC 43/0perla lavorazione
delserramentoin legno
TRIMATIC 43/0forworkingwood
windows anddoors
Punte inHW(puntenonincluse) /HWtools (tools not included)

∅ Rot. Descrizione/Description
4 Dx/Rh L103.040.R
4 Sx/Lh L103.040.L
5 Dx/Rh L103.050.R
5 Sx/Lh L103.050.L
8 Sx/Lh L103.080.L
10 Dx/Rh L103.100.R
10 Sx/Lh L103.100.L
12 Dx/Rh L103.120.R
12 Sx/Lh L103.120.L
25 Dx/Rh L140.250.R
26 Dx/Rh L140.260.R

TRIMATIC 43/0perla lavorazione
delserramentoin legno/alluminoePVC
TRIMATIC 43/0forworking aluminium/PVC
windows anddoors

∅ Rot. Descrizione/Description
8 Sx/Lh U260.080.L
10 Sx/Lh U260.100.L
12 Dx/Rh U260.120.R
12 Sx/Lh U260.120.L
14 Dx/Rh U260.140.R

Punte in HSS (puntenonincluse) /HSS tools (tools not included)

Articolo/Item
TRIMATIC 43/0

SIEGENIA-TRIAL
U260.120.L 2
U260.120.R 1

Schemadi foraturadialcune ferramenta
Someexamplesofdrilling patterns

WEIDTMANN-KURLER
U260.100.L 2
U260.140.R 1

G-UJET77
U260.100.L 2
U260.120.R 1

OLIVEN
U260.080.L 2
U260.140.R 1

diam.25

21
,5

21
,5

4
3

3

25

21
,5

12 (10)

21
,5

12 (10)

12 (10)

12 (10)

25
12 (10)

3

3

21
,5

21
,5

12 (10)

21
,5

12 (10) 12 (10)12 (10)

12 (10)

12 (10)

12 (10)

21
,5

Alcuni esempidi forature dimaniglie/Someboringpatterns forhandles
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Sx/Lh Sx/LhDx/Rh

Sx/Lh Sx/LhDx/Rh
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FORATURAPER“LAMELLO® CABINEO®”
FOR“LAMELLO® CABINEO®”trimatic22/4

THEORIGINALsinc
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INFORMAZIONIUTILI /USEFUL INFORMATION

UTENSILI(noninclusi) /TOOLING(notincluded)
Attrezzare il Trimatic 22,4con le punteHWL174.150.ReL174.150.Lcomedadisegno(1)
pereseguire la foratura per l’inserimentodelgiunto “Lamello® Cabineo®”.
EquipTrimatic 22,4with HWdrill bits (item L174.150.ReL174.150.L)as perdrawing (1)
tomakethe threeholesfor inserting “Lamello®Cabineo®” connections.

Attenzione:pericolodi lesionidovuteai taglienti affilati, èconsigliato indossare guantidi sicurezza.
Caution:dangerof injuring bysharpcutting edges!Wear safety gloves.

TRASPORTO/TRANSPORT:

ASSEMBLAGGIOUTENSILE EMONTAGGIOPINZA/ASSEMBLING THETOOLANDSETTING THEMACHINE:
Prima dell’ uso dell’ utensile controllare leparti taglienti, le viti di fissaggioegli elementi di bloccaggioper unposizionamentocorretto e serrato.Taglienti, sedi ed
elementidi fissaggiodevonoessere liberida inquinanti,p.e.resina, grasso, oliooacqua.Pericolo di lesionidaparti proiettate!Montare sempre tutte leparti. Serrare
leviti dibloccaggioe idadiusandochiavi appropriateedil valore dicoppia raccomandato.
Inspect thetool bodyandcutting parts for damagebeforemountingit in themachine. Damagedtools are tobechecked byan expert. Donotuse a deformedtool. All
clampingarea shall be free ofpollution, grease, oil andwater. Tightenclampingscrews andnuts byusing appropriatespanners andthe recommendedtorquevalue.
Dangerof injuringbyparts coming off!

Durante il montaggiobisognaassicurarsi che l’ utensile sia bloccato nella speciale sededimontaggio.Leparti taglienti nondevonovenire incontatto conelementi
dibloccaggioe/opartidimacchina.Usandoutensili sovrapposti assicurarsi che leparti taglienti noninterferiscano tra loro. Ispezionare i taglienti, i corpidegliutensili
e il dispositivo dibloccaggioperrilevare eventuali danneggiamenti,primadelmontaggiosulla macchina. Osservare la lunghezzaminimadibloccaggiodelcodolodell’
utensile e l’ eccentricità delsistema.
While mounting,it shall beensured, that the tool is clampedonthespecial clampingarea. Cuttingparts shall notcome in contact with clampingelementsand/or
machineparts. Whenusingstacked toolingensure that thecuttingparts donot foul eachother. Checkthecuttingparts andbasic bodiesfordamages.

L’utensile deve essere montato,bloccato e usato in accordo con le istruzione fornite dal costruttore dellamacchina. Verificare i dati dellamacchina e la direzione di
rotazione.Osservareper l’ utensile il peso,diametroe lunghezzaraccomandati dal costruttore dellamacchina.
The tools shall bemounted,lockedandactivated as per instructions of themachinemanufacturer. Checkthemachinedata andthedirectionof rotation.

Controllare regolarmente il corpo dell’utensile e le parti taglienti per danni potenziali prima di montare l’utensile sulla macchina. Utensili danneggiatidevonoessere
verificati daunesperto.Nonusare unutensile deformato.L’ avviamentodellamacchinadurante il cambiodell’ utensile nonèpermesso(vedere le istruzioni d’ usodella
stessa).Pericolo di lesioni! Il prolungamentodellechiavi o il serraggioa colpidimartellononèpermesso!
Starting themachineduringthetool,change is notallowed(see handlinginstructions of themachine).Dangerof injuring! Improperstoppingof thetool,e.g.by lateral
pressing, is not allowed.

Dopouna rottura diunutensile deveessere cambiatoanche il dispositivodibloccaggio.Gli utensili concorpi incrinati o sedidelleparti taglienti deformate,devono
essere posti fuori servizio. Nonèpermessa la riparazionedi tali utensili. Mantenereo smontarel’ utensile conattenzione.
After a tool breakagethe collets also have tobeexchange.Tools with cracked bodieshave tobetakenout of service. Repairing such tools is not allowed.Carefully
demountthetool.
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L'unica attrezzatura presentesul mercatocheconsente conunnormaletrapanoacolonnaoun trapanoelettrico portatiledieseguire la foratura dei tre fori
ciechi per l’inserimentodellagiunzioneLamello® Cabineo® inmodofacile eveloce. Si rivolgea tutti gli artigiani, hobbistie fai da techenonsonoinpossesso
diunamacchina CNC.Thenew andonlydrilling jig onthemarket that can drill therequiredthree blindholes formountingLamello® Cabineo® furniture
connection, in a singlepass simplyusingapowerportabledrill or stationary pillar drill. It is especially thoughtforhobbyists,artisans andcraftsmen whodo
notownCNCrouter machines.

Articolo/Item
TRIMATIC 22,4

S∅ 6 Descrizione/Description Rotazione/Rotation
L174.150.R ∅15x35 Dx/Rh
L174.150.L ∅15x35 Sx/Lh

Attrezzare il Trimatic 22,4 conla puntaL175.050.L(per“Cabineo8”) oL175.051.L(per“Cabineo12”)
pereseguire il foro∅ 5mmperfissare il giunto“Lamello® Cabineo®”.
EquipTrimatic 22,4with oneof the drill bits L175.050.L(for “Cabineo 8”) orL175.051.L
(for “Cabineo12”) tomakeø5mmholes tofix Lamello®Cabineo® connections .

La speciale scala millimetrata allabasedel
trimatic vi faciliterà nella foratura delforo
cieco ∅5mmnelpannello corrispondente
perstringere la vite dellagiunzioneCabineo®”
The specialmillimetric scale onthe
basementwill helpyoutomake the∅5mm
hole in thecorrespondingworkpiece totighten
thescrew ofCabineo®with accuracy

S∅ 6 Descrizione/Description Rotazione/Rotation
L174.050.R ∅5x8x35- “Cabineo 8” Sx/Lh
L174.050.L ∅5x12x39- “Cabineo 12” Sx/Lh

11,2

3,6

11,2
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Sistemi Klein tra i migliori produttoridifrese perlegnosecondoFutureMarketInsights
Sistemi Kleinamongthebestmanufacturers of woodworking routerbits andcutters according
toFutureMarket Insights

DIAMETRODI TAGLIO/CUTTINGDIAMETER
2mm- (5/64”) A 29mm- (1-9/64”)
30mm- (1-3/16”) 43mm- (1-11/16”)
44mm- (1-47/64”) 50mm- (1-31/32”)
51mm- (2-1/64”) 69mm- (2-23/32”)
70mm- (2-3/4”) 89mm- (3-1/2”)

Da
From To

GIRIMAX/MAXRPM
28.000
20.000
18.000
16.000
12.000

La velocità raccomandata dipendeda diversi fattori: il tipo di
materiale, la profonditàdeltaglio, laqualitàdella fresatrice e la
precisione delmandrino.Consigliamodicominciare con 18000
RPM eregolare la velocità volta pervolta. É fondamentalenon
superare mai il massimo numero di giri marcato sul gambo
dell’utensile.
Thecuttingspeeddependsonseveral factors: typeofmaterial,
depthof cutting, type of router machine and accuracy of the
spindle. We suggest to start routing at 18000RPM andadjust
the speed step by step. It is very important to not exceed the
maximumspeedmarkedonthe toolshank.

MANUTENZIONE/MAINTENANCE:

RIPARAZIONE,MODIFICAEAFFILATURA
SERVICING, MODIFYINGANDSHARPENING:

CONSIGLIUTILI
USEFULTIPS

Èessenziale pulire semprele fresee il tagliente, perquestoconsigliamo,a seguitodiognioperazionedi fresatura, di rimuovere la fresa dalla pinzautilizzando dei
guantiprotettivi eutilizzare unprodottospecifico per la pulizia delle frese, comeil nostrodetergentesgrassante abase acquosacompletamentebiodegradabile

, che garantirà una pulizia eccellente dalla ruggine,limitandone l’ossidazione. È importante inoltre mantenerelefresee i taglientisemprepuliti in
mododa limitare il loro surriscaldamento durante la lavorazioneedevitare probleminella finitura delmateriale. Per farlo, suggeriamodi applicare sulla superficie
dell’utensile il , il nostro lubrificanteperutensilidataglio,cheattaccandosi alla microstruttura delmetalloè ingradodilimitare l’accumulo di resina
edi altri residui, formandounabarriera micro-protettiva resistentissima chepermetteràdi ridurre la frizione in lavorazione finoal 30%,aumentandocosì la duratae
la produttivitàdeivostri utensili.
Anche la superficie dell’attacco va mantenutapulita e scorrevole. Nel caso in cui l’attacco dovesse risultare danneggiatoo con segni evidenti di corrosione, è
necessario passarlo delicatamente conuna pagliettad’acciaio moltosottile. A lavorazione ultimata tutte le frese e i propri componenti(cuscinetti, viti, guide,…)
vannoripuliti utilizzandoun lubrificante protettivo, tipo il nostro primadi stoccarle o riporlenel cassetto. Unospeciale antiruggineeantiossidante con
eccellenti proprietàsgrippanti cherimuoveconestrema facilità ogniresiduodi resina edigrasso accumulato, proteggendogliutensili dall’umiditàedalla corrosione.
Keepingcutters always clean is fundamental.After havingused the router cutter in routingoperations, removeit from the collet andclean it with ananticorrosion
agent, like our , avoiding, in this way, any rust oroxidationproblems.Cuttingedgesmustbekept clean, without resin orother residues. Doingso, you
will limit overheatingduringroutingoperations andavoidmaterial finishingproblems.It is importantthat the shank’s surface is clean andsmooth.In case the shank
appearsdamagedorwith corrosion signs, it is necessary toclean it with afine wire wool andthenspray it with ourprotective lubricant . Ball-bearing
guidesandsolidpilot pinsmustbekeptcleanas well. Whenyouhandlesolvents, it is recommendedtowear rubbergloves topreventskin irritation anduse protective
glasses. Note:Youshouldclean your routerbits morefrequentlywhencutting solidwood(like pine, fir, oak…) orother timbers rich with resin. Theregularuse of our

over thesurface of yourtool,beforecuttingoperations, will reduce theaccumulationofresin andother residues, bycreatinga protectiveandresistant
microbarrierwhich will reduce friction duringcuttingoperations.This will allow foran increase in tool life upto30%more.

L’usodi frese nonaffilate puòportare a scarsi risultati, surriscaldamentoe aggiungerepressione inutile all’utensile. I taglienti della fresa devonoessere, perciò,
mantenutiquantopiù possibile affilati. Quandola fresa nonrisulta più affilata si consiglia di rivolgersi ad uno specialista (centro affilatura). Per mantenerevivo il
taglienteè raccomandatol’utilizzo diunapietradiamantataagrana fine. Ciòavvieneaffilando solo il lato pianodel taglientedella fresa. Ricordadiutilizzare lapietra
su ogni tagliente lo stesso numerodi volte. Per fare questa operazione,suggeriamol’utilizzo dellenostre pietre diamantate, vedi articolo A4FoWS7F. Se la fresa
risulta spuntata, scheggiataononpiùaffilata deveessere riaffilata daunprofessionista. Questaprocedura,però,comporteràla rimozionediunaquantità importante
di carburo e di un suo indebolimento.In certi casi la scheggiatura puòrivelarsi così profondada nonpermetterel’affilatura del tagliente perché la placchetta in
carburodi tungstenorisulterebbetropposottile. Confrese daldiametrominoreepiùeconomichel’affilatura puòrisultare, nellamaggiorpartedeicasi, sconveniente.
Utilizzandole frese professionali in circostanze normalièpossibile ripetereun’affilatura professionalefinoadalmeno4volte.
Using router cutters not sharpenedcan lead topoorresults, overheatingandaddingunnecessary pressure to the cutter. Therefore, the cutting edgesmustbekept
sharp. When the router cutter doesnot appear sharp, it is recommendedtomake it re-sharpen professionally. In order to maintain the cutter ready touse, it is
recommendedthe usage of a diamondsharpening stone. This can bedonebysharpening onthe flat face of the tip only. Rememberto honeeach face an equal
numberof times. Tocarry out this operation, we suggest you touse oneof ourdiamondsharpeningstones, like our itemA4ForWS7F. If thecutter appears blunt,
chippedornot sharpen, it mustbere-sharpenedprofessionally. This procedure,however,will removeagoodquantityof carbideand,consequentially, weaken it. In
a few cases, thechips maybesodeepthat it wouldnotbepossible to sharpenbecause the tungstencarbide left wouldbetoo thin. In manycase with cheaperand
less expensive cutters it can result uneconomicto re-sharpen them.Usingour iprofessional routerbits, in normal circumstances, is possible to carry out a
professional re-sharpeningup to4times. This characteristic turns our routerbits into thebestdealin themarket in termsof durationfor agivenprice.

Per evitare una cattiva finitura è fondamentaleche la fresa sia benaffilata. Quandoil tagliente si consuma troppovelocemente, l’usura della fresa aumentae di
conseguenzadiminuisce la sua produttività. In questocaso cercate di ridurreal minimolevibrazioni dell’elettroutensile e, aumentandola velocità di avanzamento,
riducete la velocità di rotazionedella fresa. Quandolavostre fresa inizia a surriscaldarsi, annerendoil legnochestate lavorando(ingergosi dicechebrucia il pezzo),
anche in questocase cercate didiminuirela velocità di rotazionedella fresa aumentandodiconseguenzala velocità diavanzamento.
In order toavoidapoorfinishing is importantthat the router cutter is well sharpened.Whenthecutter edgeconsumes toorapidly, the cutter’s wear increases and,
consequentially, his productivity diminishes. If this happens, try to reduce tool’s vibrations to theminimumand, increasing its feed speed,reduce also the rotation
speed.Whenyour router cutter overheats, also turningthewoodblack (in jargon,burningthepart), try to slow its rotation speeddown,increasing, also in this case,
its feedspeed.

Una recente ricerca condottadaFutureMarket Insights, principale fornitoreperYahoo!di informazionie ricerche dimercato,parla della nostra azienda,SISTEMI Klein, come
unodeimigliori produttori di frese per legno nelmondo,evidenziando la qualità dei nostri prodotti insieme alla continua ricerca e innovazione comeprincipali punti di forza
aziendali. Qualità intesa sia comecapacità didurarenel temposia comecostante innovazioneper soddisfare le mutevoli esigenzediquesta industria edel consumatore finale.
Siamoorgogliosi di essere stati citati insiemeadaltre benpiùgrandi aziendedi questosettore. Ma siamoancor più orgogliosidi come la ricerca abbia sottolineato la nostra
capacità didifferenziarci daglialtri, alla continua ricerca di nuovesoluzioniperinnovareulteriormenteil mercatodellegno.
A recent research conductedby FutureMarket Insights, the leadingprovider of information andmarket research for Yahoo! Finance, cites Sistemi Klein as oneof the best
manufacturers of woodworking routerbits andcutters in theworldandhighlights thequalityof ourproducts that standout for their durability, their innovative character andthe
continuous search for new solutions to offer on themarket. The quality of our products is highlightedtogetherwith the continuous research and innovation as main company
strengths. Qualityunderstoodbothas theability to last over timeandas constant innovation tomeetthechangingneedsof this industry andofthe final consumer.
Weare proudtohavebeenmentionedtogetherwith othermuch largercompanies in this sector. Butwe are evenmoreproudofhowtheyhaveemphasizedourability todifferen-
tiate ourselves fromothers, constantly lookingfornew solutions to further innovate thewoodworkingmarket.

I detergentipossonoirritare la pelle, gli occhi edanneggiare l’ utensile. Proteggeremanie occhi durante la pulizia. Usare solodetergenti appropriati e seguire le
istruzioni delprodottodeldetergente.
Detergentcan irritate skin andeyes anddamagethe tool.Protect hands andeyeswhile cleaning. Onlyuse appropriatedetergents andfollow the instruction of the
detergentproducer.
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61122PESARO- Via Montanelli, 70- Italy
Tel. +39.0721.28950- Fax +39.0721.283476
- info@sistemiklein.com
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